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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA074-02-03AA �Physikalisch-technische Prüfverfahren für
Papier und Pappe� im DIN-Normenausschuss Papier, Pappe und Faserstoff (NPa) erarbeitet.

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren kön-
nen. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identi�izieren.

Das Verfahren ist von einem Konsortium aus Herstellern und Verarbeitern von Wellpappen und Wellpappen-
rohpapieren über Ringversuche evaluiert worden.

Zuverlässige Messergebnisse und deren Reproduzierbarkeit werden nur erreicht, wenn alle Geräte und Hilfs-
mittel wie angegeben verwendet werden und in einwandfreiem Zustand sind bzw. Wartung und Überprüfung
sorgfältig durchgeführt werden.
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Einleitung

Der Stauchwiderstand einer S-förmig eingespannten Probe wird analog des SCT-Tests (en: Short Crush Test)
[1] durchgeführt und misst parallel zur Papierebene die maximale Stauchkraft, der die Probe standhält. Dabei
kommt es bei der Prüfung zu einer doppelten Biegebelastung des Probestreifens, welcher dann die Form des
Buchstabens �S� einnimmt, weswegen der Test imweiteren Verlauf dieser Norm �S-Test� genannt wird. Gegen-
über des SCT-Tests weisen die Klemmen einen Versatz sowie einen größeren Abstand auf. Die Biegebelastung
des S-Test ist vergleichbar mit der Belastung, welche die Welle beim Stauchen während des CMT-Tests (en:
Corrugating medium test)[2 und 3] erfährt. Die Messung erfolgt dabei direkt am Probenstreifen und vermei-
det somit dasWellen in einem Labor-Wellenbildner, das anschließende Au�kleben auf einen Klebebandstreifen
und das Nachkonditionieren des bei der Wellenbildung erhitzten Papiers.

ZahlreicheVorversuche zeigten, dass der S-Test eineKorrelation zumCMT-Wert (Maximalwert) unddemersten
Kraftmaximum (Mäanderpunkt) der Belastungskurve während des CMT-Tests aufweist. Dabei ist der Korrela-
tionskoef�izient zum ersten Kraftmaximum (Mäanderpunkt) höher, als zum CMT-Wert [7].
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