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Zugproben fiir Druckguld aus Nichteisenmetallen -
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Tensile test pieces for non-ferrous metals pressure die castings
Eprouvettes d’essai de traction pour produits moulés sous pression en métaux non-ferreux

1. Zweck Maf3e in mm

Mit den Zugproben werden im Zugversuch die Dehngrenzen, die Zugfestigkeit und die Bruchdehnung von Druckguf3-
Werkstoffen nach

u°? DIN 1725 Blatt 2 Aluminiumlegierungen, Guglegierungen, Sandguf3, Kokillengu, Druckgu
= DIN 1729 Blatt 2 Magnesiumlegierungen, GuBlegierungen, SandguB, Kokillengu$, Druckguf®
;5; DIN 1743 Blatt 2 Feinzink-GuBlegierungen, Guf3stiicke aus Druck-, Sand- und Kokillenguf
'§° DIN 1709 Kupfer-Zink-GuBlegierungen (GuB-Messing und GuB-Sondermessing) GuBstiicke
g bestimmt.
<
®
_§ 2. Mafle, Bezeichnung
E 2.1. Form A mit flachen Einspannkopfen und rechteckigem Probenquerschnitt g)
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Bezeichnung der Zugprobe Form A: Zugprobe A DIN 50 148

Anmerkung: Diese Zugprobe ist ein langer Proportionalstab nach DIN 50 125 und ist der in DIN 50 148
(Ausgabe November 1950) genormten Zugprobe sehr Ghnlich.

2.2. Form B mit Gewindekdpfen und rechteckigem Probenquerschnitt

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.
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(Formteilung im Bereich der Einspannenden in gleicher Ebene wie im Bereich der MeRlinge — dann Uberdrehen und
Gewindeschneiden in einem Arbeitsgang — oder abgestuft auf Mitte Einspannzapfen.)

Bezeichnung der Zugprobe Form B: Zugprobe B DIN 50 148
Anmerkung: Diese Zugprobe ist ein langer Proportionalstab nech DIN 50 125

Fortsetzung Seite 2
Erldauterungen Seite 2

Ausgabe November 1950 ist diese Fassung vollig

Gegeniiber der im Jahr 1973 zuriickgezogenen
tiberarbeitet worden.

Fachnormenausschuf Materialpriifung (FNM) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Nichteisenmetalle (FNNE) im DNA
Fachnormenausschuf3 Giefereiwesen (GINA) im DNA
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Seite 2 DIN 50 148

2.3. Form C mit runden Einspannkdpfen und rundem Probenquerschnitt 5%max.
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Bezeichnung der Zugprobe Form C: Zugprobe C DIN 50 148

Anmerkung: International bekannte Zugprobe gemdB Standard Tension Test Specimen for Die Castings, ASTM
Designation E 8-69, Fig. 18. Das Verhdltnis AnfangsmeBlinge: Probendurchmesser ist bei dieser Zugprobe weder 10 : 1
noch 5 : 1, sondern 7,8 : 1, sie ist deshalb kein Proportionalstab.

3. Verwendung der Zugproben

Zugprobe Form A: Empfohlen fiir Druckgu®-Zinklegierungen.

Zugprobe Form B: Geeignet fiir alle Druckguf3-Werkstoffe.

Auf die Gewindekdpfe dieser Probenform konnen auf einfache Weise Verlingerungstiicke aufgeschraubt werden. Deshalb
eignet sich die Probe Form B auch besonders fiir den Zugversuch bei einer von Raumtemperatur abweichenden Priif-
temperatur unter Verwendung einer Einrichtung zum Erwirmen oder Kithlen.

Zugprobe Form C: International bekannte Probenform, unter anderem fiir Vergleichspriifungen zu verwenden.

Anmerkung: Bei Vergleichspriifungen sollten nur Zugproben gleicher Form verwendet und der Wanddickeneinflu3
auf die Priifwerte beachtet werden.

Die Einspannkopfe der Zugproben kénnen als Proben zur Ermittlung der Brinellhirte des DruckguBB-Werkstoffes nach
DIN 50 351 dienen.

4. Herstellung der Zugproben

Die Zugproben sind vorzugsweise in hierfiir vorgesehene DruckgieBformen (siehe VDG 1)-Merkblatt P 377 2)) zu gieBen.
Sie diirfen aber auch in Produktions-DruckgieBformen mit Formhohlrdumen fiir Zugproben gegossen werden. Im MeB-
langenbereich der Zugprobe diirfen keine Auswerferstifte angeordnet sein. Der Formversatz bei Zugprobe Form B und C
darf nicht gréBer als 0,2 mm sein. Die Zugprobe muf in der Melange auf 0,1 mm planparallel gegossen sein, im mittleren
Drittel der Mefldnge diirfen die Querschnittsmafie hochstens 0,05 mm kleiner sein als in den duBeren Dritteln. Die
Eingiefrichtung soll mit der Probenachse iibereinstimmen.

Die Zugproben miissen vorsichtig gehandhabt werden, sie diirfen nicht verbogen und gerichtet werden. Anschnitte,
Uberlaufbohnen und Grate sind durch Sigen und Feilen abzutrennen und zu glitten und nicht durch Brechen; durch
Stanzen nur dann, wenn Probenunversehrtheit gesichert ist. Beim Aufbringen des Gewindes auf die Einspannkopfe der
Zugprobe Form B darf die Probe nicht verwunden werden.

Die Zugproben diirfen im Bereich der MeBlinge weder AuBenfehler wie Schlieren, Kaltschweistellen, Riefen usw. noch
Innenfehler wie Poren, Einschliisse, Hiute usw. haben. Innenfehler konnen durch Priifung mit Rontgen- oder Gamma-
strahlen, bestimmte Auf3enfehler wie z. B. Mikrorisse durch Farbeindringpriifung festgestellt werden. Fehlerhafte
Zugproben sind zu verwerfen.

Die Zugproben diirfen nur mit Schreibstiften oder dem Elektrostift gekennzeichnet werden. Strichmarken diirfen nur
mit Schreibstiften und nicht mit der Reif3nadel aufgebracht werden.

Die Zugproben diirfen leicht mit Vaseline eingefettet oder in Korrosionsschutzol getaucht werden, um sie vor Korrosion
zu schiitzen. Zugproben aus Magnesium-Legierungen diirfen chromatiert werden. Ist die Zugprobe chromatiert, so ist
dieses im Priifbericht zu vermerken.

5. Entnahme von Zugproben aus DruckguBstiicken

Werden Zugproben aus DruckguBstiicken spangebend herausgearbeitet, so gelten fiir die Probenform und -hersteltung
die Richtlinien nach DIN 50 125. Nach Moglichkeit sollte die Zugprobe A DIN 50 148 gew#hlt werden.

6. Priifwerte/ Abnahmebedingungen

Die an getrennt gegossenen oder an spanend herausgearbeiteten Zugproben bestimmten Priifwerte sind fiir Abnahme-
priifungen nur maf3gebend, wenn dieses vereinbart wurde.

1) VDG: Verein Deutscher Gie3ereifachleute
2) Zugproben fiir Druckgu3, Anschnittechnik und Gie3parameter

Erlduterungen

Die Norm wurde in enger Zusammenarbeit zwischen dem ,, Verein Deutscher GieBereifachleute” und dem Unteraus-
schuf3 A 2 F ,,Priifverfahren fiir ziigige Beanspruchung” des Fachnormenausschusses Materialpriifung (FNM) ausgearbeitet.
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