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Zugversuch ohne Feindehnungsmessung
an Folien und Bandern aus Aluminium
und Aluminium-Knetlegierungen
mit einer Dicke bis zu 0,179 mm

DIN
50 154

Tensile test without extensometer on foils and strips of aluminium and wrought aluminium alloys with a thickness

up to 0,179 mm

Essai de traction des feuilles et bandes en aluminium et en alliages d’aluminium corroyés ayant une épaisseur maximale

de 0,179 mm, sans utilisation d’'un extensomeétre

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Folien und Bander aus Aluminium und
Aluminium-Knetlegierungen bis zu einer Nenndicke von
0,179 mm. Es werden Zugfestigkeit R, und Bruchdehnung
AL = 100 ermittelt. Die 0,2%-Dehngrenze wird nach dieser
Norm nicht ermittelt.

2 Zweck

Der Zugversuch nach dieser Norm dient zur Ermittlung des
Werkstoffverhaltens unter einachsiger, liber den Quer-
schnitt gleichmiBig verteilter Zugbeanspruchung.

3 Mitgeltende Normen

DIN 50 145 Priufung metallischer Werkstoffe; Zug-
versuch

DIN 51221 Teil 3 Werkstoffpriifmaschinen; Zugprifma-
schinen; Kieine Zugpriifmaschinen

4 Begriffe
Die Begriffe sind nach DIN 50 145 zu verwenden.

5 Bezeichnung des Verfahrens
Bezeichnung des Zugversuchs (Z) nach dieser Norm:

Prifung DIN 50154 — Z

6 Gerate
6.1 Zugpriifmaschine

Zugpriifmaschine der Klasse 1 nach DIN 51221 Teil 3 mit
einer Einspanneinrichtung fiir Flachproben.

Die Maschine muB eine Ablesung der Kraft und der Verlan-
gerung der Probe ermdéglichen und eine Priifung bei kon-
stanter Vorschubgeschwindigkeit der ziehenden Einspann-
klemme erlauben. Die LdngenmeBeinrichtung der Maschine
muB gestatten, die MeBldngendnderung der Probe auf
0,1 mm zu messen.

6.2 Einspanneinrichtungen

Die Einspanneinrichtungen (Einspannklemmen) miissen
mit einem Hilfsmittel fiir das zentrische Einspannen der
Proben versehen sein. AuBerdem miissen sie so ausgebil-
det sein, daB sich die Probe in Richtung der Zugkraft frei
beweglich einstellen kann. Um Knitterbildung wahrend des
Einspannens zu vermeiden und zur Erzielung einer genau
definierten Lastrichtung (einachsiger Spannungszustand),
soll bei der Zugpriifmaschine die Mdglichkeit bestehen,

die Spannbacken wiahrend des Einspannvorgangs zu arre-
tieren. Die Spannbacken selbst sollen eine moglichst
geringe Oberflachenrauheit haben. Der Kantenradius der
Spannbacken muB mindestens 0,5mm betragen, um
Briiche im Bereich der Einspannung zu vermeiden.

6.3 DickenmeBgerat

Die Ermittlung der Dicke a der Probe kann mit Hilfe eines
MeBgeridtes auf mindestens 3% der zu bestimmenden
Dicke erfolgen. Ublich ist die gravimetrische Bestimmung
(siehe auch Abschnitt 8.1).

6.4 BreitenmeBgerat

Das MeBgerit muB es gestatten, die Breite b der Probe auf
+ 0,05 mm zu messen. Die Probe selbst darf beim Messen
nicht bleibend verformt werden.

7 Proben

7.1 Probenform

Es wird eine Flachprobe (A) ohne Kdpfe nach Bild 1 ver-
wendet.

a3

Lo
=150

L, AnfangsmeBlange = (100 * 1) mm
b = Breite = (15 % 0,))mm
a = Dicke der Folie oder des Bandes

Bild 1. Flachprobe

Bezeichnung der Flachprobe (A):
Flachprobe DIN 50154 — A

7.2 Probenvorbereitung

Die Proben sind mit einem Schneidegerat herzustellen, das
eine glatte, kerbstellenfreie Schnittkante erzeugt. Bild 2
ist das Konstruktionsprinzip eines solchen Gerates zu ent-
nehmen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

NormenausschuB Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
NormenausschuB Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN
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Bild 2. Beispiel fur Schneidegerat

8 Durchfiihrung
8.1 Messen der Dicke und Breite der Probe

Vordem Versuch ist die Breite b und, wenn mit einerMeBuhr
gemessen wird, auch die Dicke a der Probe an mindestens
5 Stellen der MeBlange zu messen.

Wird die Dicke a gravimetrisch bestimmt, so gilt:
Masse der Probe

a =
Lange der Probe - b - Dichte der Probe

8.2 Einspannen der Probe

Die Probe wird so in die Zugpriifmaschine eingespannt, dag
ihre Achse mit der Wirklinie der Prifkraft zusammenfalit.
Die freie Einspanniange zwischen den Einspannvorrich-
tungen muB mit der AnfangsmeBlange L, = (100 = 1) mm
der Probe iibereinstimmen, siehe Bild 1, wenn die Bruch-
dehnung nach Abschnitt 9.4.1 ermittelt wird.

8.3 Beanspruchung der Probe

Zur Bestimmung von Zugfestigkeit und Bruchdehnung wird
die Probe bei gleichbleibender Geschwindigkeit der zie-
henden Einspannklemme bis zum Bruch gedehnt.

Dabei ist darauf zu achten, daB die Probe zwischen den
Spannbacken nicht rutscht oder plastisch verformt wird,
da hierdurch falsche Werte der Bruchdehnung gemessen
werden.

Die Dehngeschwindigkeit soll zwischen 10%/min und
25%/min liegen.

9 Auswertung

9.1 Auswahl der gebrochenen Proben

Proben mit Briichen im Bereich der Einspannung diirfen
bei der Auswertung nicht beriicksichtigt werden. Als Bruch
im Bereich der Einspannung gilt jeder Bruch, der in einem
geringeren Abstand als 5mm von einer Einspannklemme
entfernt auftritt.

9.2 Anfangsquerschnitt

Aus den MeBwerten fiir die Dicke a und die Breite b der
Probe wird der jeweilige Mittelwert errechnet und fir die
Berechnung des Anfangsquerschnitts S, zugrundegelegt.

9.3 Zugdfestigkeit
Die Zugfestigkeit R, wird als Quotient aus der groBten
Zugkraft F, und dem Anfangsquerschnitt S, der Probe
in N/mm? errechnet.

9.4 Bruchdehnung
9.4.1 Die Bruchdehnung A| =10 in % wird nach folgender
Gleichung errechnet:

AL=100=(Ly— Lo — K" (1)

Hierin bedeuten

L, AnfangsmesBlange in mm

L, MesBlange nach dem Bruch
(L, + Weg der ziehenden Einspannklemme)

K’ Korrekturwert fiir den MeBweg der mit der Kraftmes-
sung verbundenen Einspannklemme

Der mit der DehnungsmeBeinrichtung ermittelte Wert fir
die Dehnung muB um den endlichen MeBweg s der mit der
Kraftmessung verbundenen Einspannklemme korrigiert
werden. Dieser MeBweg muB fiir jeden MeBbereich der
verwendeten Prifmaschine durch Versuche ermittelt
werden.

Der von der ermittelten Dehnung in Abzug zu bringende
Korrekturwert K’ in mm betragt

K'=K- Fy, 2
Hierin bedeuten
F,, Kraft bei Bruch der Probe in N
K Nachgiebigkeit der Priifmaschine nach DIN 51221 Teil 1

9.4.2 Die Bruchdehnung kann bei Probendicke Uber
0,1mm auch nach DIN 50145 ermittelt werden.

10 Priifbericht

Im Prufbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

— Probenform

— Probendicke in mm

— Zugfestigkeit R,, in N/mm?
— Bruchdehnung Ay =100 in %

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 50154:1980-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-50154-1980-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-50154-1980-12

