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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitskreis ,Normung portabler Harteprifverfahren® des Arbeitsausschusses
NA 062-01-41 AA erarbeitet und ist mit dem entsprechenden Arbeitskreis der Deutschen Gesellschaft fir
Zerstorungsfreie Prufung (DGZfP) abgestimmt.

DIN 50156, Metallische Werkstoffe — Héartepriifung nach Leeb besteht aus:

— Teil 1: Prifverfahren

— Teil 2: Priifung und Kalibrierung der Hértepriifgeréte

— Teil 3: Kalibrierung von Hértevergleichsplatten

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt das Verfahren fur die Kalibrierung von Hartevergleichsplatten fest, die bei der indirekten
Prifung von portablen Harteprifgeraten nach DIN 50156-2 verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 50156-1:2007-07, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Leeb — Teil 1: Priifverfahren

DIN 50156-2:2007-07, Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Leeb — Teil 2: Priifung und Kalibrierung
der Hértepriifgeréte

DIN EN ISO 4287:1998-10, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) — Oberflichenbeschaffenheit: Tast-

schnittverfahren — Teil 10: Benennungen, Definitionen und Kenngré3en der Oberflichenbeschaffenheit
(ISO 4287:1997); Deutsche Fassung EN ISO 4287:1998

3 Bezeichnung

Kalibrierung von Leeb-Hartevergleichsplatten nach DIN 50156-3.

4 Herstellung der Hartevergleichsplatten
4.1 Die Hartevergleichsplatte muss in einem speziellen Fertigungsverfahren hergestellt werden.

ANMERKUNG Es sollte ein Fertigungsverfahren gewahlt werden, das die notwendige Homogenitat, Gefugestabilitat
und GleichmaRigkeit der Harte gewahrleistet.

4.2 Die GroRRe der zur Kalibrierung vorgesehenen metallischen Platte darf fir den Schlaggerate-Typ G
70 mm Dicke und 120 mm Durchmesser nicht unterschreiten. Fir sonstige Schlaggerate-Typen darf die Platte
54 mm Dicke und 90 mm Durchmesser nicht unterschreiten.

4.3 Die Hartevergleichsplatten durfen nicht magnetisch sein. Bei Verwendung von Stahl wird eine

Bestatigung des Herstellers empfohlen, dass die Platten nach dem Herstellungsprozess (vor der Kalibrierung)
entmagnetisiert wurden.
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4.4 Die Ebenheitstoleranz der Prifflachen A und B der Platte betragt 0,01 mm.
Die Parallelitatstoleranz betragt 0,1 mm auf 100 mm.

4.5 Die Prufflachen mussen frei von Kratzern sein, die die Messung der Harteeindricke beeinflussen
kénnen.

Die maximal zuladssige Oberflachenrauheit Ra darf 0,025 ym fir beide Prufflachen nicht Uberschreiten. Die
Lange der Messstrecke / betragt 0,80 mm (siehe DIN EN ISO 4287:1998-10, 3.1.9).

4.6 Um den Nachweis zu ermdglichen, dass nach dem Kalibrieren keine spanabhebende Bearbeitung an
der Hartevergleichsplatte mehr erfolgt ist, muss auf der Platte die Dicke zur Zeit der Kalibrierung auf 0,1 mm
angegeben werden. Eine andere Maoglichkeit ist das Anbringen einer Beschriftung auf beiden Prifflachen
[siehe 9.1 e)].

5 Harte-Bezugsnormalmesseinrichtung (H-BNME)

5.1 Hierarchie der Riickfiihrung

5.1.1 Die nationale Leeb-Hartenormalmesseinrichtung?) kalibriert primare Hartevergleichsplatten in Leeb-
Harte fur akkreditierte Kalibrierlaboratorien fir Harte.

5.1.2 Die Leeb-Hartebezugsnormalmesseinrichtung kalibriert Hartevergleichsplatten in Leeb-Harte in
akkreditierten Kalibrierlaboratorien fur Harte.

5.1.21 Fir die Anschlusskalibrierung an das nationale Normal wird an der Leeb-Hartebezugsnormal-
messeinrichtung nach der direkten Kalibrierung mit mindestens 3 primaren Hartevergleichsplatten, die den
gesamten Skalenbereich abdecken (siehe Tabelle 1), eine Anschlusskalibrierung durchgefiihrt. Die zuldssigen
Werte sind in Tabelle 1 angegeben.

Tabelle 1 — Hartebereiche und Variationskoeffizienten bei der Anschlusskalibrierung

Hirtebereiche fiir di Grenzabweichung Zulassiger
e artebereiche tur die Variationskoeffizient
Schlaggerate-Typ Anschlusskalibrierung
GH VH
<500 HL +2,0 % 12,0 %
D/DC,E, S, C 500 HL bis 700 HL 1,5 % 1,5 %
> 700 HL +1,0 % +1,0 %
<450 HL +2,0 % 12,0 %
G 450 HL bis 600 HL +1,5 % 1,5 %
> 600 HL +1,0 % +1,0%
<550 HL +2,0 % +2,0 %
DL, D+15 550 HL bis 750 HL +1,5 % 1,5 %
> 750 HL +1,0 % +1,0 %

Die Anschlusskalibrierung erfolgt auf der Basis von mindestens 10 Einzelmessungen je Hartevergleichsplatte.

1) Befindet sich in der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt (PTB) Braunschweig.
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