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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-01-41 AA , Hartepriifung fiir Metalle“ im DIN-Normen-
ausschuss ,Materialpriifung” (NMP) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

DIN 50157, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung mit tragbaren Hdrtepriifgerdten, die mit mechanischer Ein-
dringtiefenmessung arbeiten besteht aus:

— Teil 1: Priifverfahren
— Teil 2: Priifung und Kalibrierung der Hdrtepriifgerdte

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN 50157-1:2008-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Korrektur der Beschriftung der Achsen der Bilder in Anhang B;

b) Aktualisierung der normativen Verweisung auf DIN EN ISO 6508-2;

c) Tabelle C.1 korrigiert;

d) Hinweis auf die Zurtickziehung der ASTM B724;

e) redaktionelle Uberarbeitung.

Friihere Ausgaben

DIN50157-1:2008-04
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Einleitung

Tragbare Hartepriifgerate sollen die Hartepriifungen an Proben erlauben, die zu grofd oder zu schwer sind,
um sie auf ortsfesten Hartepriifmaschinen zu priifen. Da die klassischen Hartepriifverfahren wie Rockwell,
Vickers, Brinell u. a. in tragbaren Geraten nicht oder nur schwer realisierbar sind, haben verschiedene Herstel-
ler versucht, in Anlehnung an die klassischen Verfahren neue Priifverfahren zu entwickeln, die mit tragbaren
Geridten anwendbar sind. Leider bedeutet die Entwicklung jedes neuen Priifverfahrens im Prinzip auch die Ein-
fiihrung einer neuen Harteskala. Wenn diese Gerate die gemessenen Hartewerte in den gidngigen Skalen wie
Rockwell, Vickers oder Brinell angeben sollen, miissen sie eine Umwertung durchfiihren. Solche Hartewerte
sind dann keine wirklichen Rockwell-, Vickers- oder Brinellwerte, weil sie nicht mit den genormten Rockwell-,
Vickers- oder Brinell-Verfahren bestimmt worden sind.

Bei der Eindringtiefenmessung wird eine relative Tiefenmessung analog dem Rockwell-Verfahren durch-
gefiihrt.

Bei Messungen mit tragbaren Hartepriifgraten werden die Gerate in den meisten Faillen von Hand an der Probe

festgehalten. Dabei kdnnen je nach der Erfahrung des Priifers zusatzliche Bedienungsfehler in das Priifergebnis
einfliefden.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt das Verfahren der Hartepriifung metallischer Werkstoffe durch tragbare Hartepriifgerdte mit
mechanischer Messung der Eindringtiefe fest. Die Gerdte arbeiten mit einer Priifgesamtkraft zwischen 50 N
und 1 000 N und einer Priifvorkraft zwischen 10 N und 100 N.

ANMERKUNG1 Die mit den Gerdten nach dieser Norm bestimmten Hartewerte bilden keine eigene Harteskala.
Die ermittelten Hartewerte werden den bestehenden Harteskalen nach Vickers (DIN ENISO 6507 alle Teile), Brinell
(DIN EN ISO 6506 alle Teile), Rockwell (DIN EN ISO 6508 alle Teile) zugeordnet.

ANMERKUNG 2  Die Harteskalen nach Rockwell (HR), Vickers (HV) und Brinell (HBW) ermitteln die Hartewerte mit
anderen Eindringkdrperformen, anderen Priifkrdften und einem anderen Messprinzip. Daher kénnen die nach dem in
dieser Norm beschriebenen Messprinzip ermittelten Messwerte nur liber entsprechende Referenzkurven oder empirische
Beziehungen den entsprechenden Skalen fiir HR, HV und HBW zugeordnet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

DIN 50157-2:2020-11, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung mit tragbaren Hdrtepriifgerdten, die mit
mechanischer Eindringtiefenmessung arbeiten — Teil 2: Priifung und Kalibrierung der Hdrteprlifgerdte

DIN EN ISO 6508-1, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Rockwell — Teil 1: Priifverfahren

DIN EN ISO 6508-2:2015-06, Metallische Werkstoffe — Hdrtepriifung nach Rockwell — Teil 2: Uberpriifung und
Kalibrierung der Priifmaschinen und Eindringkérper (ISO 6508-2:2015); Deutsche Fassung EN 1SO 6508-2:2015

3 Begriffe
Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMminologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term/

— DKE-IEV: verfligbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Kurzbeschreibung

Die Gerdate arbeiten nach dem Rockwellprinzip, d. h., es wird eine Priifvorkraft Fy aufgebracht, dann wird eine
Priifzusatzkraft F; aufgebracht, gehalten und zuriickgenommen, sodass wieder die Priifvorkraft wirkt, siehe
Bild 1.

Ein Eindringkorper, wie in Anhang A festgelegt (entsprechend Herstellerangaben), wird von Hand oder durch
einen im Messkopf eingebauten Mechanismus mit stetig steigender Kraft bis zu einem Maximalwert senk-
rechtin die Oberflache einer Probe eingedriickt, dabei wird die Eindringtiefe nach Erreichen einer festgelegten
Priifvorkraft wéhrend der Kraftaufbringung und ebenso nach der Riicknahme der Priifzusatzkraft gemessen.
Aus der Differenz der Eindringtiefen beider Messungen wird vom Gerét iiber eine Kalibrierkurve die Harte
bestimmt.

Die Priifvorkrafte liegen im Bereich zwischen 10 N und 100 N, die Priifgesamtkréfte zwischen 50 Nund 1 000 N.

Die Priifzeiten, nach Herstellerangaben, entsprechen den Zeiten nach DIN EN ISO 6508-1.
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ANMERKUNG
im Rahmen der Vorgaben gleich sind.

5 Symbole und Benennungen

DIN 50157-1:2020-11

Hartewerte konnen nur verglichen werden, wenn Eindringkérper, Priifvorkrafte und Priifgesamtkréfte

5.1 Symbole
Siehe Tabelle 1.
Tabelle 1 — Symbole, ihre Benennung und Einheiten
Symbol Benennung Einheit

Fo Priifvorkraft N

Fq Priifzusatzkraft N

F Priifgesamtkraft (F + F1) N

bleibende Endringtiefe unter Priifvorkraft nach Riicknahme
h ) mm
der Priifzusatzkraft
FO l F0+F1 l F()
y 5
3 1 6
N %
A
L
—2
N R, P
3
- f\J__/_ _______
7
7
Legende
1 Eindringtiefe durch Priifvorkraft F
2 Eindringtiefe durch Priifzusatzkraft F{
3 elastische Riickverformung infolge Riicknahme der Priifzusatzkraft F
4 bleibende Eindringtiefe h
5 Probenoberflache
6 Bezugsebene fiir die Messung
7 Eindringkoérperposition
Bild 1 — Schema des Priifvorgangs
5.2 Bezeichnung des Priifverfahrens
Priifverfahren DIN 50157-1
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