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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitskreis ,Normung portabler Harteprifverfahren des Arbeitsausschusses
NA 062-01-41 AA erarbeitet und ist mit dem entsprechenden Arbeitskreis der Deutschen Gesellschaft fir
Zerstorungsfreie Prifung (DGZfP) abgestimmt.

DIN 50159, Metallische Werkstoffe — Hértepriifung nach dem UCI-Verfahren besteht aus folgenden Teilen:
— Teil 1: Priifverfahren

— Teil 2: Priifung und Kalibrierung der Hértepriifgeréte

Einleitung

Tragbare Hartepriufgerate erlauben die Harteprifungen an Proben, die zu grol oder zu schwer sind, um sie
auf ortsfesten Harteprifmaschinen zu prifen. Da die klassischen Harteprifverfahren wie Rockwell, Vickers,
Brinell u. a. in tragbaren Geraten nicht oder nur schwer realisierbar sind, haben verschiedene Hersteller
versucht, in Anlehnung an die klassischen Verfahren neue Prifverfahren zu entwickeln, die auch in tragbaren
Geraten verwendbar sind. Jedoch bedeutet die Entwicklung jedes neuen Prufverfahrens im Prinzip auch die
Einflhrung einer neuen Harteskala. Wenn diese Gerate die gemessenen Hartewerte in den gangigen Skalen
wie Rockwell, Vickers oder Brinell angeben sollen, mussen sie an einem Punkt ihrer Messkette eine Um-
wertung durchfiihren. Solche Hartewerte sind dann keine wirklichen Rockwell-, Vickers- oder Brinellwerte, weil
sie nicht mit den genormten Rockwell-, Vickers- oder Brinell-Verfahren bestimmt worden sind.

Bei Messungen mit tragbaren Harteprifgeraten werden die Gerate in den meisten Fallen von Hand an der

Probe festgehalten. Dabei kénnen je nach der Erfahrung des Prifers zusatzliche Bedienungsfehler in das
Priufergebnis einflief3en.
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