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Priifung metallischer Werkstoffe

Kopfzugversuch an Widerstandspunkt-,
SchmelzpunktschweiBverbindungen 50 164

O
Z

Widerstandsbuckel- und

Testing of metallic materials; cross tension test on spot joints, projection joints by resistance welding and fusion welding
Essais sur matériaux métalliques; essai de traction sur joints soudés par résistance, par bossages et par fusion

Diese Norm wurde in Zusammenarbeit mit dem Deutschen Verband fiir Schweitechnik
(DVS) aufgestelit.

Male in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Proben aus Stahl und aus Nichteisenmetallen. Entsprechend dem
uberwiegenden Anwendungsbereich gilt die Norm fiir Einzelblechdicken von 0,5 bis 3 mm.

Fiir dickere Bleche und fiir Profile ist die Norm sinngemaR anzuwenden.

2 Zweck

Der Versuch dient zur Ermittiung der Kopfzugkraft an Proben von Widerstandspunkt-,
Widerstandsbuckel- und Schmelzpunktschweifverbindungen bei ziigiger Beanspruchung.

3 Begriffe
3.1 Kopfzugkraft
Die Kopfzugkraft ist die gemessene Hochstkraft im Versuch.

3.2 Punktdurchmesser

Der Punktdurchmesser ist der mittlere Durchmesser der Verbindungszone, im Falle eines
Ausknopfbruchs der mittlere Durchmesser des ausgeknopften Butzens.

4 Bezeichnung

Bezeichnung eines Kopfzugversuchs (P):

Kopfzugversuch DIN 50 164 — P

Internationale Patentklassifikation
G 01N 3/08

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschu Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normunge.V.
Normenausschu SchweiBtechnik (NAS) im DIN Documents
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Seite 2 DIN 50 164

5 Geridte

Zugpriifmaschine Klasse 1 nach DIN 51 221 Teil 1. Prifvorrichtung nach Bild 1 (Funktion) und Bild 2 (MaRe).
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 —m
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Bild 1. Priifvorrichtung mit Kopfzugprobe
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Bild 2. Spannteile und Druckplatte der Priifvorrichtung .93 | Document Sharing Hub
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