DK 621.785.53 : 620.178.15-408 DEUTSCHE NORMEN Marz 1979
Hartetiefe warmebehandelter Teile 5 (-)_16 0
Ermittlung der Nitrierhartetiefe Teil 3
Hardness depth of heat-treated parts; determination of the effective depth of hardening after nitriding
Profondeur de la trempe des piéces traitées a chaud; déterminaton de la profondeur conventionelle de trempe
aprés nitruation
1 Zweck und Anwendungsbereich £4
N Diese Norm gibt ein Verfahren zur Ermittlung der Nitrier- T
o~ hartetiefe aufgrund von Hartemessungen an. Sie legt m~a
A ferner die fir die Ermittlung der Nitrierhdrtetiefe erforder- AN
s liche Grenzharte fest (siehe Abschnitt 4). Das Prifverfah- \
[ \
3 - L . a
S - 1 ren wird angewendet fur nitrierte Teile, unabhangig von \
2 % der Beschaffenheit der Nitrierschicht. Es ist nicht anzu-
= % | wenden bei sehr flachen Harteverlaufskurven, d.h. bei
o @1 Harteverlaufskurven, bei denen der Unterschied zwischen
2 £ ] Oberflachen- und Kernhiarte kieiner als 150 HV 0,5 ist.
E 3 GH
>} 2 Mitgeltende Normen
£] DIN50133Teil2 Prifung metallischer Werkstoffe; S T
£ Hartepriifung nach Vickers; Priifkraft- Nitrierhartetiefe Abstand von der
z bereich: 1,96 bis 49N (0,2 bis 5kp) Oberflache
2 (Kleinlastbereich) Bild 1. Zur Definition und zeichnerischen Ermittiung der
2 Nitrierhartetiefe
£ 3 Begriffe
2| siehe auch DIN 17 014 Teil 1 Die Grenzhédrte GH soll als Vickershidrte HV nach
2 DIN 50 133 Teil 2 festgelegt werden. Fiir sie gilt:
a 3.1 Nitrierhartetiefe GH = (Ist-Kernharte + 50) HV (jeweils auf 10 HV
4
6] Senkrechter Abstand von der Oberflache eines nitrierten gerundet)
§ Werkstiickes bis zu dem Punkt, an dem die Hirte einem  Als Ist-Kernhérte ist die in etwa im Abstand der drei-
| zweckentsprechend festgelegten Grenzwert entspricht. -fachen Nitrierhartetiefe gemessene Harte HV 0,5 (Mittel-
3 wert aus mindestens 3 Harteprifeindricken) einzusetzen.
El 3.2 Grenzwert al\? Grenzharte GH wird im Regelfall als Vickersharte
2 Lo . 0,5 angegeben.
g Bezugswert fir die Ermittlung des Abstandes von der .g 9 B
2| Oberfische, bis zu dem eine fir die Eigenschaften mag- Auf Vereinbarung diirfen auch
g gebliche Beeinflussung der Randschicht eines warme- - von 490N (HV0,5) abweichende Priifkrafte ange-
= | behandelten Teiles vorliegt. wendet werden, jedoch nur im Bereich zwischen
2 2,94 N (HV 0,3) und 19,6 N (HV 2)
o
1 4 Hértetiefe-Angaben - andere Harteprufverfahren angewendet werden, z. B.
g Hartepriifung nach Knoop (HK) 1).
21 4.1 Festlegung des Grenzwerts P 9 P (HKYD
g Der Grenzwert im Sinne dieser Norm ist ein Hartewert, 4.2 Angabe der Nitrierhirtetiefe
3 | der als Grenzharte (Kurzzeichen GH) bezeichnet wird - . L .
$  £| (siehe Bild 1). Die Grenzharte bezient sich auf den in den o< /;r;?ﬁbiufgzcm:lezr\?;trter:;fed:r§8t§2:1| mindestens
@ [ . - . " )
= B Fgggﬂ:ﬁ?gg:ggen fur das nitrierte Werkstiick ange Grenzharte, die im Regelfall als Vickersharte HV 0,5 ange-
% § 9 u : geben wird, und dem Betrag der Nitrierhartetiefe in mm.
g Beispiel fiir eine Nitrierhartetiefe von 0,25 mm bei einer
2 Grenzharte von 300 HV:
=1
— Nht 300 = 0,25 mm,
£ 1y Siehe [1], [2], [3]. Eine Norm uber die Harteprifung 2ul@ssige Kurzschreibweise:
x nach Knoop ist in Vorbereitung. 0,25 Nht 300.
©
@
g2 Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 50 190 Teil 3

Wenn, wie im Regelfall, die Harte in HV 0,5 gemessen
wurde, werden nur diese Angaben gemacht.

Weichen nach entsprechender Vereinbarung die Pritkraft
oder das Hartepriifverfahren von dieser Regel ab, so sind
hinter dem Kurzzeichen fiir die Nitrierhartetiefe und dem
Zahlenwert der Grenzharte die jeweiligen Abweichungen
anzugeben.

Beispiel fir eine Nitrierhartetiefe von 0,30 mm, ermittelit
mit HV 0,3 (Priifkraft 2,94 N) bei GH 3 320 HV:

Nht 320 HV 0,3 = 0,30 mm,
zulassige Kurzschreibweise:
0,30 Nht 320 HV 0,3.

5 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Im Querschliff eines nitrierten Werkstiicks wird senkrecht
von der Oberfliche ausgehend in unterschiedlichen Ab-
standen von der Oberfliche die Hérte gemessen. Die
erhaltenen Hartewerte werden als Funktion des Abstandes
von der Oberfliche aufgezeichnet. Aus dieser Hérte-
verlaufskurve wird die Nitrierhartetiefe als der bei der
Grenzharte vorliegende Abstand von der Oberfidche ent-
nommen (siehe Bild 1).

6 Bezeichnung des Verfahrens
Prifung DIN 50 190 — Nht

7 Geréate

Die Hartemessungen sind mit Harteprifgerdten vorzu-
nehmen, die fiir den in dieser Norm festgelegten Prif-
kraftbereich besonders geeignet sind.

8 Vorbereitung

Beim Herstellen der Prifflichen ist darauf zu achten,
daB der Werkstoffzustand nicht verandert wird. Die Prif-
flachen missen eben und so fein bearbeitet sein, daB ein
einwandfreies Ausmessen der Harteprifeindriicke mog-
lich ist (siehe auch DIN 50 133 Teil 2).

9 Durchfiihrung

Die Hartemessungen sind nach DIN 50 133 Teil 2 durchzu-
fuhren. Die dort festgelegten Priifbedingungen sind sinn-
gemaB auch fir nicht genormte Prifverfahren (z. B. nach
Knoop 1)) anzuwenden.

im vorgeschriebenen Priifbereich ist in einem Quer-
schliff - in Schiedsfillen an mindestens zwei Stellen -
der Harteverlauf aufzunehmen. Jede Harteverlaufskurve
muB durch geniigend MeBpunkte belegt sein. Zwischen
der Mitte eines Harteprifeindrucks und dem Rand jedes

benachbarten Eindruckes muB ein Abstand von minde-
stens dem 2,5fachen der mittleren Lange der beiden
Eindruckdiagonalen eingehalten werden (siehe
DIN 50 133 Teil 2). Deshalb wird eine Anordnung der
Hartepriifeindriicke nach Bild 2 empfohlen.

1. Harfeverlauf 2. Harteverlauf

Bild 2. Anordnung der Hartepriifeindricke

10 Auswertung

Die Nitrierhartetiefe wird bei der entsprechenden Grenz-
harte aus jeder Harteverlaufskurve entnommen (siehe
Bild 1).

Wird bei einem Werkstiick die Nitrierhartetiefe an mehre-
ren Stellen ermittelt, so braucht, wenn der Unterschied
der einzelnen Nitrierhartetiefen 10 % des groBten Wertes
nicht uiberschreitet, nur der arithmetische Mittelwert ange-
geben zu werden. Bei gréBeren Unterschieden sind auBer-
dem die Einzelwerte der Nitrierhartetiefen im Prifbericht
aufzufihren.

11 Priifbericht

im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzu-
geben:

Angaben Uber das gepriifte Werkstiick (z. B. Bezeichnung,
Werkstoff, Zeichnungsnummer, Arbeitsplan)

Art der Probenahme und Angabe der Stelle, an der die
Probe aus dem Werkstiick entnommen wurde

Anzahl der Proben

Angabe des Prifbereichs

Alle aufgenommenen Harteverlaufskurven
Nitrierhartetiefe Nht (unter Beachtung der Festlegungen
in Abschnitt 4.2) in mm, ab 0,1 mm auf 0,05 mm gerundet;
und zwar arithmetischer Mittelwert sowie gegebenen-
falls Einzelwerte (siehe Hinweis in Abschnitt 10).
Gegebenenfalls Abweichungen von dieser Norm
Prifdatum.

1) Siehe Seite 1
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