DEUTSCHE NORMEN Juli 1973

Antriebselemente m
Flanschlager —
Befestigung mit 4 Schrauben 503

Driving components; flange-mounted bearings; fastened with 4 srews

Male in mm

Die Flanschlager brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MalRe sind einzuhalten.

[ (V, W, WV) Oberflachen Reihe 1 DIN 3141

MafBe ohne Toleranzangabe an bearbeiteten Flaichen mittel nach DIN 7168
unbearbeiteten Flichen GTB 18 nach DIN 1686 Blatt 1*)

Friihere Ausgaben: 10.22, 9.46

Form B mit Buchse Form D ohne Buchse
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Bezeichnung eines Flanschlagers Form B, mit Bohrung d; = 100 mm:
Flanschlager B 100 DIN 503

*) Neuausgabe z. Z. noch Entwurf

Hinweise auf weitere Normen

Staufferbiichsen siehe DIN 3411
Form- und Lagetoleranzen siehe DIN 7184 Blatt 1

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

Anderung Juli 1973:
Bei Form D: dj =90 bis 180, dg, d4. d5, Stauffer-

biichsengewinde, zul. Abweichung aufgenommen,
Ausfiihrung A und C entfielen, weil technisch iiber-

holt. Redaktionell iiberarbeitet.

Fachnormenausschuf Maschinenbau im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 503
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Eingeklammerte Grof3en moglichst vermeiden
1) Durchgangslocher nach Reihe mittel DIN 69

Werkstoff: Lagerkorper: GG-20 nach DIN 1691. Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

Lagerbuchsen nach DIN 8221

Full document details: DIN 503:1973-07

Erlduterungen

In der vorliegenden Norm fallen gegeniiber der 2. Ausgabe
September 1946 die Ausfiihrungen A und C (mit Fettkammer)
weg, weil sie technisch iiberholt sind.

Fiir die Form D (ohne Lagerbuchse) wurde der Durchmesser-
bereich d, bis auf 180 mm erweitert.
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