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Vorwort

Die vorliegende Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 002-00-11 AA ,Strahimittel im Normenausschuss
Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB) erarbeitet.

Anderungen

Gegeniiber DIN 50315:1988-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Anwendungsbereich der Norm auf die Prifung der Ublichen metallischen Strahlmittel Stahlguss-
strahlmittel kantig und rund eingeschrankt;

b) die Abschnitte Strahimittelpriifmaschine KP 1 und Nachsetzverfahren vollstandig gestrichen;
c) der Abschnitt Strahimittel-Verschlei3prifung K50-Prifung (50%-Standzeitpriifung) erganzt;

d) die Norm redaktionell Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 50315: 1988-10
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fir die Prifung metallischer Strahimittel im Anlieferungszustand und unbenutzt
durch Schleuderstrahlen unter Labor- und Betriebsbedingungen. Allgemein werden Wirkung und
Verbrauch/Verschleils gepruft. Fir besondere Prifverfahren sind je nach Notwendigkeit erganzende
Vereinbarungen zu treffen. Die Ergebnisse kénnen zu Vergleichszwecken (Qualitatspriifung) oder zur Uber-
wachung (Qualitatsiberwachung) der Lieferungen auf GleichmaRigkeit herangezogen werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN EN ISO 11124-3, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Anforderungen an metallische Strahlmittel — Teil 3: Stahlguss mit hohem Kohlenstoffgehalt, kugelig und
kantig (Shot und Grit)

DIN EN ISO 11124-4, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Anforderungen an metallische Strahimittel — Teil 4: Stahlguss mit niedrigem Kohlenstoffgehalt, kugelig (Shot)

DIN EN ISO 11125-1, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifverfahren fiir metallische Strahlmittel — Teil 1: Probenahme

DIN EN ISO 11125-2, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifverfahren fiir metallische Strahimittel — Teil 2: Bestimmung der Korngré8enverteilung

DIN EN ISO 11125-3, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifverfahren fiir metallische Strahlmittel — Teil 3: Bestimmung der Hérte

DIN EN ISO 11125-4, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifverfahren fiir metallische Strahimittel — Teil 4: Bestimmung der scheinbaren Dichte

DIN EN ISO 11125-5, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifverfahren fiir metallische Strahlmittel — Teil 5: Bestimmung des Anteils an defekten Kérnern und des
Gefiiges

DIN EN ISO 11125-6, Vorbereitung von Stahloberflichen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Prtifverfahren flir metallische Strahlmittel — Teil 6: Bestimmung der Fremdbestandteile

DIN EN ISO 11125-7, Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Priifverfahren fiir metallische Strahimittel — Teil 7: Bestimmung der Feuchte

DIN EN ISO 12944-4, Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungs-
systeme — Teil 4: Arten von Oberfldchen und Oberfléchenvorbereitung

DIN ISO 565:1998-12, Analysensiebe — Metalldrahtgewebe, Lochplatten und elektrogeformte Siebfolien —
Nennéffnungsweiten (ISO 565:1990)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die Begriffe nach DIN ENISO 11124-3 und
DIN EN ISO 11124-4, DIN EN ISO 11125-1 bis DIN EN ISO 11125-7 und DIN EN ISO 12944-4.
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