DK 669.1/.8 : 620.178.152.22 Januar 1973

Priifung metallischer Werkstoffe D_lN'

Hartepriifu h Brinell g
epriifung nach Brine 50351

Testing of metallic materials; Brinell hardness test
Essai des matériaux metalliques; essai de dureté Brinell

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlungen
ISO/R 79, ISO/R 184, ISO/R 191, ISO/R 403, ISO/R 410 siehe Erliuterungen.

1. Anwendungsbereich F

Die Hirtepriifung nach Brinell mit einer gehirteten Stahl-
kugel oder einer Hartmetallkugel ist fiir metallische Werk-
stoffe bis zu einer Brinellhiirte von hochstens 450 HB
anwendbar.

2. Kurzbeschreibung des Verfahrens

Eine Kugel mit einem bestimmten Durchmesser wird mit
der gewihlten Priifkraft fiir eine festgelegte Einwirkdauer 5
in die Probe eingedriickt. Der Durchmesser des entstande- 7, / /77// / /
nen bleibenden Eindruckes wird gemessen. Die Brinellhirte L. . . g
wird aus dem Quotienten von Priifkraft und Oberfliche Bild 1. Prinzip der Hirtepriifung

des bleibenden Eindruckes errechnet. Fiir die Praxis sind

Tabellen aufgestellt worden, aus denen die Brinellhirte 4. Kurzzeichen

entnommen werden kann1).

d

Das Kurzzeichen fiir die Brinellhérte setzt sich zusammen
. aus den Buchstaben HB, dem Zahlenwert des Kugeldurch-
3. Begriff messers D in mm, dem mit einem Schriigstrich angeschlos-

Die Brinellhirte HB ist proportional dem Quotienten aus senen mit dem Faktor 0,102 multiplizierten Zahlenwert
der Priifkraft F und der Oberfliche A des bleibenden Ein-  der Priifkraft F in N (oder dem Zahlenwert der Priifkraft F

druckes. Di Eindruck wird als Kugelabschnitt ei in kp) und dem mit einem Schrigstrich angeschlossenen
Kugce]e:‘it :ﬁ:r D:::'clrn‘rl:esszler ;ess:geémscndalﬁc:;n;:n Zahlenwert der Einwirkdauer der Priifkraft in Sekunden.
Durchmesser d hat, angesehen isiehe Bild 1). Ist die Einwirkdauer der Priifkraft 10 bis 15 Sekunden, so
’ wird sie im Kurzzeichen nicht angegeben. Sind der Kugel-
0.102. F 0.102-2 F durchmesser 10 mm, die Priifkraft 29420 N (3000 kp) und
HB =— = . , die Einwirkdauer der Priifkraft 10 bis 15 Sekunden, so ist
A n-D (D - VD2 - dz) das Kurzzeichen lediglich HB. Der Hirtewert steht vor
wenn F in N angegeben wird. diesem Kurzzeichen.
Beispiele:
=L = 2F 350 HB bedeutet: Die Brinellhirte betrdgt 350. Sie ist ge-
A n.p(D- l/D2 —d2)’ priift mit einer Kugel von 10 mm Durchmesser, einer Priif-

kraft von 29420 N (3000 kp) und einer Einwirkdauer der
Priifkraft von 10 bis 15 Sekunden.

120 HB 5/250/30 bedeutet: Die Brinellhirte betrigt 120.

" . .. Sie ist gepriift mit einer Kugel von 5 mm Durchmesser,
(Erkléirung der Berechnungsformel siehe Erliuterungen.) einer Pgi.i?kraft von 2450 Ng(250 kp) und einer Einwirk-

1) Z. B.: Ludwig N.: Tafeln zur Ermittlung der Brinell- dauer der Priifkraft von 30 Sekunden.
hirte (z. Z. in Bearbeitung), Deut- 170 HB 2,5/62,5 bedeutet: Die Brinellhiirte betragt 170.
scher Verband fiir Materialpriifung.  Sie ist gepriift mit einer Kugel von 2,5 mm Durchmesser,
Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 80, einer Priifkraft von 613 N (62,5 kp) und einer Einwirk-
Koln, Frankfurt (M). dauer der Priifkraft von 10 bis 15 Sekunden.

wenn F in kp angegeben wird.)

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 5 und 6
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5. Gerit, Eindringkorper und
Eindruck-MeBeinrichtung

5.1. Das Priifgeriit, der Eindringkorper und die Eindruck-
MeBeinrichtung miissen den Anforderungen nach

DIN 51 225 Blatt 1 ,,Hartepriifgerdte mit optischer Eindruck-
MeBeinrichtung; Brinell-Hirtepriifgerdte 2) entsprechen.

5.2. Eindringkorper

Als Eindringkorper werden Kugeln von 10, 5, 2,5 oder

1 mm Durchmesser benutzt. Die Kugeln miissen aus ge-
hértetem Stahl oder aus Hartmetall bestehen und eine
Vickershirte von mindestens 850 HV haben. Die Kugeln
miissen poliert und frei von Oberflichenfehlern sein, siehe
auch DIN 51 225 Blatt 12).

5.3. Eindruck-MeReinrichtung

Die Eindruck-MeBeinrichtung muf gestatten, den Eindruck-
durchmesser auf + 0,5 % auszumessen. Diese Me3spanne
entspricht einer Hirtespanne von etwa * 1 %. Weitere
Anforderungen siehe DIN 51 225 Blatt 12).

5.4. Uberpriifung des Geriites und des Eindringkoérpers

Zur Uberpriifung des Gerites wird empfohlen, hdufig
Funktionspriifungen mit Hilfe von Hartevergleichsplatten
verschiedener Hirte durchzufiihren. In dieser Funktions-
priifung ist die Priifung des Eindringkorpers auf seine
Brauchbarkeit mit eingeschlossen. Soll die Oberfldachen-
beschaffenheit des Eindringkorpers nachgepriift werden,

so ist zweckmiBig ein Stereomikroskop mit einer 100fachen
Vergroferung zu benutzen.

2) Z. Z. noch Entwurf

6. Proben

Der zu priifende Gegenstand wird in dieser Norm einheit-
lich Probe genannt, unabhéngig davon, ob es sich um eine
besonders entnommene Probe, um Halbzeug oder um ein
Werkstiick handelt.

6.1. Die Oberfliche der Proben muB an der Priiffliche
metallisch blank und so beschaffen sein, da der Durch-
messer des Hirtepriifeindruckes einwandfrei gemessen
werden kann. Die erforderliche Oberfliachengiite der Priif-
fldche ist abhédngig von der Grofe des auszumessenden
Eindruckes. Bei der Vorbereitung der Priiffliche ist zu
beachten, dal moglicherweise der Werkstoffzustand und
damit auch die Harte beeinflut werden. Deshalb ist die
Art der Vorbereitung der Priiffliche dem Werkstoff und
den Priifbedingungen anzupassen.

6.2. Die Priiffliche muR eben sein.

6.3. Die Probe muf} so dick sein, da der Eindruck auf der
Auflagefliche der Probe keine sichtbare Verformung her-
vorruft. Die Mindestdicke s ;  hidngt ab von der Hirte des
Werkstoffs und der gewéhlten Priifbedingung. Bis zu einer
Hirte von 450 HB gilt die Beziehung (siehe auch Bild 2):

$ min = 17 - Eindringtiefe der Kugel;

Smin = 17 %, wenn F in N angegeben wird,

( Smin= 17 - ﬁ%_—ﬁﬁ, wenn F in kp angegeben wird.)

Diese Mindestdicke ist bei Schiedsversuchen notwendig,
geringere Probendicken miissen vorher vereinbart werden.
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Bild 2. Mindestdicke der Proben nach der Beziehung s, = 17 - Eindringtiefe der Kugel pBeingtthansiHBiub
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