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Priifung metallischer Werkstoffe 6 -N'

Priifung der Formabweichung von Elektroblech —
und -band und Ermittlung der inneren Spannungen 50 642

Testing of metallic materials; testing of shape deviation of electrical sheets and strips and determination of internal stresses
Essais des matériaux métalliques; tolerances de forme de tole et bande magnetiques et détermination des tensionsinternes

MaBe in mm

1. Zweck und Anwendungsbereich 2.1.1. Die Welligkeit Wist das Verhéltnis von Wellenhdhe h

Die Priifverfahren dienen zum Bestimmen der Abweichung  2Ur Wellenlénge [.
von Ebenheit, Geradheit und der inneren Spannungen von 2.1.2. Die Wellenhohe h ist der groBte Abstand der Blech-
Elektroblechen. Die Giitevorschriften fiir Elektrobleche unterkante von einer ebenen Unterlage.

sind in DIN 46400 genormt. 2.1.3. Die Wellenlange [ ist diejenige Lange, auf der das

Blech von der Unterlage abhebt.

. 2.1.4. Bei Welligkeiten, die sich nicht liber die gesamte
2. Begriffe Blechbreite erstrecken, ist die Wellentiefe eine weitere
2.1. Welligkeit kennzeichnende GroBe.

Die Abweichung von der Ebenheit tritt bei Elektroblechen  Als Wellentiefe ¢ gilt der mit einem StahimaB von 20 mm
im allgemeinen in Form von Welligkeit auf. Die Wellen kon-  Breite und 0,5 mm Dicke gemessene groBte Abstand von
nen am Rand, in der Mitte der Bleche und iiber die gesamte  der Blechkante bis zum Anschlag des StahimaBes (siehe
Blechbreite auftreten. Bild 1).
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Bild3. Beispiel fiir Wellenbildung iiber die Blechbreite

2.2. Bogigkeit

Die Bogigkeit ist die in Walzrichtung bleibende Kriimmung
eines von einer Rolle abgewickelten Bandes.

Ein Mas fiir die Bogigkeit ist der groB8te Abstand a, den ein
Blechstreifen von mindestens 20mm Breite und einer
freien Lange von 250 mm von einer vertikalen Flache hat,
wenn dieser Blechstreifen, wie Bild 4 zeigt, auf mindestens
30 mm Léange an die vertikale Fliche gepreBt wird.

ZweckmiBig ist die Verwendung eines Epsteinprobe-
streifens nach DIN 50462 Blatt1*).
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Bild4. Versuchsanordnung zurBestimmungderBogigkeit

2.3. Geradheit

Als Ma8 fiir die Geradheit gilt der gréBte Abstand e, den die
konkave Langskante eines Bleches von einem angelegten
Lineal mit bestimmter in den technischen Lieferbedin-
gungen angegebener Linge hat. Das Lineal muB eine
Léange von mindestens 1000 mm haben.
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Bild5. Bestimmung der Geradheit

2.4. Schnittlinienabweichung

Die Schnittlinienabweichung c ist der gréBte Abstand, den
die zusammengehdorigen Schnittkanten eines ldngsgeteilten
Bleches haben. Sie ist ein MaB fiir die inneren Spannungen.
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Bild6. Bestimmung der Schnittlinienabweichung

3. Gerite

Ebene Unterlage mit einer Fliche entsprechend den zu
prifenden Elektroblechen, z. B. Richtplatte.

MaBstabe mit Millimeter-Teilung, u. a. StahimaB mit 20mm
Breite, 500 mm Lange und 0,5 mm Dicke.

Vertikale Flache mit einer Einspannvorrichtung

Lineal gemaB Abschnitt 2.3

4. Durchfiihrung
4.1. Bestimmung der Welligkeit

Das zu priifende Blech (bzw. der Bandabschnitt) wird auf
eine Richtplatte gelegt. Dann wird das Blech einmal an
einer Seite angehoben und frei fallengelassen.

AnschlieBend wird durch seitliches Anlegen eines MaB-
stabes die Wellenhohe bis zur Blechunterkante und die
dazugehdérige Wellenldnge gemessen.

Bei nicht iiber die Blechbreite durchgehenden Wellen wird
zusdtzlich die Wellentiefe bestimmt. Ein MaBstab von
20 mm Breite und 0,5 mm Dicke und ausreichender Lénge
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