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Freistiche
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Relief grooves

Freistiche der Form E und F sind ab GréBe 0,6%0,2 im Nachformverfahren (Kopierdrehen) herstellbar.
Bisherige Formen A, B, C und D (nicht fir Neukonstruktion) siehe Seite 3.

Mafle in mm

Die in den Tabellen angegebenen Mafle gelten fiii das Fertigteil.
Dargestellt sind AufBen-Freistiche an Drehkérpern.

Form E fiir Werkstiicke mit einer Bearbeitungsfléiche Form F fiir Werkstiicke mit zwei rechtwinklig zueinander-
stehenden Bearbeitungsflachen
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Bezeichnung eines Freistiches Form E von Halbmesser r, = 0,6 mm und Tiefe f; = 0,2 mm:

Freistich E0,6%0,2 DiN 509

Tabelle 1 empfohlene Zuordnung
n t f 7 4 nach- | zum Durch d, 1} fiir Werkstiick
formbar mit iblicher mit erhdhter
+0,1 =2 140,05 Beanspruchung | Wechselfestigkeit
o1{01{05!081!0]l bis 1,6
02011 09 : 01 nein Uber 1,6 bis 3 -
04022 L1101 iber 3 bis 10
06 102 2 14 | 01 Gber10 bis 18
06 103} 25 | 21 |02 ia Uber 18  bis 80 -
1 04 4 32 ;03 iber 80
1 0225180 Uber 18 bis 50
16 {03 ] 4 31 {02 ia _ Uber 50 bis 80
25,045 48 |1 03 Uber 80 bis 125
4 05 |7 64 | 03 iber 125

Ausfihrung: v, andere Oberfléchengiiten sind in der Bezeichnung besonders anzugeben, z.B.
Freistich E 1 X 0,2 DIN 509 — v

1) Die Zuordnung zum Durchmesserbereich gilt nicht bei kurzen Ansétzen und diinnwandigen Teilen.
Aus Fertigungsgrinden kann es an einem Werkstisck mit unterschiedlichen Durchmessern zweckméfig sein, mehrere
Freistiche in gleicher Form und Gréf3e auszufiihren. :

Gewinderille siehe DIN 76
Ubergéange als AnschluBmafe fiir Wélzl

siehe DIN 5418 Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschuf? Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Seite2 DIN 509

Senkung am Gegenstiick Tabelle 2
Bild 3
Auswirkung der Bearbeitungszugabe fir Form E und F Tabelle 3

Die Bearbeitungszugabe z verlagert den Ubergang der Freistiche in
die Bearbeitungsflichen um den Betrag e, bzw.e,.

Er ist abhdingig von der Grofe der Bearbeitungszugabe 2 und dem
Ein- und Auslaufwinkel am Freistich.
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Bild 4

Darstellung und Angaben der Freistiche in Zeichnungen

Freistich @
Gréfe KleinstmaB
Xt Form
ten E F
0,1x0,1 0 1]
0,2x0,1 02 0
0,4%x0,2 04 0
0,6x0,2 08 0.2
0,6x0,3 06 0
1 x0,2 16 08
1 x04 12 1]
1,6x0,3 246 1,1
2,5x%0,4 4,2 19
4 x0,5 7 40
z e, 8
0,1 0,37 0,71
0,15 0,56 1,07
0,2 0,75 1,42
025 0,93 178
03 1,12 2,4
04 1,49 285
0.5 1,87 3,56
0,6 2,24 427
07 2,61 498
08 29 5,69
09 336 6,40
10 373 712

In Zeichnungen kénnen Freistiche vollsténdig gezeichnet und bemaBt oder vereinfacht mit Angabe der Bezeichnung dar-

gestellt werden.

Beispiel: Freistich Form F Beispiel: Freistich Form E
von Halbmesser r, = 1 mm und Tiefef; = 0,2mm von Halbmesser ry = 1 mm und Tiefe ¢, = 0,2mm
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