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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 152-06-05 AA ,Technische Produktdokumentation” im
DIN-Normenausschuss Technische Grundlagen (NATG) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen iliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN 509:2006-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der komplette Hauptteil der Norm wurde hinsichtlich der Uberschneidungen mit DIN EN ISO 18388 berei-
nigt;

b) AnhangA (informativ) zur Moglichkeit der Eintragung von einer eindeutigen Bemafdung und Tolerierung
von den jeweiligen Freistichen wurde hinzugefiigt;

c) eswerden Empfehlungen zu Oberflachenbeschaffenheiten gegeben;
d) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

e) die Norm wurde redaktionell iberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 509:1956-04, 1966-01, 1966-08, 1998-06, 2006-12
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Einleitung

Die Freistiche der FormenG und H stimmen hinsichtlich ihrer Form und ihrer Mafie mit den Wende-
schneidplatten nach DIN ISO 6987 und DIN 4969-1 (rhombische Wendeschneidplatten fiir Form G) bzw. nach
DIN ISO 6987, ISO 883 und DIN 4969-1 (dreieckige Wendeschneidplatten fiir Form H) iiberein und kdnnen
aus wirtschaftlichen Griinden mit diesen Wendeschneidplatten hergestellt werden.

Die Darstellungen in Bild 1, Bild 2, Bild 3, Bild 4, Bild 5 und Bild 6 beziehen sich auf Wellen und Achsen. Die
angegebenen Zahlenwerte gelten analog fiir Locher.

Die bisherigen Darstellungen und Bemafdungen der jeweiligen Freistiche sind mehrdeutig und sollten ver-

mieden werden. Fiir eine eindeutige Darstellung und Bemafdung sind die neuen Abschnitte eingefiigt worden,
wobei die aktuellen Werte aus DIN EN ISO 18388 umgerechnet und vergleichbar sind.
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