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1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt Begriffe fur Korrosionsschutz-Schichten
fest, gibt einen Uberblick Gber Verfahren zur Oberflachen-
vorbereitung sowie zur Herstellung von Korrosionsschutz-
Schichten und verweist auf Normen fiir deren Auswahl.

2 Begriffe
21 Korrosionsschutz-Schicht

Eine Korrosionsschutz-Schicht ist eine auf einem Metall
oder im oberflachennahen Bereich eines Metalls herge-
stellte Schicht, die aus einer oder mehreren Lagen
besteht. Mehrlagige Schichten werden auch als Korro-
sionsschutzsystem bezeichnet.

Eine Korrosionsschutz-Schicht dient dem Korrosions-
schutz (Begriff siehe DIN 50 900 Teil 1).
ANMERKUNG: Beschichtungen und Uberziige
werden unterschieden. Schichten auf Nichtmetal-
len kénnen sinngemaf bezeichnet werden.

211 Beschichtung

Eine Beschichtung im Sinne dieser Norm ist eine Korro-
sionsschutz-Schicht aus Beschichtungsstoff(en).

21.2 Uberzug

Ein Uberzug im Sinne dieser Norm ist eine Korrosions-
schutz-Schicht aus Metall(en), ein Umwandlungsiiberzug
oder ein Diffusionsiiberzug.

ANMERKUNG: In Grenzféllen gibt es gleitende
Ubergénge zwischen Umwandlungs- und Diffu-
sionstiberziigen.

21.21 Umwandiungsiiberzug

Ein Umwandiungsiiberzug wird durch eine chemische

und/oder elektrochemische Reaktion des zu schiitzen-

den Metalls mit einem vorgegebenen Medium hergestellt.
ANMERKUNG: Reaktionsschichten (siehe
DIN 50 900 Teil 1), die in betrieblichen Medien ent-
stehen, sind nicht Gegenstand dieser Norm (siehe
Erlauterungen).

21.2.2 Diffusionsiiberzug

Ein Diffusionstiberzug ist eine Korrosionsschutz-Schicht,
die durch Anreicherung eindiffundierter Metalle oder
Nichtmetalle an der Oberfliche des zu schitzenden
Metalls hergestellt wird.

21.3 Duplex-Korrosionsschutz-Schicht

Eine Duplex-Korrosionsschutz-Schicht ist eine Kombina-
tion von zwei Korrosionsschutz-Schichten mit unter-
schiedlicher Funktion fur die Schutzwirkung, die gemein-
sam eine héhere Schutzwirkung erzielen als die Summe
der Schichten allein (synergetischer Eifekt).

ANMERKUNG: Zu diesen Schichten gehéren vor
allem Uberziige mit zusatzlichen organischen
Beschichtungen.

21.4 Umhiillung

Eine Umbhiillung ist eine Korrosionsschutz-Schicht an den
AuBenflachen von z.B. Apparaten, Behéltern und Robhrlei-
tungen.

21.5 Auskleidung

Eine Auskleidung ist eine Korrosionsschutz-Schicht an
den Innenflichen von z.B. Apparaten, Behéltern und
Rohrleitungen.

2.2 Beschichtungsstoff

Beschichtungsstoff im Sinne dieser Norm ist der Oberbe-
griff fir flissige bis pastenférmige, pulverférmige oder
feste Stoffe, die aus Bindemitteln sowie gegebenenfalls
zusétzlich aus Pigmenten und anderen Farbmitteln, Fuiil-
stoffen, Lésemittel- und sonstigen Zuséatzen bestehen.

ANMERKUNG: Diese Definition weicht geringfligig
von der in DIN 55 928 Teil 5 und DIN 55 945 gege-
benen ab, um auch feste Stoffe zu beriicksichtigen
(z.B. bei Mértelauskleidung).

Beschichtungsstoffe, die nach dem Bindemitte! benannt
sind, mussen soviel von diesen Bindemitteln enthalien,
daB deren charakteristische Eigenschaften im Be-
schichtungsstoff vorhanden sind.

ANMERKUNG: Siehe z.B. auch DIN 55928 Teil 9.

2.3 Oberflachenvorbereitung

Die Oberflachenvorbereitung ist die Summe aller MaB-
nahmen vor dem Aufbringen einer Korrosionsschutz-
Schicht. Sie dient zur Reinigung, zur Veradnderung der
Oberflaichengeometrie (z. B. Aufrauhen, Gléatten) und/oder
zur Aktivierung der Metalloberfidche. Sie ergibt keine Kor-
rosionsschutz-Schichten.
ANMERKUNG: Verfahren der Oberflichenvorbe-
handlung ergeben im Gegensatz zur Oberflachen-
vorbereitung Korrosionsschutz-Schichten; diese
sind in Abschnitt 3 enthalten (z.B. Phosphat-Uber-
zug, Chromatier-Uberzug).
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3 Korrosionsschutz-Schichten und ihre Herstellung

. Benennung der Kurzbeschreibung
Abschnitt Korrosionsschutz-Schicht des Verfahrens Anmerkung
31 Beschichtungen
3141 Organische Beschichtung Beschichtungsstoffe aus Schutzsysteme flir Stahlbauten
Pigmenten, Fullstoffen, Lése- werden in DIN 55 928 Teil 5 und
mitteln und organischen Binde- Teil 8 beschrieben. Zu diesen
mitteln bzw. Ole, Wachse, Beschichtungen zahlen auch
Klarlacke oder Kunststoffe dickschichtige Systeme aus
(ggf. als Folie), Gummi oder bitumindsen Stoffen (siehe
bitumindse Stoffe werden auf DIN 30 673), Kunststoffen
die Metalloberflachen (siehe z.B. DIN 30670 bis
aufgebracht. DIN 30 672) und Gummi.
ANMERKUNG: Die Technik der
Aufbringung ist nicht Gegen-
stand dieser Norm.
31.2 Anorganische Beschichtungen
3.1.21 Anorganische Beschichtung Beschichtungsstoffe aus Zink-Ethylsilicat-Beschichtungen
(“anstrichartige Beschichtung”) metallischen Pigmenten, Fill- siehe auch DIN 55 928 Teil 5
stoffen, Losemitteln und Binde- und Teil 9.
mitteln auf der Basis von Ethyl-
oder Alkalisilicat werden auf die
Metalloberfldche aufgebracht.
3.1.2.2 Keramik-Beschichtung Keramik-Beschichtungen werden | Email-Uberziige siehe
ahnlich Emaii-Uberziigen oder Abschnitt 3.2.2.1, thermisches
durch thermisches Spritzen auf Spritzen siehe DIN 32 530.
der zu schitzenden Metall-
oberflache erzeugt. Die Keramik-
Beschichtung besteht aus
anorganischen Kristallen.
3.1.23 Zementmdrtel-Beschichtung WaBriger Frischmortel, der aus Zementmortel-Auskleidung nach
der hydraulisch wirkenden DIN 2614.
Zementkomponente und
Zuschlagen — z.B. Sand — Zementmértel-Umhdllung nach
besteht, wird auf die zu DIN 30674 Teil 2.
schiitzende Metalloberflaiche
gebracht und erhartet unter
Abbindung von Wasser.
313 Beschichtung durch Durch Kondensation des im Das Kondensationsverfahren
Aufdampfen Vakuum verdampften nicht- wird auch als PVD-Verfahren
metallischen Beschichtungs- (physical vapour deposition),
stoffes oder durch eine ober- das chemische Verfahren auch
flachenkatalytische chemische als CVD-Verfahren (chemical
Reaktion mit gasférmigen vapour deposition) benannt.
Verbindungen des Beschich-
tungsstoffes wird auf der zu
schltzenden Metalloberfliche
eine Beschichtung hergestelit.
3.2 Uberziige
3.21 Metallische Uberziige
3.2.11 Elektrolytisch abgeschiedener Dieser Uberzug wird durch Siehe auch DIN 50 960 Teil 1.
Metalliiberzug (galvanischer kathodische Metallabscheidung
Uberzug) aus einer Elektrolytiésung Es ist zu beachten, daB in der
' hergestelit. englischen und franzésischen
. Sprache die Begriffe “galvanizing”
und “galvanisation” nur fur einen
durch Feuerverzinken hergestell-
ten Uberzug verwendet werden.
(fortgesetzt)
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Abschnitt

Benennung der
Korrosionsschutz-Schicht

Kurzbeschreibung
des Verfahrens

Anmerkung

3.21.2

Uberzug durch chemische
Metallabscheidung

Ein chemisch abgeschiedener
Uberzug wird mit Hilfe einer
autokatalytischen Reduktion des
Kations des Uberzugmetalls

ohne Anwendung von Elektrolyse-
strémen (auBenstromlos)
hergestellt.

Siehe DIN 50 960 Teil 1 und
DIN 50 966.

3.21.3

Uberzug durch elektrochemische
Reaktion mit dem Werkstoff

Dieser Metalliberzug entsteht

bei freier Korrosion (auBen-
stromlos) des Werkstoffs in einer
Elektrolytiésung, die Kationen des
Uberzugmetalls enthéit. Die
kathodische Reduktion dieser
Kationen ist dabei die kathodische
Teilreaktion der Korrosion.

Dieser Vorgang wird auch als
Zementation bezeichnet.

3.21.4

Metallischer Dispersionstiberzug

Dieser Uberzug wird durch
Metallabscheidung aus einer
Elektrolytidsung hergestellt, die
eine oder mehrere Phasen in
mdglichst gleichmaBiger
Verteilung enthalt. Dabei wird
die Matrix elektrolytisch oder
chemisch abgeschieden.

Die Dispersoide sind unlésliche
Bestandteile der verwendeten
Elektrolytlésung.

3.21.5

3.21.51

Metallische
Diffusionsuiberziige

Alitier-Uberzug

Ein Alitier-Uberzug wird durch
Glihen in aluminiumhaltigen
Pulvern hergestellt. Er entsteht
auch beim Gluhen von Stahl mit
Aluminium-Uberziigen, die nach
dem in Abschnitt 3.2.1.6.1
genannten Verfahren hergestelit
wurden.

3.21.5.2

Inchromier-Uberzug

Ein Inchromier-Uberzug wird
durch Glihen in chrom-
abspaltenden Gasen hergestellt.

3.215.3

Eisen-Zink-Diffusionsiiberzug

Die zu schiitzenden Teile werden
unter standiger Bewegung in
Trommeln in einem Gemisch aus
Zinkstaub und Sand auf etwa
400°C erhitzt. Eisen-Zink-Diffu-
sionstliberziige entstehen auch
durch Gliihen von Stahl oder
GuBeisen mit Zinklberziigen, die
nach dem in Abschnitt 3.2.1.6.1
genannten Verfahren hergestellt
wurden.

Das Verfahren zur Herstellung
dieser Schichten wird als
Sherardisieren oder Sherard-
Verzinken bezeichnet.

Das Verfahren zur Herstellung
dieser Schichten wird als
Galvannealen oder
Galvannealing bezeichnet.

3.21.54

Elektrolytisch hergestellter
und warmebehandelter
Metallliberzug

Das zu schiitzende Metall wird
ein- oder mehrfach elektrolytisch
durch kathodische Metallabschei-
dung mit einem Uberzug/mit
Uberzugen versehen und dann
wéarmebehandelt. Hierbei werden
diese durch Diffusion in eine
Legierung Uberflihrt.

Full document details: DIN 50902:1994-07

(fortgesetzt)

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-50902-1994-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-50902-1994-07

