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1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Vielseitigkeit von Korrosionsuntersuchungen, die
wesentlich durch verschiedenartige Werkstoffe und unter-
schiedliche Korrosionsmedien bedingt ist, erfordert Regeln
fir deren Durchfiihrung. Sollen Korrosionsuntersuchungen
aussagefahig und vergleichbar sein, miissen sie nach den in
der vorliegenden Norm festgelegten Grundsétzen durchge-
flihrt werden. Abweichungen von diesen Grundsatzen sind
unter Beachtung aller in den nachfolgenden Abschnitten
angefiihrten Einzelheiten genau anzugeben.

Unmittelbar verwertbare Aussagen liber das Korrosionsver-
halten metallischer Werkstoffe ergeben sich im Regelfall nur
aus Korrosionsversuchen unter betriebsnaher Korrosions-
belastung.

Die vorliegende Norm enthalt die wichtigsten Grundsatze fir
die Durchfihrung von Korrosionsuntersuchungen ohne
Beriicksichtigung zusatzlicher mechanischer Belastungen.
DIN 50 905 Teil 2 behandelt die KorrosionsgréBen bei gleich-
maBiger Flachenkorrosion, DIN 50 905 Teil 3 die Korrosions-
groBen bei ungleichmaBiger oder Ortlicher Korrosion.
DIN 50 905 Teil 4 behandelt die Durchfliihrung chemischer
Korrosionsversuche ohne mechanische Belastung in Fliis-
sigkeiten im Laboratorium. Fiir die Durchfiihrung von Korro-
sionsuntersuchungen mit zusatzlicher mechanischer
Belastung, mit elektrochemischer Kontrolle, die Priifung
anorganischer Uberziige, sowie die Ermittlung besonderer
Korrosionseigenschaften einzelner metallischer Werkstoffe
gelten besondere Normen und Unterlagen, die im Anhang A
zusammengestellt sind.

2 Begriffe
Begriffe der Korrosionsuntersuchung siehe DIN 50 900 Teil 3.

3 Alilgemeines

3.1 Korrosionsuntersuchungen werden haufig als ver-
gleichende Untersuchungen durchgefiihrt. Fiir die Werkstoff-
wahl werden, z.B. unter den jeweiligen Untersuchungs-
bedingungen, mehrere Werkstoffe miteinander verglichen.

Héaufig werden auch mehrere Korrosionsmedien hinsichtlich
der Korrosionsbestandigkeit eines Werkstoffs in diesen
Medien miteinander verglichen. Es ist aber auch moglich,
Vergleichswerkstoffe bzw. Vergleichsmedien, deren Ver-
halten unter betrieblichen Bedingungen bekannt ist, in die
Korrosionsuntersuchungen mit einzubeziehen.

3.2 Bei Korrosionsversuchen ist der zeitliche Verlauf der
Korrosion zu beobachten und nach Moglichkeit zahlenméBig
zu erfassen. Es ist anzustreben, den Zustand der Proben
auBer zu Beginn des Korrosionsversuches auch nach Ablauf
von mindestens drei unterschiedlichen Belastungsdauern
festzustellen. Die Gesamtdauer von Korrosionsversuchen ist
so zu bemessen, daB bei ihrer Beendigung ein eindeutiges
Ergebnis Uber das Verhalten des Werkstoffs und gegebenen-
falls des Vergleichswerkstoffs unter den jeweiligen Versuchs-
bedingungen erhalten wird. Notigenfalls ist die Versuchs-
dauer lber die vorgegebene Zeitdauer hinaus zu verlangern.
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3.3 Wegen der Streuung der MeBergebnisse ist ein einzel-
ner MeBwert oft wenig aussagefahig. Die Sicherheit der
Aussage nimmt mit der Anzahl der untersuchten Proben zu.
Haufig ist die Belegung eines MeBwertes mit zwei Einzel-
werten hinreichend aussageféhig. Dabei soll jede Probe nur
einmal fur die Messung verwendet werden.

Fir langdauernde Korrosionsversuche, bei denen die
Streuung der Einzelwerte nicht von vornherein abgeschatzt
werden kann, empfiehlt sich der Einsatz einer groBeren
Anzahl von Proben.

3.4 Die Korrosionsbelastung ist den betrieblichen Verhalt-
nissen, unter denen der Werkstoff und das Korrosions-
medium verwendet werden sollen, anzupassen. Dies gilt fiir
den Werkstoff z.B. hinsichtlich Form, Oberflachenbeschaf-
fenheit und Gefligezustand, Einzelheiten siehe Abschnitt 4,
und fur das Korrosionsmedium z.B. hinsichtlich Konzen-
tration und Temperatur, Einzelheiten siehe Abschnitt 5.

3.5 Bei Korrosionsversuchen wird oft angestrebt, durch
Verstarkung der Korrosionsbelastung (Korrosionsversuch
unter verstarkter Korrosionsbelastung, siehe DIN 50 900
Teil 3) innerhalb einer moglichst kurzen Versuchsdauer
verwertbare Ergebnisse zu erhalten. Die Verstarkung der
Korrosionsbelastung, z.B. durch Erhohen der Temperatur
oder der Konzentration eines korrosiven Stoffes im Korro-
sionsmedium, fiihrt jedoch oft zu Ergebnissen, die mit dem
betrieblichen Verhalten nicht iibereinstimmen. Beim Uber-
tragen von Ergebnissen, die unter verstarkter Korrosions-
belastung erhalten wurden, auf betriebliche Verhaltnisse ist
deshalb Vorsicht geboten (siehe DIN 50 900 Teil 3).

3.6 Schnellkorrosionsversuche dienen zum schnellen
Ermitteln bestimmter Werkstoffeigenschaften im Hinblick auf
das Korrosionsverhalten oder zum Beschreiben der Eigen-
schaften von Korrosionsschutzbeschichtungen.

Bei Schnellkorrosionsversuchen erfordert das Ubertragen
der Versuchsergebnisse auf betriebliche Verhaltnisse ganz
besondere Vorsicht, da bei dieser Art von Korrosionsver-
suchen von den betrieblichen Bedingungen teilweise stark
abgewichen wird.

4 Werkstoff
4.1 Probestiicke und Proben sind eindeutig zu kenn-
zeichnen. Soweit erforderlich, sind Angaben zu machen tiber

— chemische Zusammensetzung und eventuell vorhandene
Normbezeichnung des Werkstoffs;

— Zustand des Werkstoffs (z.B. gegossen, warmgewalzt,
kaltgewalzt, geschmiedet, stranggepreBt, warmebehan-
delt usw.);

— Erzeugnisform (Blech, Draht, Rohr, Vollstange, Profil
USW.);

— Lage der Proben im Probestiick (gegebenenfalls Skizze);
— MaBe und Masse der Proben;
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— Zustand der Oberflache des Werkstoffs (mit oder ohne
Walzhaut, gebeizt, geschliffen, poliert, chemisch oder
elektrolytisch geglanzt oder sonstige Vorbehandlung);

— mechanische Eigenschaften des Werkstoffs (Kennwerte
fur Festigkeit, Harte, Zahigkeit);

— Gefiige des Werkstoffs (z. B. Phasen-, KorngroBen-, Tex-
tur- und Seigerungseinfliisse);

— Beschichtungen und Uberziige (Art und Aufbau).

4.2 Die Artder Herstellung der Proben aus dem Probestiick
ist anzugeben. ZweckmaBigerweise werden die Proben aus
dem Probestiick so ausgearbeitet, daB die Einflusse starker
mechanischer Kaltverformung sowie einer starken Er-
warmung der Schnittflachen ausgeschlossen werden. An den
Schnittkanten durch Bearbeitung entstehende Grate sind zu
entfernen. Schutz der Schnittflachen ist im allgemeinen nur
dann erforderlich, wenn eine von den Schnittflachen aus-
gehende unerwiinschte Beeinflussung des zu untersuchen-
den Werkstoffs zu erwarten ist.

4.3 Die Oberflaichenbeschaffenheit der Proben soll bei
Korrosionsversuchen entweder die gleiche sein wie bei
betrieblicher Anwendung oder der jeweiligen Zielsetzung des
Korrosionsversuchs angepaBt werden. Im allgemeinen sind
die Proben vor dem Korrosionsversuch zu sdubern und zu
entfetten. Die Wahl der Reinigungs- und Entfettungsmittel
richtet sich nach dem zu untersuchenden Werkstoff. Es
dirfen nur solche Produkte verwendet werden, welche die
Ergebnisse von Korrosionsversuchen nicht beeinflussen. Das
verwendete Reinigungsmittel ist anzugeben.

4.4 Die Proben sind eindeutig zu kennzeichnen, z. B. durch
Einschlagen von Zahlen, Buchstaben oder durch sonstige
MaBnahmen. Da die mechanische Belastung beim Ein-
schlagen der Zahlen oder Buchstaben drtliche Korrosion
begiinstigen kann, empfiehlt sich, bei besonders empfind-
lichen Werkstoffen sowie bei bestimmten Versuchs-
bedingungen Kennzeichnungsverfahren anzuwenden, durch
die keine Kaltverformung erzeugt wird, z. B. elektromechani-
sches Kennzeichnen oder Kerben der Proben. Gegebenen-
falls kann nach dem Kennzeichnen der Probe eine besondere
Warmebehandlung notwendig sein.

5 Korrosionsmedium

Das Korrosionsmedium ist eindeutig durch Herkunft, Zu-
sammensetzung und Zustand zu beschreiben.

5.1 Bei der Herkunft des Korrosionsmediums ist anzu-
geben, ob es sich um natirliche, in der Technik anfallende
oder um besonders hergestellte Losungen, Gase oder feste
Stoffe handelt.

5.2 Die quantitative chemische Zusammensetzung des
Korrosionsmediums ist, wenn madglich, durch analytische
Untersuchungen zu ermittein. Dabei miissen auch ge-
ringe Beimengungen und Verunreinigungen bericksichtigt
werden, zu denen bei flussigen Korrosionsmedien auch der
Gehalt an gelosten Gasen, bei Gasen und festen Stoffen auch
der Feuchtigkeitsgehalt gehoren.

5.3 Bei wiBrigen Korrosionsmedien sind der pH-Wert und
nach Mdglichkeit auch die spezifische elektrische Leitfahig-
keit sowie das Redoxpotential zu ermittein.

5.4 Wird das Korrosionsmedium wesentlich verandert, z. B.
durch die Korrosionsreaktion oder durch Verdunsten, so ist
es wahrend des Korrosionsversuchs zu erneuern bzw. der
Verdunstungsverlust zu ersetzen, damit die Korrosions-
belastung konstant bleibt.

Im Untersuchungsbericht ist anzugeben, ob und in weichen
Zeitabstanden oder in welchem Umfang das Korrosions-
medium erneuert oder wie der Verdunstungsverlust ersetzt
wurde.

6 Versuchsdurchfiihrung

Die Versuchsdurchfiihrung muB eindeutig beschrieben
werden.

6.1 Die Menge des Korrosionsmediums muB in einem
bestimmten Verhaltnis zur Probenoberflache stehen. Dieses
Verhaltnis soll im allgemeinen mindestens 10ml - cm™? be-
tragen.

6.2 Um den EinfluB von UnregelmaBigkeiten weitgehend
auszuschlieBen, sollte die Oberflache jeder Probe nicht
kleiner als 25cm? sein, falls nicht durch besondere Priif-
vorschriften oder andere Untersuchungsziele kleinere Ober-
flachen festgelegt oder zweckmaBig sind. Fur die Unter-
suchung von Proben aus GuBstiicken wird die etwa doppelte
GroBe der Oberflache empfohlen.

6.3 Die Probenform hangt vom Untersuchungsverfahren
und der zu erwartenden Korrosionsart ab. Ist mit ungleich-
maBiger oder ortlicher Korrosion zu rechnen, z.B. Mulden-
korrosion, Lochkorrosion oder interkristalliner Korrosion, sind
zum Ermitteln der Angriffstiefe Proben ausreichender Dicke
zu verwenden.

Wenn sich die mechanischen Eigenschaften durch Korrosion
andern, so ist zu deren Ermittlung zweckmaBigerweise von
vornherein eine flir mechanische Untersuchungen gebrauch-
liche Probenform zu wahlen.

6.4 Die Anordnung der Proben im Korrosionsmedium kann
die Ergebnisse des Korrosionsversuchs beeinflussen. Bei
stromenden Medien ist die Probenanordnung in bezug auf die
Stromungsrichtung dem Untersuchungsziel anzupassen
(siehe DIN 50920 Teil 1). Uber den Stromungs- oder
Bewegungszustand des Korrosionsmediums, beispielsweise
Rihren, sind im Untersuchungsbericht Angaben zu machen.
Die Proben sind im allgemeinen so in das Korrosionsmedium
einzusetzen, daB die Korrosionsbelastung auf der gesamten
Probenoberflache gleich ist. Bei fliissigen Korrosionsmedien
kann neben den KorrosionsgroBen in voll eingetauchtem
Zustand auch der EinfluB der Dreiphasengrenze und die Ein-
wirkung des Kondensates im Dampfraum von Bedeutung
sein. Dann sind zusatzlich teilweise eingetauchte sowie
im Dampfraum befindliche Proben zu untersuchen (siehe
DIN 50 905 Teil 4).

Parallelproben sind nicht unmittelbar nebeneinander,
sondern in ausreichendem Abstand voneinander im Unter-
suchungsraum oder -gefaB anzubringen. Zum Vermeiden von
Kontaktkorrosion darf zwischen den Proben untereinander
sowie zwischen den Proben und einem metallischen GefaB
keine metallenleitende Verbindung bestehen (siehe
DIN 50 919).

Zum Aufhangen konnen die Proben gelocht und an einem
dinnen Kunststoffaden befestigt werden. Ungenligender
Abstand zwischen den Proben und der GefdBwand kann die
Untersuchungsergebnisse beeinflussen.

6.5 Falls nicht die gegenseitige Beeinflussung von Werk-
stoffen ermittelt werden soll, diirfen in einem GeféaB gleich-
zeitig nur Proben der gleichen Werkstoffart untersucht
werden.

Der Werkstoff des GefaBes darf vom Korrosionsmedium
nicht angegriffen werden. Die GeféaBe sind so aufzustellen,
daB die Korrosionsbelastung durch auBere Einfliisse nicht
verdndert wird. Bei Korrosionsversuchen in offenen GefaBen
darf die Luft keine Bestandteile enthalten, welche die Ver-
suchsergebnisse andern.

6.6 Soweit nicht der EinfluB zeitlicher Temperaturénderun-
gen auf die Korrosion zum Untersuchungsziel gehdort, ist die
Temperatur des Korrosionsmediums wahrend der Dauer des
Korrosionsversuchs méglichst konstant zu halten. Wird die
Temperatur wahrend des Korrosionsversuchs gedndert, so
sind im Untersuchungsbericht Angaben lber den zeitlichen
Temperaturverlauf zu machen.
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