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1 Anwendungsbereich und Zweck

Die Festlegungen dieser Norm sind Grundlagen fir die
Prifung und Beurteilung des Korrosionsschutzes metalli-
scher Werkstoffe durch Beschichtungen bei Belastung
durch walrige Korrosionsmedien, die zeitweise oder
standig auf den Werkstoff einwirken. Dabei kann es sich
um Bauteile, Behalter und Rohre in Erdboden und Was-
sern oder um Rohre, Behalter und Apparate mit innerer
Korrosionsbelastung handeln. Von besonderer Bedeutung
sind hierbei elektrochemische EinfluRgroRen, die durch
Kontakt mit unbeschichteten Metallen, insbesondere bei
Mischinstallation, und bei Anwenden elektrochemischer
Schutzmalnahmen gegeben sind.

Die Wirkung des Korrosionsschutzes eines Bauteils wird
durch die Eigenschaften des Werkstoffs, die Gute der
Oberflachenvorbereitung, die fachgerechte Applikation,
die Eigenschaften der Beschichtung und die chemische
und physikalische Beschaffenheit des Korrosionsmediums
sowie durch die Betriebsbedingungen und durch duRere
elektrochemische und konstruktive EinfluBgroRen be-
stimmt. Da diese EinfluBgroRen nicht immer ausreichend
bekannt sind, kann iiber die voraussichtliche Korrosions-
schutzwirkung und ihre Dauer keine sichere Aussage ge-
macht werden. Ein friihzeitiges Versagen der Korrosions-
schutzwirkung ist bei Beachten der technischen Regeln
wenig wahrscheinlich und nur bei Zusammentreffen
mehrerer ungiinstiger Faktoren zu erwarten.

Diese Norm behandelt nicht MaBnahmen der Vorberei-
tung und Applikation, Beschichtungssysteme und deren
Auswahl, dazu gelten die Angaben in DIN 55 928 Teil 2,
Teil 4, Teil 5 und Teil 6.

Diese Norm behandelt nicht den Korrosionsschutz durch
Beschichtung bei atmosphérischer Belastung, siehe
DIN 55 928 Teil 1.

2 Begriffe

In dieser Norm werden Begriffe aus DIN 50 900 Teil 1
bis Teil 3, DIN 50 927, DIN 30 675 Teil 1, DIN 55 928
Teil 1 und DIN 55 945 verwendet.

Dariiber hinaus werden im Anwendungsbereich dieser
Norm folgende Begriffe benutzt:

2.1 Blasen

Eine Blase im Sinne dieser Norm ist eine konvexe Verfor-
mung der Beschichtung als Folge einer Permeation von
Molekiilen oder lonen aus dem Medium durch die Be-
schichtung und deren Folgereaktionen an der Metall-
oberflache oder innerhalb des Beschichtungssystems.

Je nach der Ursache ihrer Entstehung unterscheidet man
anodische, kathodische und neutrale Blasen.

2.2 Elektrochemische Beeinflussung

Unter einer elektrochemischen Beeinflussung im Sinne
dieser Norm versteht man eine Polarisation des betrach-
teten Objektes durch Gleichstréme. Dabei handelt es
sich entweder um Elementstrome bei metallenleitender
Verbindung mit Konstruktionsteilen, die ein anderes

Freies Korrosionspotential als das betrachtete Objekt

haben, um Streustrome oder um Schutzstrome fiir den
elektrochemischen Korrosionsschutz.

Bei einer anodischen bzw. kathodischen Beeinflussung
wird das Potential des beeinfluBten Objektes zu positi-

2.3 Fremdelektrode (Fremdanode, Fremdkathode)

Eine Fremdelektrode ist ein metallisches Konstruk tions-
teil, das mit dem betrachteten Objekt metallenleitend
verbunden ist. Eine Fremdanode hat ein negativeres und
eine Fremdkathode ein positiveres Freies Korrosions-
potential als das betrachtete Objekt.

2.4 Kathodische Unterwanderung

Kathodische Unterwanderung ist die ortliche Aufhebung
des Haftvermogens einer Beschichtung, die von Poren
oder Verletzungen in der Beschichtung ausgeht und durch
eine hochalkalische Flissigkeit bewirkt wird, die durch
eine kathodische Teilreaktion an der unbeschichteten
Metalloberflache am Grunde der Pore oder Verletzung
entsteht.

2.5 Mischinstallation

Eine Mischinstallation besteht aus verschiedenen metalli-
schen Werkstoffen sowie aus Metallen mit und ohne
Beschichtungen, Uberziigen oder Einbettungen in Ze-
mentmortel oder Beton, die miteinander metallenleitend
verbunden sind.

3 Werkstoffe

In dieser Norm wird vorzugsweise der Korrosions-
schutz durch Beschichtungen fiir unlegierte und niedrig-
legierte  Eisenwerkstoffe mit einer Zugfestigkeit
R, <1100 N mm~2 und mit einer maximalen Aufhar-
tung an Schweilen von 400 HV 30 beschrieben. Diese
Werkstoffe konnen einen metallischen Uberzug aus Zink
und/oder Aluminium haben, der z. B. durch Schmelz-
tauchverfahren oder durch thermisches Spritzen aufge-
bracht ist, siehe DIN 55 928 Teil 5.

Die Norm kann sinngemaR auch auf Werkstoffe ange-
wendet werden, die ein negativeres Freies Korrosions-
potential als unlegierte Eisenwerkstoffe haben, z.B.
Aluminium und Zink.

Werkstoffe, die ein positiveres Freies Korrosionspotential
als unlegierte Eisenwerkstoffe haben, z. B. Kupfer und
hochlegierte nichtrostende Stadhle mit einem Massenan-
teil w (Cr) von mindestens 16%, werden im allgemeinen
nicht beschichtet.

Sollte dies in Ausnahmefallen erforderlich sein, so kann
diese Norm sinngemaR angewendet werden.

4 Beschichtungen

Beschichtungen fiir den Anwendungsbereich dieser Norm
enthalten ganz oder {iberwiegend organische Bindemittel
und werden wie folgt unterschieden.

4.1 Diinnbeschichtungen

Beschichtungen oder Beschichtungssysteme bis zu etwa
0,8 mm mittlerer Gesamtschichtdicke sind im Sinne die-
ser Norm Diinnbeschichtungen. Sie bestehen bevorzugt
aus Duroplasten, die ein- oder mehrschichtig aufgebracht
werden, siehe DIN 55928 Teil5 und Teil 9, und
DIN 30671%).

4.2 Dickbeschichtungen

Beschichtungen oder Beschichtungssysteme mit einer
mittleren Gesamtschichtdicke lUber etwa 0,8 mm werden
im Sinne dieser Norm als Dickbeschichtungen bezeichnet.

Documents

Document Sharing Hub

veren bzw. negativeren Werten geidndert. *) Z. Z. Entwurf

Full document details: DIN 50928:1985-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-50928-1985-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-50928-1985-09

Sie bestehen meist aus Bitumen oder aus Thermoplasten,
siehe z. B. DIN 30 673*), DIN 30 670. Sie bestehen ver-
einzelt auch aus Duroplasten, siehe DIN 55 928 Teil 5,
DIN 30671%).

Fir den AuBenschutz werden auch Bindesysteme nach
DIN 30 672 eingesetzt.

5 Elektrochemischer Korrosionsschutz

Zur Vermeidung einer Korrosionsgefahrdung an unbe-
schichteten Bereichen, z. B. Poren oder Verletzungen in
der Beschichtung, kann ein zusatzlicher elektrochemi-
scher Korrosionsschutz angewandt werden. Bei den in
Abschnitt 3 genannten Werkstoffen kommt nur der ka-
thodische Korrosionsschutz in Frage, siehe DIN 30 676
und DIN 50 927.

Fir den auBeren Korrosionsschutz kommt zusatzlich die
Trennung von Fremdkathoden als SchutzmalBnahme in
Betracht, sieche DIN30675 Teil 1 und DIN 50929 Teil 1
und Teil 3.

6 Korrosionsmedien

Als Korrosionsmedien kommen Wisser und Erdbdden in
Betracht. Fir die Beurteilung der Korrosionsschutzwir-
kung nach dieser Norm werden nicht alle Angaben nach
DIN 50 929 Teil 1 bendtigt. Es genligen:

— die Temperatur,

— das Temperaturgefalle bei Warmeiibergang zwischen
Werkstoff und Medium,

— der pH-Wert;

sowie Angaben {iber die GroRenordnung:

— der elektrolytischen Leitfahigkeit,

— der Konzentration der Alkaliionen (in gleicher Weise
wirken auch andere Kationen starker Basen, z. B.
Ammonium- und Bariumionen),

— der Konzentration der Chlorid- und Sulfationen (in
gleicher Weise wirken auch andere Anionen starker
Sauren).

7 Arten der Korrosionsbelastung

Eine freie Korrosion des metaitischen Werkstoffs ist nur
moglich, wenn keine Mischinstallation vorliegt, die Be-
schichtung poren- und verletzungsfrei ist und wenn weder
elektrochemischer Korrosionsschutz noch Streustréme
einwirken. Im allgemeinen ist immer mit einer elektro-
chemischen Beeinflussung zu rechnen.

7.1 Kathodische Beeinflussung

Folgende Gegebenheiten kénnen die beschichtete Werk-
stoffoberflache kathodisch beeinflussen:

a) Korrosion des Grundwerkstoffs im Bereich von Poren
oder Verletzungen,

b) Kontakt mit Fremdanoden (unbeschichtete Werk stoff-
teile in der Konstruktion),

c) kathodischer Korrosionsschutz,

d) Streustrom-Eintritt (z.B. aus elektrochemischen
Schutzanlagen).

Die Intensitat der kathodischen Beeinflussung nimmt im
allgemeinen in der Reihenfolge von a) nach d) zu.

*) 2. Z. Entwurf
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7.2 Anodische Beeinflussung

Folgende Gegebenheiten konnen die beschichtete Werk-

stoffoberflache anodisch beeinflussen:

a) passivierter Grundwerkstoff im Bereich von Poren
oder Verletzungen (nur in passivierenden Medien),

b) Kontakt mit Fremdkathoden (Mischinstallation),

c) Streustrom-Austritt (z. B. aus elektrochemischen
Schutzanlagen).

Die Intensitat der anodischen Beeinflussung nimmt im
allgemeinen in der Reihenfolge von a) nach c) zu.

Fir Zink und Aluminium sowie zink- und aluminium-
haltige Uberziige auf Stahl kénnen unlegierte Eisenwerk-
stoffe Fremdkathoden sein.

7.3 Physikalisch-chemische Belastung

Als physikalisch-chemische Belastung der beschichteten
Oberflache kénnen in Frage kommen

a) Belastungen durch permeationsfahige Molekiile (z. B.
0,, CO,)

b) Belastungen durch Wasserdampf, insbesondere bei:

— Osmose: Die Wasserdampfpermeation nimmt zu
mit abnehmendem Salzgehalt des Mediums
bzw. mit zunehmendem Salzgehalt {Ver-
unreinigung) an der Metalloberflache.

— Thermodiffusion: Die Wasserdampfpermeation
nimmt zu mit ansteigender Temperatur-
differenz zwischen dem warmeren Medium
und dem kalteren Werkstoff.

8 Erscheinungsformen und Ursachen der
Veranderung an Beschichtungen sowie
der Korrosion des Grundwerkstoffs

8.1 Verminderung des Haftvermdgens bei poren- und
verletzungsfreier Beschichtung

Als Ursachen kommen in Frage:

Reaktionen an der Phasengrenze Werkstoff/Beschichtung
bei chemischer Belastung nach Abschnitt 7.3 sowie
kathodischer Beeinflussung nach Abschnitt 7.1. Der
Werkstoff kann dabei einen sehr geringen flachigen Kor-
rosionsangriff in Form einer Verfarbung zeigen.

8.2 Lochkorrosion am Grundwerkstoff im Bereich
von Poren oder Verletzungen in der Beschichtung
Als Ursache kommt in Frage:

Elementbildung mit Fremdkathoden bei Mischinstallation
oder mit der beschichteten Werkstoffflache als Kathode.
Die Wirkung der beschichteten Werkstofffliche als Ka-
thode ist sowohl von der Art des Beschichtungssystems,
insbesondere von der Art der Grundbeschichtung, als
auch von der Schichtdicke abhangig.

Anmerkung: Bei Beschichtungen mit an Zinkstaub rei-
cher Grundbeschichtung oder bei Beschichtungen
auf verzinktem Stahl kann das Ruhepotential der
beschichteten Flache negativer als das Ruhepo-
tential des unbeschichteten Stahls sein, falls die
Deckbeschichtung einen ausreichend kleinen spe-
zifischen Beschichtungswiderstand hat. In diesem
Faile kann die Korrosion der Stahloberfliche an
Poren und Verletzungen durch kathodische Pola-

risation vermindert werdenDﬁe‘ Umanhts
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