DEUTSCHE NORM

BriUnieren von Bauteilen aus Eisenwerkstoffen
Anforderungen und Prufverfahren

DIN
50938

ICS 25.220.20

Ersatz fur Ausgabe 1987-11

Black oxide coatings on iron or steel — Requirements and test methods

Finition noire sur fer et d’acier — Spécification et méthodes d’essai

Vorwort

Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 172 ,Chemische und elektrochemische Uberziige* im Normenausschuf

Materialprifung (NMP) erarbeitet.

Eine Uberarbeitung ist erforderlich geworden wegen der im Jahr 1998 (iberarbeiteten Folgeausgabe von DIN 50960-1,
in der die Bezeichnungen der Umwandlungsuberzige nicht mehr enthalten sind.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe November 1987 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Systematik der Bezeichnung an DIN EN 1403 angeglichen und mit DIN 50960-1 : 1998-10 abgestimmt.

b) Inhalt redaktionell Gberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 50938: 1973-12,1987-11

1 Anwendungsbereich

In dieser Norm werden Anforderungen und Prifverfahren
fur Brunierlberziige aus Eisenwerkstoffen festgelegt, die
im Tauchverfahren durch eine chemische Reaktion herge-
stellt worden sind. Andere Verfahren zur Herstellung von
Brinierberzigen sind nicht Gegenstand dieser Norm.

Durch Briunieren werden auf Eisenwerkstoffen (GuBeisen,
unlegierte und niedriglegierte Stahle) gleichméBige,
schwarze Uberzuge hergestellt, um den Werkstlcken
unter weitgehender Beibehaltung ihrer MaBhaltigkeit ein
bestimmtes Aussehen zu geben und ihre Korrosionsbe-
standigkeit auch ohne Nachbehandlung zu erhdhen. Der
Schutzwert von Brunieriberziigen ist jedoch gering.

Diese Norm gilt nicht fir mechanische Verbindungsele-
mente; fir Gewinde an Gegenstéanden sind Vereinbarun-
gen zu treffen. Diese Norm gilt nicht fiir Halbzeug".

ANMERKUNG: Bei der Anwendung dieser Norm sind die
gesetzlichen Sicherheitsbestimmungen, z. B. Gefahr-
stoffverordnung, die MAK-Wertliste, die TRK-Liste und
andere technische Regelwerke zu beachten.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.

DIN 199-2:1977-12
Begriffe im Zeichnungs- und Stlcklistenwesen —
Stucklisten

DIN 50017 : 1982-10
Klimate und ihre technische Anwendung — Kondens-
wasser-Prifklimate

1) Begriff ,Halbzeug” siche DIN 199-2
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DIN 50902 : 1994-07
Schichten fir den Korrosionsschutz von Metallen —
Begriffe, Verfahren und Oberflachenvorbereitung

DIN 50960-1 : 1998-10
Galvanische Uberzlige — Bezeichnung in technischen
Dokumenten

DIN EN 1403 : 1998-10
Korrosionsschutz von Metallen — Galvanische Uber-
zuge — Verfahren flr die Spezifizierung allgemeiner
Anforderungen

DIN EN ISO 2064 : 1995-01
Metallische und andere anorganische Schichten —
Definitionen und Festlegungen, die die Messung der
Schichtdicke betreffen

ISO 4519 : 1980
Electrodeposited metallic coatings and related
finishes — Sampling procedures for inspection by
attributes

Technische Regeln fur Gefahrstoffe (TRGS), z.B.
TRGS 903 und TRGS 900, Carl Heymanns Verlag KG;
Luxemburger Str. 449, 50939 KdIn

Gefahrstoffverordnung  vom  26.  Oktober 1993
(GefStoffV 420), Deutscher Bundes-Verlag GmbH; Post-
fach 1203 80, 53045 Bonn

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieser Norm gelten folgende Begriffe:

31
Brinieriiberzug

Thermisch erzeugter dunkelbrauner bis schwarzer oxidi-
scher Umwandlungstberzug, durch Tauchen in alkalische
Salzlésungen hergestellt (siehe DIN 50902). Solche Salz-
I6sungen kdénnen Zuséatze reduzierender und/oder ande-
rer Chemikalien enthalten. Die Intensitdt der Farbung
hangt von der Art des Grundmetalls, der Warmebehand-
lung, der mechanischen Oberflachenvorbehandlung und
der Zusammensetzung und der Anwendungsart der ver-
wendeten Lésung ab.

3.2
Wesentliche Flache

Funktionsflache

Wenn nicht anders vereinbart, gelten als wesentliche Fla-
chen alle Stellen, die mit einer Kugel von 20 mm Durch-
messer berthrt werden kdénnen (siehe DINEN
ISO 2064 : 1995).

4 Bezeichnung

4.1 Allgemeines

Die Bezeichnung muB sich wie folgt zusammensetzen:
dem Wort: Uberzug;

der Nummer dieser Norm;

einem Bindestrich;

dem chemischen Symbol des Grundmetalls (oder dem
des Hauptlegierungsbestanditeils);

o 0O oo
= = =

ANMERKUNG: Es wird empfohlen, dem chemischen
Symbol des Grundmetalls die Standard-Bezeich-
nung des Grundwerkstoffes folgen zu lassen.

e) einem Schragstrich;

f) den zusétzlich anzuwendenden Bezeichnungen in der
Aufeinanderfolge ihrer Anwendung, jeweils durch
einen Schréagstrich getrennt (siehe 4.2, 4.3 und 4.4).

Um jeweils fehlende Stufen anzuzeigen, muf3 eine Verdop-
pelung des Schréagstrichs erfolgen (d. h. wenn eine spe-
zielle Stufe nicht erforderlich ist).

4.2 Verfahrensgruppen

Es gibt drei Verfahrensgruppen bei der Brinierung, die
sich jeweils durch den Unterschied der mittleren flachen-
bezogenen Masse der Uberzlige unterscheiden (siehe
Tabelle 1) und wie folgt bezeichnet werden miissen:

A Einbadbrinierung;

B Zweibadbrinierung;

C Dreibadbrinierung.

4.3 Warmebehandlung

Die Bezeichnung Warmebehandlung muB sich zusam-
mensetzen aus:

a) dem Buchstaben ,H*;
b) der Mindesttemperatur in Grad Celsius in Klammern;
c) der Haltedauer in Stunden.

BEISPIEL: Eine Warmebehandlung, die bei einer Halte-
dauer von 3 h und einer Mindesttemperatur von 190 °C
durchgefiihrt werden soll, hat folgende Bezeichnung:

HT(190)3

Tabelle 1: Mittlere flichenbezogene Masse
der Briiniertiberziige

Mittlere flachenbezogene
Bezeichnung Mass_t_a des Brilnier-
Uberzugs
g/m?2
Verfahrensgruppe A ~45
Verfahrensgruppe B ~55
Verfahrensgruppe C ~6,5

Tabelle 2: Bezeichnung fiir zusatzliche Behandlungen
von Briinieriiberziigen

Symbol Art der Behandlung

T1 Anwendung von Lacken, Farben, Pulver-
beschichtungen oder &hnlichen
Beschichtungsstoffen

T4 Anwendung von Fetten, Olen oder ande-
ren Schmiermitteln

T5 Anwendung von Wachsen

T10 Anwendung wasserverdrangender Kor-
rosionsschutzmittel
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