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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-01-76 AA ,Chemische und elektrochemische Uberzijge" im
DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
koénnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 50938:2000-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aktualisierung der normativen Verweisungen;

b) Terminologie aktualisiert;

c) Warnhinweis beziiglich Sicherheit am Arbeitsplatz aufgenommen;

d) Begriffe liberarbeitet;

e) Abschnitt 6 zur Durchfiihrung liberarbeitet;

f)  Abschnitt 7 zur Priifung der Briinierschicht iiberarbeitet;

g) redaktionelle Uberarbeitungen.

Friihere Ausgaben

DIN 50938:1973-12, 1987-11, 2000-04
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1 Anwendungsbereich

In dieser Norm werden Anforderungen und Priifverfahren fiir Briinierliberziige auf Bauteilen aus Eisen-
werkstoffen festgelegt, die im Tauchverfahren durch eine chemische Reaktion hergestellt worden sind. Die
bei Raumtemperatur mittels saurer, schwermetallhaltiger Losungen erzeugten schwarzen Niederschliage
und andere Verfahren zur Herstellung von Briinieriiberziigen sind nicht Gegenstand dieser Norm.

Durch Briinieren werden auf Eisenwerkstoffen (Gusseisen, unlegierte und niedriglegierte Stdhle) gleich-
mafige, schwarze Uberziige hergestellt, um den Werkstiicken unter weitgehender Beibehaltung ihrer Maf-
haltigkeit ein bestimmtes Aussehen zu geben.

Diese Norm gilt nicht fiir mechanische Verbindungselemente; fiir Gewinde an Gegenstidnden sind Verein-
barungen zu treffen. Diese Norm gilt nicht fiir Halbzeug.

WARNUNG — Die in dieser Norm beschriebenen Materialien, Arbeitsginge und Priifgeriate konnen bei
fehlenden Vorsichtsmafnahmen gesundheitsschiadigend wirken. Es ist nicht davon auszugehen, dass in dieser
Norm alle Sicherheitsprobleme erfasst werden, die bei der Anwendung auftreten konnen. Der Anwender dieser
Norm ist dafiir verantwortlich, vor Anwendung der Norm geeignete Mafnahmen zur Sicherheit und zum Schutz
der Gesundheit und des Umweltschutzes vorzunehmen sowie zutreffende gesetzliche Vorschriften einzuhalten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN ISO 4519, Elektrolytisch abgeschiedene metallische Uberziige und verwandte Finishs — Stichproben-
verfahren zur Qualitdtskontrolle

DIN EN ISO 6270-2, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen Feuchtigkeit — Teil 2:
Verfahren zur Beanspruchung von Proben in Kondenswasserklimaten

DIN EN ISO 10289, Verfahren zur Korrosionspriifung von metallischen und anderen anorganischen Uberziigen
auf metallischen Grundwerkstoffen — Bewertung der Proben und Erzeugnisse nach einer Korrosionspriifung

3 Begriffe

Flir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Briinierschicht

thermisch erzeugte schwarze oxidische Umwandlungsschicht, die durch Tauchen in heifde alkalische
Salzlésungen hergestellt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Solche Salzlosungen koénnen Zusitze reduzierender und/oder anderer Chemikalien

enthalten. Die Intensitdt der Farbung hangt von der Art des Grundmetalls, der Warmebehandlung, der mechanischen
Oberflachenvorbehandlung und der Zusammensetzung und der Anwendungsart der verwendeten Losung ab.
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