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Metallische Uberziige —
Galvanische Zink- und Zinklegierungsuiberziige auf Eisenwerkstoffen
mit zusatzlichen Cr(VI)-freien Behandlungen

Metallic coatings —
Electroplated coatings of zinc and zinc alloys on iron or steel with supplementary
Cr(VI)-free treatment

Revétements métalliques —
Dépbts éléctroniques de zinc et d’alliage de zinc sur fer ou acier avec traitements
supplémentaires sans Cr(VI)

Gesamtumfang 13 Seiten

Normenausschuss Materialprifung (NMP) im DIN

——

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 50979:2008-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-50979-2008-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-50979-2008-07

DIN 50979:2008-07

Inhalt
Seite

T2 o T o T 3
1 N ATT=Y T 1R g Yo T o X=T 4 =Y (o] o SRS 3
2 Normative VerweiSUNGEN .........cciiiimiiisic s s s e e s 3
3 BeZeiChNUNG. ... 4
3.1 GalvaniSChe UDEIZUGE ........occouiiiieiiiiiie s s s s e e 4
3.2 s T ] V7= - o 4
3.3 Y=Y =T 1= o 1= 1 4
3.4 Wesentliche Flachen (FUnktionsflache) ..........cccoiiiiiiieicnie e 5
3.5 Beispiele flir BezeiChNUNQGEN.........coiiiiiiiiiirir s s 5
4 Bestellangaben ... ————————— 5
5 L] Ty e ALY 3 o 6
6 Beschichtungsverfahren/Prozesstechnik ...........cccoocooirirreciiiincsre e 6
6.1 Vorbehandlung und Abscheidung des Zink- oder Zinklegierungsiiberzugs ........ccc.cccccerrseeueeen 6
6.2 VP Td a1 0= 4 B= T T | 10T 4 Vo 1= o TSR 6
L0 B - T3 17 = o0 3 T =Y o PPN 6
LIV 3 1= 1= 1] Ve 1= o PSRN 7
6.3 Trommel/Gestell (Teilehandling) ..o ————— 7
L e B I 110 T=1 1 Z=Y | 7
L 0 €T3 1= 1 - | - Y 7
6.4 Wasserstoffversprodung ... - 7
L2 I €1 ¥ T | T =Y o 7
6.4.2 VerfahrenSausSWahl .......... e s mn s 8
7 Anforderungen an die Uberziige und Prifmethoden............cccocveeeireeecresnesessssseseesssesesessssssenes 9
71 RS Yo g Lo o1 (o [T |- 9
7.2 RS T T2 0 g F= i 0] o 9
7.3 (00 4 Y )T =T 1= | SRR 10
7.4 Bestandigkeit in Kurzzeit-Korrosionsprifungen............cccccviiiccccimeeerennssscssssssssesessssssssssssssseesens 10
A Tt B N | e 7= 4 U= 1 1= PSP 10
7.4.2 Mindestbestindigkeiten von passivierten Zink- bzw. Zinklegierungsiiberziigen.................... 10
8 Lo T o T=T 4T o 12
8.1 WX e T=T 4 T=Y 1 T30 X T - 1= o 12
8.2 Besondere Angaben bei Beschichtung von hochfesten Werkstoffen mit

Zugfestigkeit =1 000 N/MM? ... s an s nne 12
8.3 PrifergebnisSse. ... ————————— 12
LiteratUrhiNWEISEe ... e s s e mmnn e e e e e s e e s mmn e s e e e e e s e nnmnnnee s 13
2

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 50979:2008-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-50979-2008-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-50979-2008-07

DIN 50979:2008-07

Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-01-76 AA ,Galvanische Uberziige“ des Normenaus-
schusses Materialprifung (NMP) ausgearbeitet.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flr galvanisch abgeschiedene und Cr(VI)-frei passivierte Zinkiiberziige und Zinklegierungs-
Uberziige auf Eisenwerkstoffen. Die Zinklegierungsuberzlige enthalten als Legierungskomponenten Nickel
oder Eisen (Zink/Nickel, Zink/Eisen).

Hauptzweck der Anwendung der Uberziige bzw. Uberzugssysteme ist der Korrosionsschutz von Bauteilen
aus Eisenwerkstoffen.

Diese Norm definiert fir die oben angegebenen Uberzugssysteme die Bezeichnungen und legt Mindest-

korrosionsbestandigkeiten in beschriebenen Prifverfahren sowie die hierfir erforderlichen Mindestschicht-
dicken fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

E DIN 50969-1:2008-02, Vermeidung fertigungsbedingter wasserstoffinduzierter Sprédbruche bei hochfesten
Bauteilen aus Stahl — Teil 1: Vorbeugende MaBnahmen?)

DIN EN 1403, Korrosionsschutz von Metallen — Galvanische Uberziige — Verfahren fiir die Spezifizierung
allgemeiner Anforderungen

DIN EN 15205, Bestimmung von sechswertigem Chrom in Korrosionsschutzschichten — Qualitative Bestim-
mung

DIN EN ISO 3497, Metallische Schichten — Schichtdickenmessung — Réntgenfluoreszenz-Verfahren

DIN EN ISO 9227, Korrosionspriifungen in kiinstlichen Atmosphéren — Salzspriihnebelpriifungen

1) Eine weitere Norm uber Prifungen ist in Vorbereitung.
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3 Bezeichnung

3.1 Galvanische Uberziige

Die galvanischen Uberziige bestehen aus Zink oder Zink-Legierungen entsprechend Tabelle 1.

Tabelle 1 — Bezeichnung der galvanischen Uberziige

Kurzzeichen Definition
Zn Zinkuberzug ohne zugesetzten Legierungspartner
ZnFe Zinklegierungslberzug mit einem Massenanteil von 0,3 % bis 1,0 % Eisen
ZnNi Zinklegierungslberzug mit einem Massenanteil von 12 % bis 16 % Nickel

3.2 Passivieren

Passivieren bezeichnet das Herstellen von Konversionsschichten durch Behandeln mit geeigneten, Cr(VI)-freien
Lésungen, um die Korrosionsbestandigkeit der Uberzlige zu verbessern. Einfarbungen sind moglich.

Da es sich bei Chrom(VI)-freien Passivierungen um neue Systeme handelt, wurde eine neue Nomenklatur
nach Tabelle 2 gewahlt.

Tabelle 2 — Passivierungen

Passivier- bzw Einfarben,
Verfahrensaru -e Kurzname Aussehen? der Bemerkung
grupp Oberflache
Transparent An Farblos bis farbig | Haufig als
passiviert irisierend ,Dunnschichtpassivierung*
bezeichnet
Irisierend passiviert Cn Farbig irisierend Haufig als
»Dickschichtpassivierung*
bezeichnet
Schwarz passiviert Fn Schwarz
a8  Farbnuancen kénnen auftreten.

3.3 Versiegeln
Versiegelungen erhdhen die Korrosionsbestandigkeit und haben Ublicherweise eine Schichtdicke bis 2 ym.
Versiegelungen bestehen aus Cr(VI)-freien organischen und/oder anorganischen Verbindungen.

Mit Kaltreiniger entfernbare Produkte, z. B. auf Ol-, Fett-, Wachsbasis, werden im Rahmen dieser Norm nicht
als Versiegelung betrachtet.

Der Einfluss von Versiegelungen auf die Funktionseigenschaften des Bauteils wie z. B. Ubergangswiderstand,
Schweillbarkeit, Vertraglichkeit mit Betriebsstoffen, Klebverbindungen ist bauteilspezifisch zu beurteilen.
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