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Prifung keramischer Roh- und Werkstoffe

Ungeformte feuerfeste Erzeugnisse

Prifung der Eigenschaftsmerkmale von ungebrannten
Probekdrpern bei Raumtemperatur
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Testing of ceramic materials; unshaped refractory materials; testing of the characteristics of unfired test pieces at room

temperature

Essai des matiéres céramiques; produits réfractaires non fagconnés; détermination des caractéristiques sur éprouvettes

non cuites a température ambiante

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm beschreibt Verfahren zur Ermittlung von Eigen-
schaftsmerkmaien bei Raumtemperaturvon Probekorpern,
die nach DIN 51 010 Teil 2 hergestellt und gelagert worden
sind. Sie gilt fir dichte Feuerbetone und Feuerleichtbetone.

Fiir Rammassen und plastische Massen sind die Priifungen
im allgemeinen nicht aussagekraftig.

Es werden folgende Priifungen beschrieben:

— Priifung der Rohdichte an quaderféormigen Probekor-
pern nach einem geometrischen Verfahren

— Priifung der Kaltbiegefestigkeijt (KBF)
— Prifung der Kaltdruckfestigkeit (KDF)

Nicht alle diese Priifungen sind zur Charakterisierung eines
Erzeugnisses erforderlich.

2 Bestimmung der Rohdichte
2.1 Begriff '

Die Rohdichte gy, eines Stoffes ist der Quotient aus seiner
Masse m und seinem Volumen Vi einschlieBlich Porenraum.

m

QR=7R

2.2 Probekorper

Als Probekdrper werden die nach DIN 51 010 Teil 2 her-
gestellten und gelagerten Probekorper Format A bezie-
hungsweise Format B verwendet.

Es sollen 3 gleichzeitig hergestellte Probekorper gepriift
werden.

2.3 Gerate
23.1 Waage
Auf +1 g ablesbar.

2.3.2 MeBschieber
Das Ausmessen soll auf £ 0,1 mm maoglich sein.

2.4 Durchfiihrung

2.4.1 Bestimmung der Masse 2 des Probekorpers
Die Masse m soll auf 2 g ermittelt werden.

2.4.2 Bestimmung des Volumens Vi des Probekérpers
Jedes MaB (Lange, Breite, Hohe) ist liber den Probekdrper
verteilt an drei Stellen mit dem MeBschieber auf 0,1 mm zu
ermitteln.

Aus den jeweils 3 Einzelwerten wird fiir die Berechnung des
Volumens Vg der arithmetische Mittelwert gebildet.

2.4.3 Berechnung der Rohdichte
Die Rohdichte wird aus den ermittelten Werten fiir mund Vg
nach Abschnitt 2.1 berechnet.

2.5 Priifergebnis

Als Ergebnis der Prifung werden die Einzelwerte, der Mittel-
wert und der Medianwert des Eigenschaftsmerkmals ange-
geben.

Die Rohdichte ist in g-cm~3 auf 0,01 g-cm~3 gerundet
anzugeben.

3 Bestimmung der Kaltbiegefestigkeit (KBF)

Die Priifung wird nach DIN 51 048 Teil 2 mit Probekdrpern
nach Abschnitt 2.2 durchgefihrt.

4 Bestimmung der Kaltdruckfestigkeit
(KDF)

Die KDF wird nach Abschnitt 4.2 an unbehandelten quader-
formigen Probekdrpern ermittelt. Eine Nachbehandlung
(Sédgen, Schleifen) ist nicht erforderlich. Es diirfen die
Bruchhélften, die nach der Bestimmung der Kaltbiege-
festigkeit anfallen, verwendet werden.

Bei dichten Feuerbetonen mit extrem hohen Festigkeiten
und aus praktischen Griinden (Druckbereich der Presse)
kann die Prifung nach Abschnitt 4.3 an zylindrischen Pro-
bekorpern durchgefiinrt werden.

Dadie KDF formatabhéngigist, konnen die Verfahren unter-
schiedliche KDF-Werte ergeben, wobei erfahrungsgemas
die an den zylindrischen Probekorpern ermittelten Werte
niedriger sind.

4.1 Begriff

Die Kaltdruckfestigkeit ¢ ist der Quotient aus der Hochst-
kraft Fax, die im Laufe des Versuchs auf den Probekorper
aufgebracht wurde, und dem urspriinglichen Querschnitt
Ao dieses Probekorpers:

o= Fmax
Ao

Sieist in N - mm~2anzugeben.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.

- Documents
DIN 51010 Tell 3 DA 1987 BreisdicPHub

Vertr.-Nr. 0005

-

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
08.87

Full document details: DIN 51010-3:1987-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-51010-3-1987-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-51010-3-1987-08

Seite 2 DIN 51010 Teil 3

4.2 Bestimmung der Kaltdruckfestigkeit (KDF)
an quaderféormigen Probekoérpern

4.2.1 Probekorper

3 Probekérper nach Abschnitt 2.2. Es diirfen auch die
Bruchhélften, die nach der Bestimmung der Kaltbiege-
festigkeit nach Abschnitt 3 anfallen, verwendet werden.

4.2.2 Geriate
4.2.2.1 Druckvorrichtung (Einsatzgerat)

Die Druckvorrichtung (siehe Bild 1) besteht im Prinzip aus
einem Prifrahmen mit feststehender unterer und kugelig
gelagerter und hohenbeweglicher oberer Druckplatte,
zu deren Paralleleinstellung zur Probekorperdruckflache
nur minimale Verstellkrdafte notwendig sind. Die Druck-
platten sollen wahrend des Versuches nicht gegenein-
ander verdrehbar sein. lhre MaBe sind
(120 £ 0,5) mm X (65 £ 0,5) mm mit einer Dicke von min-
destens 10 mm. Ihre Oberflachenbeschaffenheit muB den
Anforderungen nach DIN 51 067 Teil1 entsprechen. Die
Druckvorrichtung wird mittig zwischendie Druckplattender
Presse gestellt.

Bild 1. Beispiel fiir eine Druckvorrichtung (schematisch)

4.2.2.2 Presse

Die verwendete hydraulische oder mechanische Presse
muB mit einem MeBsystem ausgeriistet sein, das gestattet,
die auf den Probekorper aufgebrachte Druckbelastung mit
einer Unsicherheit von & 2% zu messen. Deshalb muB der
MeBbereich der Presse auf den Mitteiwert der Priifergeb-
nisse abgestimmt sein, und zwar so, daB kein Ergebnis klei-
ner ist als 1o des Maximalwertes des verwendeten MeBbe-
reiches.

Die Druckplatten miissen poliert und im Mittelpunkt mar-
kiert sein.Eine der Platten muB auf ein Kugelgelenk montiert
sein, so daB geringe Abweichungen der Paralielitéat, die
zwischen Probekdrper und Platte auftreten konnen, aus-
geglichen werden.

Die Druckbelastung muB kontinuierlich aufgebracht wer-
den kdnnen.

4.2.3 Durchfiihrung

Der Probekorper wird so in die Druckvorrichtung eingelegt,
daB die 64-mm-Kanten (Format A) bzw. 54-mm-Kanten
(Format B) senkrecht stehen, und eine t14-mm-Kante
(Format A) bzw. 64-mm-Kante (FormatB) mit einer
120-mm-Kante der unteren Druckplatte abschlieBt. Die

freien Enden der Druckplatten sollen symmetrisch iberste-
hen (siehe Bild 2).

MaBe in mm

Format A

Druckplatte

Bild 2. Lage der Probekdrperhilften auf der unteren
Druckplatte

Die Probekorper werden bei stoBfreier, stetiger Steigerung
der Last bis zum Bruch beansprucht. Der Anstieg der Druck-
spannung betragt bei:

a) dichten Feuerbetonen

(1,0 0,1 N-mm~2.s71 d. h. die Steigerung der durch
die Presse aufgebrachten Kraft F betrégt bei:

Format A 6700 bis 8200 N - s~!
FormatB 3700 bis 4600 N - s~!

b) Feuerleichtbetonen
(0,06 +0,01) N-mm~2.s71, d.h. die Steigerung der
durch die Presse aufgebrachten Kraft F betragt bei:
FormatA 340 bis 410N -s™!
FormatB 180 bis 230N -s~!

Die aufgebrachte Hochstkraft Fy5¢ ') ist abzulesen.

Die Berechnung der KDF erfolgt nach Abschnitt 4.1, wobei
sich die Flache Ag aus der 65-mm-Kante der Druckplatte
und der Breite des betreffenden Probekdrpers ergibt (114
bzw. 64 mm).

4.3 Bestimmung der Kaltdruckfestigkeit (KDF)
an zylindrischen Probekdrpern
(dichte Feuerbetone)

4.3.1 Probekorper

3 Probekorper mit 50 mm Durchmesser und Hohe, die aus
den Steinen der Formate A oder B nach 48stiindiger Lage-
rung beiUmgebungstemperaturvorder Trocknung naB ent-
nommen werden.2) AnschlieBend werden die Probekorper
bei 110°C 5K bis zur Gewichtskonstanz getrocknet.
Danach a8t man sie vor Feuchtigkeit geschiitzt abkiihlen.

4.3.2 Gerate
Nach Abschnitt 4.2.1

1) Erfolgt im Falle der Feuerleichtbetone kein Bruch, wird
der Bruch, bei welchem die Zusammendriickung des
Probekorpers 10% der Ausgangsh6he entspricht,
beriicksichtigt.

2) Wenn dieser Bearbeitungsvorgang mit Spilwasserzu-
satz erfolgt, nimmt der Feuerbeton Wasser auf. Diese
Behandlung mit Wasser sowie die anschlieBend notwen-
dige zweite Warmebehandlungzum Trocknenkdénnen zu
Anderungen der Eigenschaftswerte des ungebrannten
Feuerbetons fiihren.
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