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Priifung keramischer Roh- und Werkstoffe

Bestimmung der Laugenbestandigkeit
Verfahren mit gekorntem Priifgut

51103

Testing of ceramic materials; determination of the alkali resistance; method with grained test material
Essai des matiéres premiéres et produits finis céramiques; détermination de la résistance aux agents alcalins; méthode

sur grains

1. Zweck und Anwendungsbereich

Die Priifung nach dieser Norm dient zur Beurteilung der
Laugenbestidndigkeit von chemisch-technischem Stein-
zeug, siurebestindigen Steinen und Platten sowie von
Fliesen, Platten und Spaltplatten, die im Hinblick auf
ihre Verwendung einer schirferen Priifung als nach

DIN 51 091 unterzogen werden sollen.

2. Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die gekornte Probe wird 6 Stunden lang der Einwirkung
von kochender 1 gew.-%iger Natronlauge ausgesetzt. Da-
nach wird der eingetretende Gewichtsverlust ermittelt.

3. Gerite und Priifmittel
Stahlmorser

Drahtsiebboden mit Maschenweite w = 0,1 mm und

w = 0,5 mm nach DIN 4188 Blatt 1 (im folgenden kurz
Drahtsiebboden 0,5 und Drahtsiebboden 0,1 genannt)
Kolben RANS 500-29 DIN 12 348, versehen mit einem
zweiten Hals mit Hiilsenschliff ANS 14/23 DIN 12 242
zum Einsetzen eines Thermometers

Kiihler J 250-29 DIN 12 593 *) (Intensivkiihler)

Thermometer NS 14,5/23 A 0 bis 150 DIN 12 784 mit
einer Eintauchtiefe /o = 110 mm

Ardometer L 50-100 DIN 12 791
Sand- oder Olbad

Filtriertiegel aus Porzellan von 50 ml Nenninhalt,
50 mm hoch, mit einer maximalen Porenweite von 8 um

Wiarmeschrank nach DIN 50 011 Blatt 1
Stabmagnet, 15 mm Durchmesser

Exsikkator, z. B. nach DIN 12 491

Natronlauge, 1 gew.-%ig (Dichte o9 = 1,01 g/ml)

4. Probenahme und Probenvorbereitung

Aus 3 verschiedenen Probestiicken — Gesamtgewicht
etwa 200 g — werden etwa gleichgrof3e Proben ent-
nommen und gemeinsam nach Abschleifen der Brenn-
haut und gegebenenfalls der anhaftenden Glasur soweit
zerkleinert, da$ sie durch den Drahtsiebboden 0,5
restlos hindurchgehen.

Wihrend des Zerkleinerns muf3 mehrmals abgesiebt
werden. Die dabei anfallenden Riickstinde im Sieb
miissen weiter zerkleinert werden, bis das gesamte Priif-
gut den Drahtsiebboden 0,5 passiert hat. Die so vor-
bereitete Probe wird auf dem Drahtsiebboden 0,1
abgesiebt und mit dem Stabmagneten von Eisen befreit.

Der Riickstand auf dem Drahtsiebboden 0,1 wird durch
Abspiilen mit destilliertem Wasser von Staubteilchen
befreit und bei (110  3) °C im Wirmeschrank bis zur
Gewichtskonstanz getrocknet. Vor jedem Wigen ist im
Exsikkator iiber einem Trocknungsmittel auf Raum-
temperatur (18 bis 28 °C nach DIN 50 014) abzukiihlen.

Gewichtskonstanz der Probe gilt als erreicht, wenn die
Gewichtsinderung zwischen zwei Wigungen im Abstand
von mindestens 2 Stunden Trocknungsdauer nicht grofer
als 0,3 % des jeweiligen Gewichts der Probe ist.

Von der getrockneten Probe werden fiir jede Priifung
20 g auf 0,001 g gewogen.

Es sind mindestens zwei Parallelpriifungen durchzufiihren.

5. Durchfiihrung
Die gewogene Probe (Gewicht mq) wird in den Kolben

gegeben und mit 200 m! der Natronlauge iibergossen.
Dann wird der Intensivkiihler aufgesetzt und das Thermo-
meter mit Normschliff bis in die Fliissigkeit hinein-
ragend eingesetzt. Der Kolben mit Inhalt wird in etwa
30 Minuten auf einem Sand- oder Olbad zum Sieden
gebracht und dann 6 Stunden lang im Sieden (leichtes
Wallen) gehalten. Die Siedetemperatur der 1 gew.-%igen
Natronlauge betrigt etwa 102 °C. Die Temperatur des
Kolbeninhalts ist nach Beginn des Siedens und kurz vor
dem Ende des Versuchs abzulesen. Beide Werte sind im
Priifbericht anzugeben. Nach Beendigung der Versuchs-
dauer wird der Kolben vom Ol- oder Sandbad abgesetzt,
nach Abkiihlen mit destilliertem Wasser auf 500 ml auf-
gefiillt und nach einer Stunde die iiberstehende Fliissigkeit
dekantiert.

Das Auffiillen auf 500 ml und Dekantieren wird wieder-
holt, wobei der aufgefiillte Kolben zunichst iiber Nacht
stehen bleibt. In Schwebe befindliche Tribungen der
Fliissigkeit werden mitdekantiert.

Danach wird der gesamte Kolbeninhalt quantitativ auf
den vorher gewogenen, trockenen Filtriertiegel gespiilt
und das Wasser mit einer Wasserstrahlpumpe abgesaugt.
Der Riickstand im Filtriertiegel wird mit heiem
destilliertem Wasser bis zur Laugenfreiheit ausgewaschen.

Der Filtriertiegel mit Riickstand wird im Warmeschrank
bei (110 * 3) °C bis zur Gewichtskonstanz (siehe
Abschnitt 4) getrocknet und gewogen (Gewicht des
Riickstandes my). Vor jedem Wigen ist der Filtriertiegel
mit Inhalt im Exsikkator iiber einem Trocknungsmittel
auf Raumtemperatur (18 bis 28 °C nach DIN 50 014)
abzukiihlen.

*) Z. Z. noch Entwurf
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6. Auswertung
Der Gewichtsverlust jeder Probe (m; — mg) ist auf die
Einwaage m, zu beziehen:
mq — m2
Relativer Gewichtsverlust = ——;11—_ * 100 %
Der relative Gewichtsverlust der Proben ist zu mitteln.
Weichen die Ergebnisse um mehr als 10 % vom Mittel-

7. Priifbericht

Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm
anzugeben:

Art des gepriiften Erzeugnisses

Relativer Gewichtsverlust in %, auf 0,1 % gerundet,
Einzelwerte sowie daraus errechneter Gesamtmittelwert

Temperatur der Lauge kurz nach Beginn des Siedens
und kurz vor Ende der Priifung

wert ab, so ist der Versuch mit mindestens zwei neuen Priifdatum
Proben zu wiederholen. Die Ergebnisse der zweiten
Priifung sind dann maBgebend.

Erlduterungen

Die Norm DIN 51 103 ist vom Arbeitsausschuf3 B 2 h ,,Sdurefeste Erzeugnisse aus keramischen
Stoffen, chemischem Steinzeug und Kanalisationssteinzeug” ausgearbeitet worden.
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