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Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-01-63 AA ,Emails und Emaillierungen“ des Normenaus-
schusses Materialpriifung (NMP) erarbeitet.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm stellt ein System fir die Katalogisierung von Fehlern bei der Stahlblech-Emaillierung auf. Sie
dient dem einheitlichen Sprachgebrauch bei der Bezeichnung und Charakterisierung von Emailfehlern. Diese
Norm ist nur auf erkennbare Fehler beschrankt und erhebt nicht den Anspruch auf vollstdndige Berlick-

sichtigung aller vorkommenden Fehlerarten. Sie nimmt keine Bewertung von Emailfehlern vor, die vorge-
nommene Einstufung dient der Erfahrungsiibermittiung.

2 Emailfehler
2.1 Abplatzungen

211 Weitere Benennungen
— Abplatzer;

— Ausspringer;

— Absplitterungen;

— Abschieferungen.

2.1.2 Beschreibung

Abplatzungen (siehe Bild 1) sind flachenférmige Ablésungen des Emails unter Freilegung darunter liegender
Schichten oder auch des Grundwerkstoffes.

2.1.3 Entstehung und Ursachen

Abplatzungen entstehen, wenn die Spannung in der Emailschicht zu grof wird oder die Adhasion zwischen
Email und Tragerwerkstoff zu gering ist.

Mégliche Ursachen sind:

— zu hohe Druckspannung in der Emailschicht durch falsche Werkstoffkombination oder nicht emailgerech-
te Konstruktion;

— schlechte Haftung des Emails auf dem Stahlblech;
— mechanische Beanspruchung;

— thermische Beanspruchung.
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a) Abplatzung durch riickseitige Schlageinwirkung b) Abplatzung durch zu hohe Druckspannung

c) Abplatzung durch zu hohe Druckspannung und schlechte Haftung

Bild 1 — Abplatzung
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2.2 Linien
2.2.1 Haarlinien

2211 Weitere Benennungen
— Spannungslinien;
— Lddersche Linien.

2.21.2 Beschreibung

Haarlinien (siehe Bild 2) sind fortlaufende, sich scharf abzeichnende Linien in der Emailoberflache, einzeln,
parallel oder konzentrisch.

2.21.3 Entstehung und Ursachen

Haarlinien entstehen durch Reaktionen beim Emaileinbrand.

Mégliche Ursachen sind:

— Dopplung oder eingewalzter Zunder im Stahl (Walzlinien);

— Vorbehandlungsriickstande;

— Haarrisse in unteren Emailschichten;

— ungleichmaRiges Aufheizen, besonders bei Werkstiicken mit unterschiedlichen Wandstarken;
— nicht emailliergerechte Konstruktion der Teile;

— zu dicke Emailschicht;

— zu fein gemahlenes Email;

— falsche Abstimmung zwischen Grund- und Deckemail bezliglich des Schmelzverhaltens;
— ungenlgende Brennrostauflagen;

— unterschiedliche Temperaturverteilung im Ofen;

— Einsatz von Uberaltertem Stahl bei geringen Verformungen;

— zu geringe Streckgrenze des Grundwerkstoffes.
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