DK 677.72:620.1

Prifung von Drahtseilen

Testing of wire ropes
Essais des cables métalliques

1. Zweck

Die Norm ist fir die Durchfiihrung der einzelnen Prifungen
mafigebend. Die Verfahren selbst sind den verschiedenen
Yerwendungszwecken der Seile entsprechend auszuwdah-
len. Sollen in Lieferbedingungen Priifungen festgelegt
werden, so sind sie einzeln mit den Anforderungen aufzu-
fihren, Allgemeine Hinweise auf die vorliegende Norm
geniigen in solchen Lieferbedingungen nicht.

2. Anwendungsbereich

Nach dieser Norm kénnen folgende Seilarten je nach ihrer
Verwendung gepriift werden:
Verspannseile
Tragseile fir Briicken, Seilbahnen und Fahrleitungen
Drahtseile fiir stehendes Gut (fiir Schiffahrt)
Férderseile und Ausgleichseile (Unterseile)
Seile fir Aufziige, Flaschenziige, Krane
Treibseile
Drahtseile fiir laufendes Gut (fiir Schiffahrt)
Zugseile fiir Seilbahnen
Eisenbahnstellwerkseile, Signalseile
Freileitungen

3. Prifung der Seile im ganzen Strang
3.1.

3.1.1. Probenahme

Die Mindestlange der Proben ergibt sich aus der Versuchs-
IGnge (siehe Abschnitt 3.1.3.2.) mit einem Zuschlag fiir das
Einspannen. Die Proben sind vor dem Abtrennen sorgfaltig
abzubinden. Sofern Uberléngen abfallen oder das Seil
stickweise verbraucht wird, sind die Proben nicht vom
duflersten Seilende zu entnehmen, da hier mit einer ge-
lockerten Flechtung zu rechnen ist.

Zugversuch

3.1.2. Abmessungen und Aufbau des Seiles
sind nach dem Beispiel Seite 2 anzugeben.

3.1.3. Prifverfahren

3.1.3.1. Die Probe ist so einzuspannen, daf} alle Dréhte
an der Aufnahme der Belastung teilnehmen, Auf Grund
besonderer Yereinbarung kann auch mit der bei der Ver-
wendung benutzten Einspannung gepriift werden. Beim
Vergiefien in kegelige Yergufimuffen ist dafiir zu sorgen,
daB sich das Giefimetall mit den zu einem Besen aufge-
flochtenen Drdhten innig verbindet. Wird eine Blei-Zinn-
Legierung benutzt, so sind die Dréhte vorher zu ver-
zinnen. Spirallitzenseile und schwere Spiralseile sind stets
zu vergiefien.

3.1.3.2. Die Yersuchsl@nge soll mindestens gleich
dem 30fachen Durchmesser des Seiles sein, aber 600 mm
nicht unterschreiten,

Anmerkung: Versuchslinge ist in allen Fillen die freie
Liinge zwischen den Einspannungen.

3.1.33. Prifmaschine und Belastungs-
geschwindigkeit Der Versuch ist in einer Zugpriif-
maschine nach DIN 51221 Blatt 2 der Klasse 1 nach

DIN 51 220 durczufihren. Die Belastung soll gleichméflig
gesteigert werden, derart, dafi die Belastungszunahme
1 kp/mm2 je Sekunde nicht Uberschreitet.

3.1.34. Dehnungsmessung. Die Mefllange be-
trégt mindestens 500mm. Die Ablesungen sind bei Be-
lastungsstufen von je 'y, der zu erwartenden Bruch-
belastung vorzunehmen. Sie beginnen bei /5 der Bruch-
belastung (Nullbelastung) und sind bis zv 60% der Bruch-
belastung durchzufihren. Um die bleibende Dehnung
festzustellen, wird bei jeder Stufe entlastet. Die Ablese-
einheit ist 0,1 mm.

3.1.3.5. Die Bruchbelastung (H&chstkraft) ist auf
1% genau anzugeben. Belastung beim Eintritt der ersten
Drahtbriiche, Lage der Bruchstelle und Anzahl der gerisse-
nen Dréhte sind zu vermerken.

3.1.3.6. Lliegt keine besondere Vereinbarung iber die
Art der Einspannung vor, so gilt der Versuch nur als ge-
lungen, wenn der Bruch innerhalb der Versuchslange, also
weder innerhalb, noch an der Grenze der Einspannung,
eingetreten ist.

3.2. Daverschwingversuche
Die Daverschwingversuche sind dem Yerwendungszweck

anzupassen.

4. Priifung der Seildrdhte

4.1. Aligemeines

Fir den Giitenachweis hochwertiger Seile (z.B. Forder-
seile) sind alle Dréhte einzeln zu prifen. Fir die Bestim-
mung der ,Ermittelten Bruchbelastung” geniigt im allge-
meinen die Prifung von 10% aller Drahte, sofern in Liefer-
bedingungen nichts anderes vereinbart ist.

4.2, Zugversuch
Der Zugversuch ist nach DIN 51 210 durchzufihren.

4.3. Verwindeversuch
Der Verwindeversuch ist nach DIN 51212 durchzufilhren,

4.4. Hin- und Herbiegeversuch
Der Hin- und Herbiegeversuch ist nach DIN 51211 durch-
zufihren.

4.5. Prifung der Leitfdhigkeit
Die Leitfahigkeit wird nach den YDE-Yorschriften geprift.

4.6. Chemische Prifungen

3% aller Drihte sind chemisch zu prifen, mindestens sind
jedoch 3 Analysen durchzufihren. Die chemische Analyse
ist mdglichst getrennt fir die einzelnen Dréhte durchzu-
fiihren. Durchschnittsanalysen aus mehreren Dréhten sind
als solche zu kennzeichnen.

Bei unlegierten Stahldréhten kann der Gehalt an C, Si,
Mn, S, P und Cu, bei Aluminiumdréhten der Gehalt an Si,
Cu und Fe bestimmt werden. Welche dieser Bestandteile
bestimmt werden sollen, ist anzugeben.

4.7. Prifung der metallischen Uberzige
Die metallischen Oberziige sind nach DIN 51 213 zu prifen.
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5. Beispiel einer Seilbeschreibung (siehe auch DIN 6891)

1. Bezeichnungl) ...............ciiiiiiiiiiinininnans Rundlitzenseil
. SERLIEE) oo R R Kreuzschlag
3. Seildurchmesser ... ...............cccciiiiiiinn 43 mm
4, Fasereinlage
0} L S e RN el 1] D 1 1 O3 g fgng!ﬂseriger harter Han! (Manﬂa)
b) Seilschmierstoff ... ... ..ol Kienteer, die ganze Seele gut durchtriinkt
¢) Machart (Litzenanzahl, Garnzahl, Schlagart, Flechtung) 4 Litzen rechtsgiingig (z) zu je 15 Fiiden linksgiingig (s)
5. Litzenanzahl des Seiles .......................... 6

6. Aufbau der Litze

Mafle in mm
Gesamtanzahl der Durchmesser Durchmesser Oberflachenzustand
Lage Dréhte je Litze der Drahtlagen der Einzeldrdhte 3) der Dréhte 4)
Kern 1 - 1.8 verzinkt
1. Lage (Innenlage) 6 54 1,8 verzinkt
2. Lage 12 9.0 1,8 rerzinkt
3. Lage (AuBenlage) 14 14.0 25 verb!eil-
verzinkt
4. Lage - - - -
7. Schlagléinge, Schlagrichtung
ol Sell o R R R 330 mm, rechtsgiingig (z)
b) Litzen
1. Lage (Innenlage) .............ccovvviiiiininnns 55 mm, linksgiingig (s)
L BB0E . i s e R R A VAR 100 mm, linksgiingig (s)
3. Lage (AuBenlage).............covviiinienninnns 170 mm, linksgiingig (s)
4. lLage
T e SR LI L Hanfeinlage am Probestiick zwischen den Seillitzen sicht-

bar, Probestiick iuBerlich groBtenteils mit ziher schwarzer
Schmiere iiberzogen. Stellenweise geringer Flugrostbe-
schlag an den AuBendrihten. Alle Drahtlagen mit der
gleichen Schmiere iiberzogen — Litzenkerndraht nur gedlt.

1

Hier sind folgende Bezeichnungen anzuwenden:
a) Rundseile

1. Litze = Seil aus einer oder mehreren konzentrischen Lagen von Seildréhten, die schraubenlinienférmig um einen
Kern liegen. In starken Ausfihrungen auch als Spiralseil bezeichnet, mit dem Zusatz ,verschlossen” oder ,halb-
verschlossen”, wenn die Auflenlage aus Formdréhten oder abwechselnd aus Form- und Runddréhten mit
ineinandergreifenden Querschnitten besteht.

2. Rundlitzen-, Dreikantlitzen-, Flachlitzenseil = Seil aus Litzen mit kreisférmigem, dreieckigem oder ovalem Quer-
schnitt. Liegen die Litzen in mehreren konzentrischen Lagen, so wird ,mehrlagig” der Bezeichnung vorangestellt.

3. Kabelschlag-Seil = Seil, das in gleicher Weise aus Litzenseilen wie das Litzenseil aus Litzen besteht. Die Drahte
werden also erst zu Litzen, die Litzen zu Litzenseilen und die Litzenseile zum Kabelschlag-Seil verarbeitet.

b) Flachseil = Seil, das aus mehreren nebeneinanderliegenden Rundlitzenseilen zusammengendht ist.

2) Der Gegensatz zu Kreuzschlag ist Gleichschlag.
3) Bei Dréhten mit Metalliberzug gilt der Durchmesser einschlief3lich des Uberzuges.
4) z.B. blank, verzinkt, verbleit-verzinkt
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