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Werkstoffprifmaschinen

Allgemeine Richtlinien

Material testing machines; general directions
Machines d’essai des matériaux; généralités

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes iiber technische Arbeitsmittel, siehe

Erlauterungen.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Werkstoffpriifmaschinen nach Ab-
schnitt 2.

Die allgemeinen Richtlinien dieser Norm werden durch
weitere Normen fiir die verschiedenen Gattungender Werk-
stoffprifmaschinen erganzt.

2 Begriff

Werkstoffpriifmaschinen nach dieser Norm sind Maschi-
nen und Gerate, mit denen durch mechanische Beanspru-
chung Eigenschaftswerte an Proben, wie Probestaben,
Formelementen, Bauteilen und Bauteilgruppen ermittelt
werden 1),

3 Kennzeichnende Anwendungsarten

Mit Werkstoffpriifmaschinen nach dieser Norm werden
mechanische Eigenschaftswerte der Probe mit einem der
folgenden Verfahren ermittelt:

a) durch Messen der Kraft 2), die eine bestimmbare Ver-
formung oder den Bruch der Probe verursacht (z. B.
Dehngrenze, Festigkeit);

b) durch Messen der Verformungen an Proben, die von
einer bestimmbaren Kraft verursacht werden (z. B.
Zeitdehngrenze, Harte, Federkennlinie, Elastizitats-
und Schubmodul);

¢) durch Messen der groRtmaoglichen Verformung (z. B.
Bruchdehnung, Tiefungswert, Biegewinkelbeim Falten,
Verwindezahl);

d) durch Ermitteln der groBtmoglichen Anzahl von be-
stimmbaren Kraft- oder Verformungsspielen (z. B.
Dauerschwingfestigkeit, Hin- und Herbiegezahl) ;

e) durch Messen der Arbeit, die eine bestimmbare Ver-
formung oder den Bruch der Probe verursacht (z. B.
Kerbschlagzahigkeit, Schlagbiegezahigkeit, Schlagzug-
festigkeit);

f) durch Messen der Verformung, die von einer bestimm-
baren Arbeit verursacht wird (z. B. Fallharte, Schlag-
stauchung, Schlagdehnung).

4 Beanspruchungseinrichtungen

4.1 Beanspruchungseinrichtungen von Werkstoffpriif-
maschinen miissen wenigstens eine der folgenden Bedin-
gungen erfiillen:

a) Die Beanspruchung der Probe muR von Null aus an-
steigend bis zu einem Hochstwert mit moglichst ge-
ringer StoBwirkung und stufenlos aufgebracht werden
koénnen (z. B. Zug-, Druck-, Biege-, Verdreh-Priifma-
schinen).

b) Die auf die Probe aufzubringende Kraft muR in be-
stimmten Stufen wahlbar sein und mit maoglichst ge-
ringer StoBwirkung aufgebracht werden kénnen (z. B.
Hartepriifgerate, Zeitstandpriif maschinen).

c) Die schwingende Beanspruchung der Probe mu zwi-
schen beliebigen Grenzwertengesteuert werden konnen
(z. B. Dauerschwingpriifmaschinen).

d) Die wiederholten Beanspruchungen der Probe miissen
in ihrem zeitlichen Ablauf gesteuert werden kdénnen
(z. B. Prifmaschinen fiir Betriebs-Schwingversuche).

e) Die fiir die Beanspruchung der Probe vorgesehene me-
chanische Arbeit muR einstellbar sein (z. B. Pendel-
schlagwerke, Fallwerke).

4.2 Die Beanspruchungseinrichtung muf} gestatten, die
in den entsprechenden Priifnormen festgelegten Beanspru-
chungsgeschwindigkeiten einzustellen.

4.3 Die Beanspruchungseinrichtung muB so beschaffen
sein, daB die Beanspruchung wahrend einer fiir das betref-
fende Priifverfahren vorgeschriebenen Zeitspanne kon-
stant gehalten werden kann (z. B. Harteprifgerate, Zeit-
standpriifmaschinen).

4.4 Die Beanspruchungseinrichtung muB so beschaffen
sein, daB die Beanspruchung wahrend einer fiir das Ab-
lesen von MeRgeraten erforderlichen Zeitspanne hinrei-
chend kcnstant gehalten werden kann.

5 MeR- und Zihleinrichtungen
5.1 KraftmeBeinrichtungen

5.1.1 Werkstoffpriifmaschinen mit beliebig verander-
barer Priifkraft miissen eine KraftmeBeinrichtung haben.
Ihre Anzeige soll jeder stetigen Anderung der Priifkraft
ohne stérende Abweichung folgen. Wird die Priifkraft
zwischen zwei Grenzwerten periodisch geandert, so geniigt
es, wenn die Grenzwerte angezeigt werden.

5.1.2 Werkstoffpriifmaschinen, bei denen nur bestimmte
Priifkrafte eingestellt werden konnen, bediirfen keiner
KraftmeReinrichtung, doch muR die jeweils eingestellte
Prifkraft kenntlich sein (z. B. Harteprifgerate).

1) Nicht unter diese Norm fallen z. B.:
Maschinen und Gerite zur zerstorungsfreien Werkstoff-
priifung, zur VerschleiBpriifung, zur Korrosionsprifung,
zur ausschlieBlichen Funktionspriifung von Bauteilen
und Bauteilgruppen.

2) Entsprechend der Gattung der Priifmaschine (z. B.Tor-
sionspriifmaschine, Berstdruckpriifgerat) gilt statt Kraft
auch Moment oder Druck.
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5.2 Verformungsmefeinrichtungen

5.2.1 Die Einrichtungen zum Messen von Verformungen
werden in den fiir die einzelnen Gattungen der Werkstoff-
prifmaschinen aufgestellten Normen behandelt.

5.2.2 Werkstoffprifmaschinen, bei denen der Probe eine
bestimmte Verformung aufgezwungen wird, bedirfen
keiner VerformungsmeReinrichtung, doch muB die jeweils
eingestellte Verformung kenntlich sein.

5.3 ArbeitsmeBeinrichtungen

5.3.1 Werkstoffprifmaschinen, bei denen die Probe
durch einebestimmbare Arbeit verformt wird, missen eine
Einrichtung haben, mit der die zur Verformung oder zum
Bruch der Probe verbrauchte Arbeit gemessen werden
kann.

5.3.2 Werkstoffprifmaschinen, bei denen nur bestimmte
Arbeiten eingestellt werden konnen, bedirfen keiner Ar-
beitsmeReinrichtung. Die jeweils eingestellte Arbeit muB
jedoch kenntlich sein (z. B. Fallwerke).

5.4 Zihleinrichtungen

Zahleinrichtungen zum Zahlen der Beanspruchungsspiele
oder der Verwindezahl werden in den fiir die einzelnen
Gattungen der Werkstoffpriifmaschinen aufgestellten
Normen behandelt.

6 MeRB- und priiftechnische Anforderungen

Werkstoffpriifmaschinen miissen dem jeweiligen Anwen-
dungszweck entsprechende meB- und priiftechnische An-
forderungen erfiillen. Die Anforderungen sind in den fiir
die einzelnen Gattungen aufgestellten Normen enthalten.

Fir die Prifung verschiedener Werkstoffarten oder ver-
schiedenartiger Bauteile und Bauteilgruppen werden an
die gleiche Eigenschaft einer Priifmaschine unterschiedlich
hohe Anforderungen gestellt, wie z. B. an die Anzeige-
fehler einer Zug-, Druck- oder Federpriifmaschine.

In diesen Fallen ist es zweckmaBig, solche Prifmaschinen
in Klassen einzuteilen.Die Merkmale der einzelnen Klassen
werden ebenfalls in den Normen fiir diese Priifmaschinen-
gattungen aufgefihrt.

Soweit die Klassenmerkmale der Prifmaschinen in den
einzelnen Normen noch nicht gesondert festgelegt sind,
gilt die infolgender Tabelle angegebene Klasseneinteilung.
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Tabelle

Klasse 1 2 3

Im MeRbereich zuge-
lassener Anzeigefeh-
ler der KraftmeRein-
richtung in %

+10 | £+20 | +3,0

7 Sicherheitstechnische Anforderungen

Bei Werkstoffprifmaschinen konnen Gefahren fiir Be-
nutzer und Dritte von der Konstruktion der Maschine und
von dem Verhalten der Probe ausgehen.

Werkstoffpriifmaschinen miissen so konstruiert sein, dal
Benutzer und Dritte gegen Gefahren so weit geschiitzt
sind, wie es die Art der bestimmungsgemaen Verwen-
dung gestattet.

Da eine Vermeidung von Gefahren durch die Bauart der
Maschine allein zumeist nicht zu erreichen ist, missen zu-
satzliche sicherheitstechnische Mittel (z.B. geeignete
Aufstellung, Schutzvorrichtungen, Fernbedienung o. &.)
Verwendung finden.

Ist es wegen
— der Eigenart des Priifvorgangs,

—dem Einsatz einer Werkstoffprifmaschine fiir unter-
schiedliche Priifaufgaben,

— der Art und Gestalt der Probe

— und insbesondere dem verschiedenartigen und unvor-
hersehbaren Verhalten der Probe wahrend des Priifvor-
ganges

nicht méglich, durch MaRnahmen der Konstruktion oder

durch zusatzliche sicherheitstechnische Mittel einen ge-

sicherten Umgang mit der Maschine zu erreichen, so ist
die Verwendung der Maschine auf einen begrenzten Perso-
nenkreis zu beschrianken, der moglicherweise auftretende

Gefahren abschatzen kann.

Fir den ordnungsgemaRen Betrieb ist mit der Maschine
eine Betriebs- oder Gebrauchsanweisung fiir die dem Stand
der Technik entsprechende bestimmungsgemaRe Verwen-
dung zu liefern. Erforderlichenfalls sind Hinweisschilder
an der Maschine anzubringen.

Vergleiche hierzu Gesetz iiber technische Arbeitsmittel
vom 24. 06. 1968 und DIN 31 000 (Vornorm), Ausgabe
Dezember 1971, insbesondere Abschnitt 4.4 b.
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