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Priifung metallischer Werkstoffe

Kerbschlagbiegeversuch DIN
Besondere Anforderungen an Pendelschlagwerke mit einem 51 222
Nennarbeitsvermogen < 50 J und deren Priifung
ICS 19.060; 77.040.10 Mit DIN EN 10045-2 : 1993-01
Ersatz fur die im Jahre 1993
Deskriptoren: Metaliwerkstoff, Prifverfahren, Kernschiagbiegeversuch, zuruckgezogenen Normen
Pendeischlagwerk, Anforderung DIN 51222 : 1985-01 und

DiIN 51306 : 1983-09

Materials testing machines — Impact test — Particular requirements on
pendulum impact testing machines with a capacity of nominal energy
< 50 J and verification

Machines d'essai des materiaux — Essai de flexion par choc — Exi-
gences particulieres aux moutons-pendules avec une capacité de
travail < 50 J et verification

Vorwort

Diese Norm enthélt in Abschnitt 9 sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des
Gesetzes liber technische Arbeitsmittel (Geréatesicherheitsgesetz).

Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 144 “Prifverfahren mit schlagartiger Bean-
spruchung flir Metalle” erarbeitet.

Mit der Herausgabe von DIN EN 10045-2:1993-01 und der Zuriickziehung von
DIN 51222 : 1985-01 und DIN 51306 : 1983-09 waren Anforderungen und Prifungen von
Pendelschlagwerken mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 J nicht mehr genormt.

Zwar gilt DIN 10045-2 auch prinzipiell fur Pendelschiagwerke mit einem kleineren Nenn-
arbeitsvermégen als 300 J (Normaibedingungen), enthélt jedoch keine konkreten Festle-
gungen, die speziell fur diese kleinen Pendelschlagwerke erforderlich sind.

Mit dieser Neuausgabe von DIN 51222 werden die besonderen Anforderungen an kleine
Pendelschlagwerke und deren Priifung festgelegt, die nicht in der Europédischen Norm
EN 10045-2 enthalten sind.

Anderungen
Gegentiber den im Jahr 1993 zuriickgezogenen Normen DIN 51222 :1985-01 und
DIN 51306 : 1983-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Festlegungen fiir die Pendelschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 J
tibernommen.

Friihere Ausgaben
DIN 51222: 1954-08, 1957-01, 1968-11, 1973-11, 1979-01, 1985-01
DIN 51306: 1983-09
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DIN 51222 : 1995-06

1 Anwendungsbereich

In dieser Norm sind besondere Anforderungen an Pen-
delschlagwerke mit einem Nennarbeitsvermégen < 50 J
und deren Prifung festgelegt, die in DIN EN 10045-2
nicht spezifiziert sind.

Pendelschlagwerke nach dieser Norm werden fir die
Durchfiihrung des  Kerbschlagbiegeversuchs  nach
DIN EN 10045-1, DIN 50115, DIN 53453 und DIN 52189-1
verwendet.

Gegeniiber DIN EN 10045-2 beschrénkt sich der Anwen-
dungsbereich dieser Norm auf die direkte Priifung, da far
Nennarbeitsvermdgen < 50 J keine Referenzproben fir
eine indirekte Priifung verfiigbar sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthdlt durch datierte oder undatierte Ver-
weisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachste-
hend aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren
spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publi-
kationen nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.
DIN EN 10045-1
Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch
nach Charpy — Teil 1: Prifverfahren;
Deutsche Fassung EN 10045-1:1990
DIN EN 10045-2 : 1993-01
Metallische Werkstoffe — Kerbschliagbiegeversuch
nach Charpy — Teil 2: Prifung der Prafmaschine
(Pendelschlagwerk); ’
Deutsche Fassung EN 10045-2 : 1992
DIN 50115
Prafung metallischer Werkstoffe — Kerbschiagbiege-
versuch — Besondere Probenformen und Auswerte-
verfahren

DIN 51233
Werkstoffprifmaschinen —  Sicherheitstechnische
Festlegungen — Allgemeines

DIN 53453

Prifung von Kunststoffen — Schlagbiegeversuch

DIN 52189-1
Prifung von Holz — Schiagbiegeversuch — Teil 1:
Bestimmung der Bruchschlagarbeit

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen: 3.3 und 3.4, 3.6 bis 3.11, 3.14 und 3.15 von
DIN EN 10045-2 : 1993-01.

Hammerfinne: Teil des Pendelhammers, der die Probe
beriihrt. Das Pendel besteht aus der Pendelstange und
der Hammerscheibe mit Hammerfinne sowie der Pendel-
drehachse, sofern diese fest mit der Pendelstange ver-
bunden ist.

4 Symbole und ihre Benennungen
Nach Tabelle 1 von DIN EN 10045-2 : 1993-01.

5 Direkte Priifung des Pendelschlagwerks

Die Priifung erstreckt sich auf folgende Punkte:
— das Maschinengestell,
— das Pendel,
— die Lage von Maschinengestell/Pendel,
— die Auflager und Widerlager fiir die Probe,
— die Lage des Schwingungsmittelpunkies,
— die Anzeigeeinrichtung flr die verbrauchte
Schlagarbeit,
— das Arbeitsvermdégen,
— den Fehler der angezeigten verbrauchten Schlag-
arbeit,
— die Reibungsverluste,
— die Auftreffgeschwindigkeit.

5.1 Maschinengestell

Beim Schlag auf eine Probe, deren verbrauchte Schlagar-
beit groBer als das Arbeitsvermdgen des Pendelschlag-
werkes ist, darf das Pendelschlagwerk keine sichtbaren
Bewegungen ausfiihren. Diese Forderung gilt als erfullt,
wenn der Maschinensockel bei Pendelschlagwerken mit
einem Arbeitsvermdgen von 50 J mit einem massiven
Fundament, bei Pendelschlagwerken mit einem Arbeits-
vermdgen von 7,5 bis 25 J mit einem stabilen Tisch fest
verbunden ist. Bei Pendelschlagwerken mit einem
Arbeitsvermégen von 4 J und darunter genugt im allge-
meinen eine freie Aufstellung auf einem Arbeitstisch.

5.2 Pendel
: Tabelle 1: KenngréBen

Arbeits-
vermébgen Ay
des Pendel- |05{1(2|4|7,5]15({25 |50
schlagwerks
Nennwertin J

Freiwinkel
in Grad 5+1
22*31
Wider- 40*3!
lager 30+8_1 30+8'1
Lichter Abstand | 70*3"
in mm 4091 | 4079
100+
70*Y!
Pendel Dicke der
Hammerfinne <10 <12
inmm

5.3 Lage Maschinengestell/Pendel

Nach DIN EN 10045-2 : 1993-01 mit folgenden Anderun-
gen:
a) Ersatz der ersten Anmerkung:

ANMERKUNG: Diese kann mit Hilfe eines Stabes
nachgewiesen werden, der etwa der Lénge der
Probe entspricht und einen rechteckigen Quer-
schnitt hat. Die Hohe des Stabes entspricht der
Ho6he der Probe minus 0,5 mm, und die Breite ent-
spricht der Probe. Der Abstand zwischen Finnen-
schneide und Stab wird gemessen.
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