DK 620.1.05 : 620.178.152.22

: 620.178.152.341

Oktober 1976

Werkstoffprifmaschinen
Harteprufgerate D_|.N
mit optischer Eindruck-MeBeinrichtung 51 225
Prifkraftbereich: 49,03 bis 29 420 N (5 bis 3000 kp) Teil 1

Material testing machines; hardness testing machines with an optical indentation-measuring

Ersatz fir DIN 51 225

device; area of the test strength 49,03 to 29 420 N (5 to 3000 kp)

Machines pour |'essai des matériaux; machines d‘essais avec un dispositif de mesure optique
de 'empreinte; zone de la résistance d’essai 49,03 4 29 420 N (5 & 3000 kp)

Zusammenhang mit den von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Empfehlungen
ISO/R 156 — 1967 und ISO/R 146 — 1968 siehe Erlauterungen.

MaRe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir ortsgebundene Hartepriifgerdte nach
Brinell und/oder Vickers mit optischer Eindruck-MeRein-
richtung im Priifkraftbereich von 49,03 bis 29 420 N
(5 bis 3000 kp). Sie behandelt Konstruktion und Wir-
kungsweise dieser Hartepriifgerate und ist auch fiir Sonder-
ausfiuhrungen sowie fir tragbare Hartepriifgerate sinnge-
mal anzuwenden.

2 Verwendungszweck der Gerite

Hartepriifung nach DIN 51 351 ,,Prifung metallischer
Werkstoffe; Hartepriifung nach Brinell”

DIN 50 133 Teil 1, ,,Prifung metallischer Werkstoffe;
Harteprifung nach Vickers; Priifkraftbereich 49 bis 980 N
(5 bis 100 kp)“’.

3 Aufbau der Gerite

Die Hartepriifgerate nach dieser Norm bestehen im we-
sentlichen aus folgenden Teilen:

Gestell (siehe Abschnitt 4)

Beanspruchungseinrichtung mit Druckstempel (siehe Ab-
schnitt 5)

Eindringstempel (siehe Abschnitt 6)

Zustelleinrichtung (siehe Abschnitt 7)
Aufnahmevorrichtung fiir die Probe, z. B. Auflagetisch
(siehe Abschnitt 8)

Optische Eindruck-MeBeinrichtung (siehe Abschnitt 9)

4 Gestell

4.1 Die in Bild 1 angegebenen MaRe fiir die Einbauhdhe
und die Ausladung sind MindestmaBe. Der Verstellweg
des Auflagetisches soll = 200 mm sein. Bei Sonderausfiih-
rungen diirfen diese MaBRe nur soweit unterschritten wer-
den, daR die Untersuchung der Gerate mit KraftmeRge-
raten nach DIN 51 301 noch mdéglich ist.

Ausladung = 120
7 A Z
Bild 1. MindestmaRe fiir Ausladung und Einbauh6éhe

200

Enbauhoche

4.2 Elastische Verformungen des Gestells diirfen die
MeRBergebnisse nicht wesentlich beeinflussen.

5 Beanspruchungseinrichtung 1)

mit Druckstempel
5.1 Folgende Gerategruppen sind beziglich ihres Priif-
kraftbereiches zu unterscheiden:
Gruppe A: Gerate mit Priifkraftstufen > 2452 N(250 kp)
Gruppe B: Gerate mit Priifkraftstufen = 2452 N(250 kp)

Andere Priifkraftbereiche sind zulassig.

Das Verhaltnis der groBten zur kleinsten Priifkraftstufe
soll jedoch nicht groBer als 60 : 1 sein.

5.2 Nach DIN 50 351 sind die Prifkrifte F abhangig
vom Durchmesser D der Priifkugel und vom Belastungs-
grad 0,102 F/D2 bei Angabe der Priifkraft in N bzw. F/D2
bei Angabe derselben in kp. Die genormten Prifkrafte sind
in Tabelle 1 aufgefiihrt.

1) Beanspruchung ist der Oberbegriff fiir Belastung und
Verformung, die ursichlich zusammenhéngen (siehe
auch DIN 51 220).

Fortsetzung Seite 2 bis 5
Erlduterungen Seite 6

Fachnormenausschu Materialpriifung (FNM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite2 DIN 51 225 Teil 1

Tabelle 1. Priifkrifte fiir die Hirtepriifung nach Brinell

Kugel- 0,102 F
durch- Priifkraft F in N fiir die Belastungsgrade —
messer D D2
mm 30 10 5 25 1,25
10 29420 9807 4903 2452 1226
5 7355 2452 1226 612,9 306,5
2,5 1839 612,9 306,5 163,2 76,61
1 294,2 98,07 49,03 2452 %) 12,26 *)
Kugel- F
durch- Priifkraft F in kp fiir die Belastungsgrade b—;
messer D
mm 30 10 5 25 1,25
10 3000 1000 500 250 125
5 750 250 125 62,5 31,25
25 187,5 62,5 31,25 15,625 7,8125
1 30 10 5 25"%) 1,25 %)
*) Diese Werte unterschreiten den in dieser Norm festgelegten Priifkraftbereich.
Tabelle 2. Priifkrifte fiir die Hirtepriifung nach Vickers
N 49,03 98,07 196,1 294,2 490,3 588,4 980,7
Priifkrafte F
kp 5 10 20 30 50 60 100

Anmerkung: Die Zahlenwerte fiir die Priifkrifte in
Newton sind nach der Beziehung 1 kp = 9,80665 N er-
rechnet. Ihr Rundungsfehler betragt weniger als 0,05 %.
Dies gilt auch fiir die Tabelle 2.

5.3 Bei der Festlegung der Priifkraftstufen fiir die Gerate
nach Vickers sollen die in der Tabelle 2 aufgefiihrten Priif-
krafte bevorzugt angewendet werden.

5.4 Der relative Fehler der Priifkrafte darf nicht groBer
als + 1,0 % sein.

Die relative Spannweite der Prifkrafte darf bei 3 MeR-
reihen nicht groBer als 0,6 % sein.

Wird die Priifkraft durch Hebel auf den Druckstempel
iibertragen, so miissen die zulassigen Endstellungen des
Hebels erkennbar sein.

5.5 Dieeingestellte Priifkraftstufe muB eindeutig erkenn-
bar sein.

5.6 Die Priifkraft soll innerhalb von 5 bis 8 Sekunden
stoBarm aufgebracht werden kénnen. Um diese Bedingung
einzuhalten, hat das Hartepriifgerat eine entsprechende
Einrichtung, z. B. eine Olbremse.

Bei Hartepriifgeratennach Vickers kann andie Stelle dieser
Bedingung die Auftreffgeschwindigkeit des Eindringstem-
pels auf die Probe treten. Der fiir diese Geschwindigkeit
zulassige Maximalwert istvom Geratehersteller anzugeben,
da er konstruktionsbedingt ist.

Hartepriifgerate mit kiirzerer Aufbringzeit sind zulassig,
wenn die Priifkraft ohne Uberschwingen aufgebracht wer-

5.7 Die Priifkraft muB 30 Sekunden gehalten werden
konnen. Harteprifgerate mit kiirzerer Einwirkdauer sind
zulidssig, wenn der zu priifende Werkstoff kein zeitab-
hangiges Verhalten zeigt.

5.8 Bei Geraten der Gruppe B mit einer Aufnahmeboh-
rung fiir den Zapfen des Eindringstempels nach Bild 4
muB diese einen Durchmesser von 6,35H6 mm haben.

Die untere Stirnfliche des Druckstempels, an die sich der
Halter mit seiner Schulterflache (siehe Bild 4) satt anlegen
soll, muB eben sein und senkrecht zur Achse des Druck-
stempels stehen. Stirnflaiche und Bohrung miissen ent-

sprechend dem Oberflichenzeichen VVV, Reihe 2
DIN 3141 bearbeitet sein.

6 Eindringstempel

Der Eindringstempel besteht aus Eindringkorper und
Halter (siehe Bild 4).

6.1 Eindringkdrper

6.1.1 Eindringkorper fiir die Priifung nach Brinell
6.1.1.1 Form

Der Eindringkorper ist eine Kugel. Die Kugel soll in ihrem
Halter auswechselbar sein.

6.1.1.2 Werkstoff

Die Kugel muBl entweder aus Hartmetall oder aus Stahl
bestehen.

Die mittlere Harte der Kugel aus Hartmetall soll minde-
stens 1500 HV 10 betragen. Die Kuge

Rostimeints

mittlere Mindest-Harte von £5) 1/ 10 aufweisen.
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