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resistance of small test pieces

und Schlagbiegeversuch an Dynstat-Probe-
korpern

3 Priifgerat

3.1 Belastungsprinzip

Die ziigige Biegebeanspruchung wird nach dem in Bild 1
dargestellten Prinzip durch zwei gleich grole Kraftepaare
hervorgerufen, so daB in der Mitte der Probe eine
Strecke b mit konstantem Biegemoment entsteht. ‘
Die schlagartige Biegebeanspruchung wird nach dem in
Bild 2 dargestellten Prinzip durch einen Schiag auf das

Material testing machines; Dynstat apparatus for determining the bending and impact

Machines d‘essai des matériaux; appareil Dynstat pour la détermination de la résistance a
la flexion et de fa résilience (essai sur éprouvettes petit modele)

Die vorliegende Norm wurde gegeniiber der Ausgabe Januar 1962 auf die durch das ,,Gesetz iiber Einheiten im MeR-
wesen” vom 2. Juli 1969 festgesetzten Einheiten umgestellt, ohne den sachlichen Inhalt zu &ndern, siehe Erliute-

%f rungen.
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'§ 1 Zweck und Anwendung 3.2 Erzet.ugen und Messen der Beanspruchungen

q;: Das Dynstat-Gerat dient dazu, den Biegeversuch und den Ufn da§ Biegemoment Mb_ma?‘ (siehe ?'Id ”, zu eljzeugv.?n,

< Schiagbiegeversuch (z. B. nach DIN 53 435) an Kleinen wird die obere Auflagereinrichtung in geeigneter Weise

E Proben durchzufihren um die in Bild 3 mit 0 bezeichnete Achse gedreht. (Die

3 ro ) Lage der Drehachse O ist von der Probendicke unabhan-

w . gig festgelegt.) Dabei wird zum Messen des Biegemoments
2 Mitgeltende Normen die untere Auflagereinrichtung auf einem um 0 drehbaren
DIN 51222 Pendelschlagwerke Pendel. ar!geordnet, siehe Bil.d,4 (dis DL.Jrch.biegung der
DIN 53435 Priifung von Kunststoffen; Biegeversuch Probe ist in der Darstellung nicht beriicksichtigt).

Das Biegemoment iiber der Strecke b ist dann
Mymax =F-a=G -1=G-r-sing,

wobei die Gewichtskraft des Pendels G und die Pendel-
lange r durch die Konstruktion gegeben sind. Der sich
einstellende Pendelwinkel « ist somit ein MaR fiir das
aufgebrachte Biegemoment.

Um die Schlagarbeit A fiir den Schlagbiegeversuch zu
erzeugen {siehe Bild 2), wird das beim Biegeversuch als
MeRelement dienende Pendel als Schlagpendel ange-
wendet. Das Pendel muBl deshalb den Anforderungen
nach DIN 51 222 bzw. der Tabelle in Abschnitt 3.3.3

freie Ende einer einseitig eingespannten Probe hervor-  entsprechen. obere Auflagereinrichtung
gerufen. :
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&2 Bild 2. Belastungsanordnung fiir den Schlagversuch. Bild 3. Priifanordnung fiir den Biegeversuch.
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Bild 4. Um den Winkel a gedrehte Priifanordnung fiir den
Biegeversuch.

3.3 Konstruktive Ausfiihrung

Wie die Forderungen aus den Abschnitten 3.1 und 3.2
konstruktiv verwirklicht werden, bleibt dem Hersteller
des Priifgerates (iberlassen. Folgende Gesichtspunkte sind
jedoch zu beachten, damit eine einwandfreie Versuchs-
durchfiihrung und damit die Reproduzierbarkeit der Ver-
suchsergebnisse auf verschiedenen Geraten gewahrleistet
sind. '

3.3.1 Auflagereinrichtung

Die Auflagereinrichtung mu@ gestatten, Proben von
15 mm Lange, 10 mm Breite und 1,5 bis 4,5 mm Dicke
(,,.Dynstat-Proben’’) aufzunehmen.

3.3.2 Biegeeinrichtung

Das Dynstat-Gerat wird fir groBte Biegemomente von
50 N ¢cm, 100 N cm und 400 N cm vorgesehen.

Die Auflagereinrichtungen (schematische Darstellung
siehe Bilder 3 und 4) miissen so bemessen sein, daR sie
durch die beim Biegeversuch auftretenden Krafte nicht
merklich verformt werden. Die Probe wird von den Biege-
schneiden 1 und 2 und den Biegeauflagern 1 und 2 linien-
formig dber ihre ganze Breite gehalten. Die Biegeauflager
1 und 2 sind zum Einstellen auf verschiedene Proben-
dicken verschiebbar. Sie sollen auBerdem ermdglichen,
etwa nicht vorhandene Planparallelitdt der Probe auszu-
gleichen.

Die in Bild 3 angegebenen MaR3e sind einzuhalten.

Die obere Auflagereinrichtung muR stoBfrei und gleich-
maBig gedreht werden kénnen. Die Versuchsdauer bis
zum Bruch der Probe, wie sie in der einschlagigen Priif-
norm (fiir Kunststoffe DIN 53 435) angegeben ist, muR
eingehalten werden kénnen. Auf der Anzeigeeinrichtung
sollen das Biegemoment My, auf 1 N cm (entsprechend
Abschnitt 3.2) sowie der Biegewinkel (als MaR fiir die
Verformung der Probe) auf 1° wahrend des Versuches
und nach dem Bruch ablesbar sein.

2.3.3 Schlageinrichtung

Das Dynstat-Gerat wird fiir groBte Schlagarbeiten von
0,2J, 0,54, 1Jund?2Jmitden KenngréBen nach Ta-

belle vorgesehen. Dariiber hinaus muR die Schlageinrich-
tung sinngemaR die Anforderungen nach DIN 51 222

erfillen.

GroRte Schlagarbeit
(Nennwert des J 10205 1 2
Pendelschlagwerkes)

Auflagerkraft aus der 08| 2 4 8

Pendelmasse G N +0,04|%+0,10 1 0,20{£0,40
Auftreffgeschwindig-

g temmnt Lo | 2220
Mittelwert)

Skalenteilung J 0,01

Die Arbeitsbereiche iiber 0,2 J kénnen durch Aufstecken
von Zusatzgewichtssticken auf das Schlagpendel erzielt
werden. Die Aufsteckgewichtsstiicke diirfen den Abstand
des physikalischen StoBmittelpunktes von der Drehachse
des Pendels nicht verandern.

Die Pendellange wird nach DIN 51 222 berechnet. Der
physikalische StoBmittelpunkt muR bis auf £ 3 mm genau
in der Hammerschneide liegen. Diese muB die Probe iiber
die ganze Breite linienformig treffen.

Die Probe wird entsprechend der schematischen Dar-
stellung in Bild 5 liber ihre ganze Breite zwischen den
Widerlagern 1 und 2 gehalten. Das Widerlager 1T muf
zum Ausgleich verschiedener Probendicken verstellbar
sein und auBerdem ermdglichen, etwa nicht vorhandene
Planparallelitdt der Probe auszugleichen. Die eingelegte
Probe muR senkrecht stehen kdénnen. Die Auflagerein-
richtung ist auf einer Schabotte angebracht, die den An-
gaben in DIN 51222 entsprechen mu8. Das Widerlager 2
muB fest mit der Schabotte verbunden und so angeord-
net sein, dall die dem Pendelhammer zugekehrte Proben-
flache die Hammerschneide des frei nach unten hiangen-
den Pendels gerade linienfdrmig beriihrt.

Die in Bild 5 angegebenen MaRe sind einzuhalten.
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Bild 5. Prﬁfanoi’dnung fiir den Schlagversuch.
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