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Priifung von Reaktionsharzbeton im Maschinenbau
Prifung gesondert hergestellter Probekorper
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51 290

Teil 3

Testing of polymer concretes (reaction resin concretes) for mechanical engineering purposes;

Testing of separatly manufactured specimens

Essai du béton a résine pour l'usage dans la construction de mecanique;

Essai des éprouvettes fabriqués séparement

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt die Herstellung von Probekdrpern durch
GieBen in gesonderten Formen nach Tabelle 1 sowie die
Prufverfahren fest. Die Norm enthélt keine Angaben uber
die Bewertung der Prifergebnisse und die an Reaktions-
harzbeton gestellten Anforderungen.

2 Proben
2.1 Probenahme

Die Proben sind aus einer besonders dafur hergestellten
Reaktionsharzmasse zu entnehmen. Die verwendeten
Stoffe und die Zusammensetzung der Reaktionsharz-
masse mussen schriftlich festgehalten werden.

2.2 Probenanzahl

Fur jede Prifung sind jeweils 3 Probekérper erforderlich,
soweit nichts anderes in den entsprechenden Bestim-
mungen genannt ist.

2.3 Probekérper

2.3.1 MaBe der Probekorper

Die zuldssigen MaBe der Probekdrper sind in Tabelle 1
aufgefihrt. MuB davon abgewichen werden, darf das
kleinste Maf3 des Probekérpers den dreifachen GréBt-
korndurchmesser (kérnige Fullstoffe) bzw. die dreifache
Héchstlange (nicht kérnige Fullstoffe) der verwendeten
Fullstoffe nicht unterschreiten.

2.3.2 Gielformen

Zum Herstellen der Probekdrper sind zerlegbare Formen
aus Metall zu verwenden. Sie mussen ausreichend form-
steif, rittelfest und dicht schlieBend sein. |hre Innen-
flichen miissen glatt sein, wobei gegenuberstehende
bzw. -liegende Seitenteile parallel und eben mit All-
gemeintoleranzen: DIN 7168 - f ausgefuhrt sein mussen.

2.3.3 Verdichtung

Die Verdichtung der verarbeitungsfahigen Mischung
erfolgt durch Rutteln nach DIN 4235 Teil 3 oder gleich-
wertige Verfahren.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V, Berlin, gestattet.

Tabelie 1. Probekorpermafe in Abhédngigkeit der MaximalgroBe des Fiillstoffs
Probe- MaBe der Probekdrper bei Flilistoff-Hochstdurchmesser bzw. Hochstlange

korper Nr bis 8 mm iber 8 mm bis 16 mm {iber 16 mm bis 32 mm
1 40 x 40 x 160 80 x 80 x 240 150 x 150 x 450
2 260 x 120 260 x 120 @ 100 x 200
3 40 x 40 x 1100 80 x80x1100 150 x 150 x 1100
4 kleine Schulterprobe groB3e Schulterprobe

(Bild 1) (Bild 1) (Bild 1)

5 100 x 100 x 100 100 x 100 x 100 150 x 150 x 150
6 40 % 40 x 160 80 x 80 x 400 150 x 150 x 700
7 150 x 150 x 150 150 x 150 x 150 150 x 150 x 150
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Bild 1. Kleine und groBe Schulterprobe

Tabelle 2. MaBe zu Bild 1

MaBe (mm) a b c d
kleine Schulterprobe 40 50 | 115 | 185
groBe Schulterprobe 80 | 100 | 230 | 370

2.3.4 Priifungszuordnung

Die Zuordnung zu den jeweiligen Prifungen ist Tabelle 3
zu entnehmen.

2.3.5 Herstellen der Probekdrper

Die Herstellung der Probekérper ist in DIN 51290 Teil 2
beschrieben.

Fur vergleichende Untersuchungen sind alle Probekérper
im Normalklima DIN 50 014 — 23/50-2 herzustellen und
7Tage auszuharten. Abweichungen vom Normalklima
sind im Prufprotokoll anzugeben.

Der EinfluB eines abweichenden Klimas bei der Herstel-
lung und Lagerung der Probekérper ist gegebenenfalls
durch besondere Prifungen zu erfassen.

Tabelle 3. Zuordnung der Probekorper zu den
Prafungen (wahlweise)

Probekérper nach

Prafung Tabelle 1

Langenanderung
Temperaturerhéhung
Elastizitatsmodul Zug
Elastizitatsmodul Druck
Zugfestigkeit
Druckfestigkeit
Biegezugfestigkeit
Poissonsche Zahl
Kriechverhalten Zug
Kriechverhalten Druck
Kriechverhalten Biegung
Werkstoffdampfung
(log. Dekrement)
Dynamischer
Elastizitatsmodul 3
Dauerschwingungs-
festigkeit:
— Einachsiger
Zug-Druck-Versuch
— Biegeversuch
Thermischer LaAngenaus-
dehnungskoeffizient 1 3 4 6
spezifische Warme-
kapazitat 1 bis 7
Warmeleitfahigkeit nach DIN 52612 Teil 1
MedieneinfluB 1
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Bei mehreren Angaben sollen die Probekdrper-Num-
mern in Fettdruck bevorzugt werden.

') MeBlange = Probekérperlange d

2.3.6 Kennzeichnen der Probekorper

Jeder Probekérper muB unmittelbar nach der Herstellung
so deutlich und dauerhaft gekennzeichnet werden, daB
Verwechslungen ausgeschlossen sind.

2.3.7 Vorbereitung der Probekorper

Die von der Prufmaschine zu belastenden Flachen des
Probekorpers miissen bearbeitet werden, wenn ihre
Ebenheitsabweichungen gréBer als 0,1 mm sind. Un-
ebene und nicht parallele Flichen miissen auf entspre-
chenden Maschinen mit geeigneten Schleifscheiben naB3
geschliffen werden.

Die fir die Bestimmung der thermischen KenngréBen

vorgesehenen Proben sind in geeigneter Form ohne
Erzeugung von Wérme zu pulverisieren.

2.3.8 Priifmaschinen

Fir die Festigkeitsprufungen sind Prafmaschinen nach
DIN 51223 (Druckprifmaschinen), DIN 51227 (Biege-
prifmaschinen) bzw. DIN 51221 Teil 1 (Zugprufmaschi-
nen) zu verwenden. Uber ihre Zuverldssigkeit muB eine
héchstens 2 Jahre alte Bescheinigung einer hierfur aner-
kannten Prufstelle vorliegen.

24 Mechanische Kenngrofien

241 Aligemeines
Die Ermittlung der mechanischen KenngréBen erfolgt bei

Normalklima DIN 50014 — 23 /50-2. Nach Vﬁi&b&rﬁg t
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Document Sharing Hub

Full document details: DIN 51290-3:1991-05


http://www.avadocuments.com/doc/din-51290-3-1991-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-51290-3-1991-05

