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DEUTSCHE NORM

Prufung von Reaktionsharzbeton im Maschinenbau
Prafung in der Produktion und am Bauteil Teil

Testing of polymer concretes (reaction resin concretes) for mechanical engineering purposes;

In-process testing and testing of final parts

Essai du béton a résine pour 'usage dans la construction de mécanique;

Essai en production et sur un prélevement

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt die Herstellung von Probekdrpern aus
Reaktionsharzmassen wahrend der Bauteilherstellung
sowie die Herstellung von Probekdrpern aus gehérteten
Bauteilen sowie die Prufverfahren fest. Der Umfang der
Prifungen kann zwischen Abnehmer und Lieferant ver-
einbart werden. Die Norm enthélt keine Angaben Uber die
Bewertung der Prifergebnisse und die an Reaktionsharz-
beton bzw. Bauteile gestellten Anforderungen.

2 Proben
2.1 Probenahme wahrend des GieBprozesses

Zur Qualitatssicherung werden dem AbguB Teilmengen
entnommen und kénnen zu Probekdrpern verarbeitet
werden. Die Herstellbedingungen werden protokolliert.

2.2 Probenahme am Bauteil

Am ausgehdrteten Bauteil werden, sofern nichts anderes
vereinbart wurde, ausschlieBlich Bohrkerne entnommen.
Die Proben mussen aus reprasentativen Bauteilquer-
schnitten entnommen werden, so daB sie die Herstell-
bedingungen ausreichend dokumentieren. Die Entnahme
von Proben ist nur dann zuldssig, wenn dadurch keine
nachteiligen Auswirkungen auf die Funktion des Bauteils
verursacht werden.

2.3 Probenanzahl

Zur Qualitatssicherung werden wahrend des GieB3prozes-
ses fur die Bestimmung der vereinbarten mechanischen
KenngréBen jeweils mindestens 2 Probekdrper sowie 1
Probekérper fir die Bestimmung der thermischen Kenn-
gr6éBen hergestellt.

Bei einer Serienproduktion ist es ausreichend, aus gehér-
teten Bauteilen nach statistischen Gesichtspunkten
jeweils mindestens 3 Probekdrper zu entnehmen. Bei
hochbeanspruchten Bauteilen, die nach entsprechender
Vereinbarung einzeln geprift werden kénnen, muf3 jeweils

mindestens 1 Probekérper aus der Zone bei Beginn, Mitte
und Ende des GieBprozesses entnommen werden. Fur
die Bestimmung der thermischen KenngréBen braucht
nur 1 Probekdrper entnommen zu werden.

24 Probekodrper

2.4.1 Probekérperabmessungen und
Prifungszuordnungen

GemanB Vereinbarung zwischen Abnehmer und Lieferant

werden die Probekérper nach DIN 51290 Teil 3 in gegos-

sener oder bearbeiteter Form ausgewahit.

2.4.2 Herstellung der Probekdrper

Kernbohrungen miissen mit einer entsprechend steifen
Kern- oder Radialbohrmaschine mit vorzugsweise
automatischem Vorschub unter Verwendung einer Was-
ser- bzw. Luftspllblchse eingebracht werden. Der Bohr-
vorgang ist insbesondere hinsichtlich gleichbleibender
Schnittbedingungen Uber der Bohrtiefe zu uberwachen.
Als Bohrer missen auf die jeweilige Fdilstoffart abge-
stimmte Diamant-Hohibohrer mit innerer Kidhimittelzufuhr
verwendet werden.

Andere Herstellverfahren, z.B. Sagen, sind zulédssig, wenn
eine andere als die zylindrische Probekdrpergeometrie
vereinbart wurde und der Bearbeitungsvorgang die Uber-
hitzung des Reaktionsharzbetons ausschlieft.

24.3 Kennzeichnung der Probekdrper

In Ergédnzung zu DIN 51290 Teil 3, muB bei der Kenn-
zeichnung auch der Entnahmezeitpunkt bzw. -ort doku-
mentiert werden.

2.4.4 \Vorbereitung der Proben fir die Prufung

Die Probekérper miissen nach DIN 51290 Teil 3 vorberei-
tet werden.

2.5 Priufmaschinen
Die Prufmaschinen sind in DIN 51 290 Teil 3 beschrieben.
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3 Prifung
3.1 Mechanische Kenngréfien

Die mechanischen KenngréBen von Bohrkernen werden
im Druckversuch ermittelt, wobei der Elastizitatsmodul,
die Poissonsche Zahl und die Druckfestigkeit nach
DIN 51290 Teil 3 bestimmt werden kénnen.

Fir die Prafungen an anderen Probekdrpern gilt
DIN 51290 Teil 3.

3.2 Thermische KenngroBen

Aus dem pulverisierten Bohrkern kénnen Teilmengen
zur Bestimmung der Glaslbergangstemperatur (z.B.

Zitierte Norm
DIN 51290 Teil 3
DIN 53568 Teil 1

Erldauterungen

Differentialthermoanalyse DTA) und der spezifischen
Warmekapazitat mittels Dynamischer Differenzkalorime-
trie (DDK) verwendet werden.

Die wahrend des GieBprozesses entnommenen Proben
kénnen mittels Dynamischer Differenzkalorimetrie (DDK)
gepruft werden.

Die Prifungen sind in DIN 51290 Teil 3 beschrieben.

3.3 Bindemittelgehalt

Der Bindemittelgehalt wird durch Veraschen bei etwa
600°C nach DIN 53568 Teil 1 bestimmt.

Priifung von Reaktionsharzbeton im Maschinenbau; Prifung gesondert hergestellter Probekérper

Priifung von Kunststoffen, Kautschuk und Elastomeren; Bestimmung des Glihrickstandes ohne
chemische Vorbehandlung der Probe

Die Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 899 ,Reaktionsharzbeton im Maschinenbau® des Normenausschusses

Materialprifung (NMP) aufgestelit.
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