
x April 1949 2. Ausg. Jan. 1927 x 

Sägengewinde DIN 
eingängig 51 3 

Maße in mm 

\ RN N . II N | | Ta 
Mutter N gung | tiefe 

N N N h tı t2 e b r 
Km eIN\ 5 | 4,339 | 3,75 | 1,319 | 0,689 ] 0,621 

N N 6 | 5,207 | 4,5_| 1,683 | 0,707 | 0,746 
S N 7 | 6,074 | 5,25 | 1,847 | 0,824 | 0,870 
N 8] 6942| 6 2,111 | 0,942 | 0,994 

S ai 9 | 7,810 | 6,75 | 2,375 | 1,060 | 1,118 
NUN 7 10 | 8678 | 75 |2.638 | 1,178 | 1,243 
NY 12 [10413 | 9 3,166 | 1,413 | 1,491 

Y 14 | 12,149 | 10,5 | 3,694 | 1,649 | 1,740 
VS 16 _| 13,884 | 12 4,221 | 1,884 | 1,988 

/ WEN, z 18 115,620 [136 14,749 12,120 12,237 
A, ß 7 20 | 17,355 | 15 6,277 | 2,3656 | 2,485 

. L GH; IS 22 | 19,091 | 16,5 | 5,804 | 2,591 | 2,734 
L: TB 24 | 20,826 | 18 6,332 | 2,826 | 2,982 
7 2 26 | 22,562 | 19,5 | 6,860 | 3.062 | 3,231 

t = 1,73205h »=0,75h i = 0,5250” h b=0,11777h 
t=t+b e = 0,26384 h i, = 0,45698 h r = 0,12427 h 
Passung der Gewindedurchmesser von Bolzen und Mutter: H10/h9 

Bezeichnung eines eingängigen Sägengewindes von 48 mm Durchmesser und 8 mm Steigung: 
S 48x8 

Bolzen Flanken |gıo; Mutter Bolzen Flanken: | ya. Mutter 

Gewinde- | Kern | Kern. | durch- gung Bewinde) Kern- Gewinde: | Kern Kern- | durch- gung Gewinde] Kern- - - - ürch- | durch- - - - = | durch. E00 BR: a La 2 Be Bene oe En 
D dı cm? da h D D, D dı cm? da h D D, 
22 13,322 | 1,39 | 18,590 | 5| 22 14,5 (98) 77,174| 46,78 | 89,817| 12 98 80 
24 | 15,322 | 1,84 | 20,590) 5) 24 | 16,5 100 | 79,174] 49,23 | 91,817) 12| 100 82 
26 | 17,322 | 2,36 | 22,590] 5) 26 | 18,5 (105) | 84,174| 55,65 | 96,817) 12 | 105 87 
28 | 19,322| 2,93 | 24,690] 5| 28 | 205 110 | 89,174| 62,46 |101,817| 12| 110 92 
30 | 19,586 | 3,01 | 25,909] 6] 30 | 21 (115) | 90,702] 64,61 |105,453) 14 | 115 94 
32 21,586 | 3,70 | 27,909] 6) 32 23 120 95,702] 71,93 110,453] 14 | 120 99 
(34) | 23,586] 4,37 | 29,9098| 6| 34 | 25 (126) |100,702] 79,66 |115,463| 14 | 125 | 104 
36 25,586 | 5,14 | 31,909| 6| 36 27 130 |105,702| 87,75 |120,453| 14 | 130 109 
(38) | 25,852 | 5,25 | 33.227 | 7| 38_| 275 (135) |110,702| 96,25 [125,453] 14 | 135 | 114 
40 | 27,852] 6,09 | 36,227] 7| 40 | 295 140 1|115,702| 105,14 |130,453| 14 | 140 | 119 

(42) | 29,852 | 7,00 | 37,227 | 7| 42 | 31,5 (145) |120,702| 114,42 [135,453] 14 | 145 | 124 
44 | 31,852 | 7.97 | 39,227 | 7| 44 | 335 150 _|122,232| 117,34 |139,089| 16 | 150 | 126 
(46) | 32,116 | 8,11 |40545| 8| 46 | 34 (155) [127,232] 127,14 |144,089| 16 | 155 | 131 
48 |34116| 9,14 | 42,545 | 8) 48 | 36 160 |132,232| 137,33 |149,089| ı6 | 160 | 136 
50_| 36,116 | 10,24 | 44,545 | 8| 50 _| 38 (165) [137,232] 147,91 |154,089| 16 | 165 | 141 
52 | 38,116] 11,41 | 46,545 | 8| 52 | 40 170 |142,232| 158,89 |159,089| 16 | 170 | 146 
5 39,380 | 12,18 | 48,863 | 9 | 55 | 41,5 (175) |147,232| 170,25 |164,089| 16 | 175 | 151 

(58) | 42,380 | 14,11 | 51,863 | 9 | 58_| 44,5 180 _|148,760| 173,81 |167,726| 18 | 180 | 153 
60 | 44,380 | 15,47 | 53,868 | 9 | 60 | 465 (185) |153,760| 185,69 |172,726| 18 | 186 | 158 

(62) | 46,380 | 16,89 | 55,863 | 9 | 62 | 48,5 190 |158,760| 197,96 |177,726| 18 | 190 | 163 
65 __| 47,644 | 17,09 | 58,181 | 10 | 65 _| 50 (195) _|163,760| 210,62 |182,726) 18 | 195 | 168 
(68) | 50,644 | 20,14 | 61,181 |10| 68 | 53 200 168,760] 223,68 |187,726| 18 | 200 | 173 
70 | 52,644 | 21,77 | 63,181 |10| 70 | 55 210 |175,290| 241,33 |196,362| 20 | 210 | 180 
(72) | 54,644 | 23,45 | 65,181 | 10 | 72 | 57 220 |185,290| 269,65 |206,362| 20 | 220 | 190 
756 | 57,644 | 26,10 | 68,181 | 10| 75 | 60 230 |195,250| 299,54 |216,362| 20 | 230 | 200 
(78) | 60,644 | 28,88 | 71,181 |10 | 78 | 63 240 |201,818| 319,90 |224,998| 22 | 240 | 207 
80 | 62,644 | 30,82 | 73,181 | 10 | 80 | 65 250 |211,818| 352,38 |234,998| 22 | 250 | 217 
(82) | 64,644 | 32,82 | 75,181 |10| 82 | 67 260 |221,818| 386,44 |244,998| 22 | 260 | 227 
85 | 64,174 | 32,35 | 76,817 |12 | 85 | 67 270 |228,348| 409,53 253,634] 24 | 270 | 234 
(88) | 67,174 | 35,44_| 79,817 |ı2 | 88 | 70 280 |238,348| 446,18 |263,634| 24 | 280 | 244 
90 | 69,174 |37,58 | 81,817 |12 | 90 | 72 290 |248,348] 484,41 |273,634| 24 | 290 | 254 

(92) | 71,174 | 39,79 | 83,817 | 12) 92 | 74 300 |254,876| 510,21 |282,270| 26 | 300 | 261 
95 | 74,174 | 43,21 | 86,817 |12 | 95 | 77 

Die eingeklammerten Gewinde sind möglichst zu vermeiden. 

Die Werte der Zahlentafel sind die theoretischen Abmessungen des Gewindes. Die entsprechenden 

Schneidwerkzeuge sind den Erfahrungen gemäß stärker oder schwächer zu wählen. 

Zwei-, drei- und mehrgängige Gewinde erhalten die zwei-, drei- und mehrfache Steigung mit dem 

der einfachen Steigung entsprechenden Gewindeprofil. 

Ausschuß Gewinde im Deutschen Normenausschuß (DNA) 

Full document details: DIN 513:1927-01

http://www.avadocuments.com/doc/din-513-1927-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-513-1927-01


6U/OLH 
:A89ynW 

pun 
u9Zj0g 

UOA 
J
B
s
s
a
w
y
s
A
n
p
e
p
U
I
M
E
H
 

Jap 
Bunsseg 

a
r
a
r
=
 

y
2
2
1
1
1
0
=
q
 

y 
2
0
9
3
9
0
 = 

|! 
y
s
z
s
o
=
%
 
y
o
o
z
e
ı
 

=} 
y 
2
2
0
2
1
0
 
= 

4 
4 
8699F'0 

= 
I 

Y 
P
g
E
9
3
'
0
 = 

93 

an 

\ 

inden. rbu innten Unterlagen ist immer mit Qualitätsabweichungen ve! 
hen. 

Bildern in gesca 

Im Zweifel sind die Originalunterlagen einzuse 
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