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1 Einfithrung
Diese Norm enthalt Metrisches Sagengewinde mit Profilen nach DIN 613 Teil 1.

Es bleibt jedem Industriezweig und jedem Werk iiberlassen, aus den Sagengewinden dieser Norm eine
Auswah! zu treffen, deren Durchmesser/Steigungs-Kombination den eigenen Bedirfnissen entspricht.

2 Wahl des Durchmessers und der Steigung (siehe Tabelle in Abschnitt 4)

Die Durchmesser sind vorzugsweise aus der 1. Reihe und wenn nétig, aus der 2. Reihe zu wahlen.

Die Durchmesser der 3. Reihe solten fiir Neukonstruktionen vermieden werden.

Die Steigungen fiir einen gegebenen Durchmesser sind in der entsprechenden Zeile aufgefiihrt. Es sollen
vorzugsweise die eingerahmten Steigungen gewahlt werden.

Wenn Séagengewinde mit anderen Durchmessern als die in der Tabelle angegebenen fir notwendig
gehalten werden, dann ist eine der Steigungen zu wahlen, die in der Tabelle in Abschnitt 4 dem
nichstliegenden Nenndurchmesser zugeordnet ist.

3 Bezeichnung
Eingangige Metrische Sagengewinde dieser Norm werden mit dem Buchstaben S bezeichnet, dem der
Gewinde-Nenndurchmesser und die Steigung P des eingiangigen Gewindes (hier Steigung P = Teilung P)
in mm folgen, die durch das Zeichen x getrennt sind 1).

Beispiel: S 40 x 7
Mehrgéngige Metrische Sagengewinde dieser Norm werden mit dem Buchstaben S bezeichnet, dem der
Gewinde-Nenndurchmesser und die Steigung B, des mehrgangigen Gewindes in mm, der Buchstabe P
(Teilung} und die Teilung in mm folgen.

Beispiel: S 40 x 14 P7
Steigung B, 14 o
W =5 fiir das Beispiel.

Es handelt sich also um ein zweigangiges Gewinde.

Gangzah| =

) Fiir Sagengewinde ohne Toleranzangabe gilt Toleranzklasse mittel, und zwar Toleranzfeld 7 e beim
Bolzengewinde und Toleranzfeld 7 H beim Muttergewinde. Wird ein anderes Toleranzfeld gewiinscht,
dann ist dies anzugeben; die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir ein Bolzengewinde mit Toleranz-
feld 8e: S40x 7 — 8e.

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Gewinde (NGew) im DIN Deutsches Institut fir Normunge.V.
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Nenndurchmesserd Steigungen P des eingangigen Sagengewindes
Reihe | Reihe | Reihe | 44 | 40 | 36 | 32 | 28 | 24 | 22 | 20 | 18 | 16 | 14 | 12 | 10 9 8 7 6 5 4 3 2
1 2 3
10 2
12 3 2
14 3 2
16 4 2
18 4 2
20 4 2
22 8 5 3
24 8 5 3
26 8 5 3
28 8 S 3
30 10 6 3
32 10 6 3
34 10 6 3
36 10 <] 3
38 10 7 3
40 10 7 3
42 10 7 3
44 12 7 3
46 12 8 3
48 12 8 3
50 12 8 3
52 12 8 3
55 14 9 3
60 14 9 3
65 16 10 4
70 16 10 4
75 16 10 4
80 16 10 4
85 18 12 4
90 18 12 4
95 18 12 4
100 20 12 4
105 20 12 4
110 20 12 4
115 22 14 6
120 22 14 6
125 22 14 6
130 22 14 6
135 24 14 6
140 24 14 6
145 24 14 6
150 24 16 6
155 24 16 6
160 28 16 6
165 28 16 6
170 28 16 6
175 28 16 8
180 28 18 8
185 32 18 8
190 32 18 8
195 32 18 8
200 32 18 8
210 36 20 8
220 36 20 8
230 36 20 8
240 36 22 8
250 40 22 12
260 40 22 12
270 40 24 12
280 40 24 12
290 44 24 12
300 44 24 12
320 44 12
340 44 12
360 12
380 12
400 12
420 18
440 18
460 18
480 18
500 18
520 24
540 24
560 24
580 24
600 24
620 24
640 24
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