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1 Einfiihrung

Fir eingangige Metrische Sagengewinde wird das gleiche Toleranzsystem wie fiir Metrische 1SO-Befestigungsgewinde
angewendet. Diese Norm enthélt daher fiir Gewinde bis 8 mm Steigung Ausziige aus DIN 13 Teil 15 und fiirr Gewinde
mit Steigungen lber 8 mm Erganzungen um Grundabmale A,, um Einschraubldngen und um Toleranzen. Fir Ségen-
gewinde werden andere Vorzugs-Toleranzfelder als fiir Befestigungsgewinde empfohlen. Fiir den Flankendurchmesser
sind dieselben Genauigkeitsgrade) wie fiir Metrische Trapezgewinde festgelegt.

Da das Sagengewinde im AuRendurchmesser zentrieren soll, ist hierfiir die Rundpassung H10/h9 festgelegt.

2 Bezeichnungen

Die vollstandige Bezeichnung eines Gewindes enthéit eine Angabe fiir das Gewindesystem, eine Angabe des Gewinde-
NennmaBes und eine Angabe des Symbols fiir die Gewindetoleranz.

Die Gewindebezeichnung fir das Metrische Sagengewinde ist in DIN 513 Teil 2 angegeben.

Das Symbol fir die Toleranz des Metrischen Sagengewindes betrifft nur die Flankendurchmessertoleranz, da fiir den
Kerndurchmesser des Muttergewindes und den AuBendurchmesser des Mutter- und Bolzengewindes jeweils nur eine
Toleranz festgelegt ist.

Jedes Symbol fir die Gewindetoleranz besteht aus einer Zahl, die den Genauigkeitsgrad angibt, einem Buchstaben,
der die Toleranzlage angibt, und zwar einem GroRbuchstaben fir Muttergewinde und einem Kleinbuchstaben fiir
Bolzengewinde.

Beispiel fiir Muttergewinde S 40 X 7 —7H
Beispiel fiir Bolzengewinde S 40 X 7 — 7e

Eine Gewindepassung wird durch das Symbol fiir die Toleranz des Muttergewindes mit anschlieBendem durch einen
Schrégstrich getrenntem Symbol fiir die Toleranz des Bolzengewindes angegeben.

Beispiel: S40 X 7 —7H/7e

3 Genauigkeitsgrade
Tabelle 1. Genauigkeitsgrade fiir Auen-, Flanken- und Kerndurchmesser
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Durchmesser enauigkeitsgrade

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V, Berlin, gestattet.

Aullendurchmesser des Muttergewindes H10%)
AuBendurchmesser des Bolzengewindes h 9%
Kerndurchmesser des Muttergewindes

Kerndurchmesser des Bolzengewindes
Flankendurchmesser des Muttergewindes
Flankendurchmesser des Bolzengewindes
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*) Toleranzfeld nach DIN 7160 bzw. DIN 7161

1) Bisher: ,,Toleranzqualitat”. Diese Benennung entspricht
jedoch nicht der Definition des Begriffs ,,Qualitdt’’ nach

Fortsetz Seite 2 bi
DIN 55 350 Teil 11. rtsetzung Seite 2 bis 8

NormenausschuB Gewinde (NGew) im DIN Deutsches Institut fir Normunge.V.
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4 Toleranzlagen (GrundabmaRe)
Folgende Toleranzlagen sind festgelegt:

Bolzengewinde: c¢ fiir die Flankendurchmessertoleranz und h in allen Féallen fir die Toleranz des AuRen- und Kern-
durchmessers, d. h. das GrundabmaR ist fiir diese beiden Durchmesser stets 0.

Muttergewinde: Das GrundabmaB fiir AuBen-, Flanken- und Kerndurchmesser ist stets 0, d. h. es.ist nur die Toleranz-

lage H festgelegt.

Bild 1. Muttergewinde mit Toleranzlage H
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Ay = GrundabmaB (= oberes AbmaR) fiir Bolzengewinde im Flankendurchmesser

Bild 2. Bolzengewinde mit Toleranzlage c fiir die Flankendurchmessertoleranz und h fiir die Toleranz des AuRen- und

Kerndurchmessers

Tabelle 2. GrundabmaRe A, fiir den Flankendurchmesser
des Bolzengewindes

Steigung Aq
P Toleranzlage
c e
mm pm pm
2 ~150 - 71
3 —170 — 85
4 —190 - 95
5 —212 —106
6 —236 —118
7 —250 —125
8 —265 —132
9 —280 —140
10 —300 —150
12 —335 -170
14 —355 ~180
16 —375 —190
18 —400 —200
20 —425 —-212
22 —450 —224
24 —475 —236
28 —500 —250
32 —530 —265
36 —560 —280
40 —600 —300
44 —630 ~315
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5 Einschraublingen 6 Toleranzen fiir AuRen- und Kerndurchmesser
Die Einschraublangen sind in die Gruppen N (Normal) 6.1 Kerndurchmessertoleranzen T, fiir Muttergewinde
und L (Lang) eingeteilt. Tabelle 4.
. Ty, : Tp,
. Stellg)ung Toleranz- Stellg)ung Toleranz-
Tabelle 3. Mafle in mm qualitit 4 qualitat 4
Gewinde-Nenn- Stei- Einschraublangen fir om Hm mm KM
durchmesser gung 2 236 18 1120
d P N L 3 315 20 1180
liber bis von bis uber 4 375 22 1250
56 | 11,2 2 6 | 19 | 19 5 450 24 1320
3 10 28 28 6 500 28 1500
54 -2 7 560 32 1600
§ 1 ? 32 32 8 630 36 1800
112 | 224 4 15 | 43 | 43 9 670 40 1900
5 18 53 53 10 710 44 2000
8 30 85 85 12 800
3 12 | 36 | 36 14 900
5 21 63 | 63 16 1000
2
224 45 6 5 75 75 6.2 AuBendurchmessertoleranzen T’ fiir Muttergewinde
7 30 | 8 | 85 Tabelle 5
8 34 100 100 i
10 42 125 125 Gewinde-Nenn- T
12 50 150 150 durchmesser D
3 15 | 45 | 45 mm H10
4 19 56 56 iber bis um
8 38 | 118 | 118 6 1o 58
9 43 132 132 10 18 70
45 90 10 50 140 140 18 30 84
12 60 170 170 30 50 100
14 67 200 200 50 80 120
16 75 236 236 80 120 140
18 85 265 265 120 180 160
4 24 71 71 180 250 185
6 36 106 106 250 315 : 210
HEIEIE: e w0 |
400 500 250
14 75 236 236 500 630 280
20 180 16 90 265 265
18 100 300 300 6.3 AuRendurchmessertoleranzen T} fiir Bolzengewinde
20 112 335 335 Tabelle 6.
22 | 118 | 355 | 355 Y.
24 | 132 | 400 | 400 Surchropseon T,
28 | 150 | 450 | 450 sser
8 50 150 150 .. mm . "
12 75 | 224 | 224 iber bis um
18 112 3356 335 6 10 36
20 | 125 | 375 | 375 10 18 43
22 | 140 | 425 | 425 18 30 52
180 355 24 150 450 450 30 50 62
32 | 200 | 600 | 600 50 80 74
36 | 224 | 670 | 670 80 120 87
40 | 250 | 750 | 750 120 180 100
44 280 850 850 180 250 115
12 87 260 260 250 315 130
355 640 18 132 390 390 315 400 140
24 174 520 520 400 500 155
44 319 950 950 500 630 n 175 l
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