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Sageblatter fiir Holz DIN
Technische Lieferbedingungen fiir Kreissageblatter 5134
mit Schneidplatten aus Hartmetall Teil 5
Saw blades for woodworking; technical specifications for circular saw blades with hard- Mit DIN 8083/05.82
metal tips Ersatz fir

Lames de scies & bois; conditions techniques des lames de scies circulaires a plaquettes en DIN 8083/07.72

métaux-durs

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich 3 Toleranzen

Die in dieser Norm festgelegten Technischen Lieferbedin- Zulassige Abweichungen des Auendurchmessers d4:
gungen gelten fiir genormte Kreissageblatter fir Holz, 1 o mm
mit aufgeléteten Schneidplatten aus Hartmetall, nach

DIN 8083. Toleranzfeld des Bohrungsdurchmessers d,: H8

Die Anwendung der Norm fiir nichtgenormte, z. B. zeich- ~ Zuldssige Abweichungen der Schneidenbreite b:

nungsgebundene Kreissigeblatter fir Holz, mit Schneid- £+ 0,1 mm

platten aus .Hartmetall, ist zwischen Besteller und Lie- Die zulissigen Abweichungen der Tragkérperdicke s

ferer zu vereinbaren. sowie die Rund- und Plantauftoleranzen der Schneiden

2 MaR und die Symmetrietoleranz der Schneidplatten zum
alse Tragkorper sind, in Abhéngigkeit vom AuRendurch-

Entsprechend den in DIN 8083 festgelegten Werten.  messer d4, in Tabelle 1 enthalten, siehe auch Bild.
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut flir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
Zulassige Zulassige
Nenn- . Nenn- -
durchmesser Abweichungen T T, T durchmesser Abweuah ungent o T, Ts
fir p s fiir p
d1 S d1 S
100 315 0,20 0,15
125 +0,05 0,12 0,12 0,1 355 + 0,07 0.95 0.20 0,15
140 400 , E
160 0,12 450 + 0,07 0,15
180 + 0,05 0,12 0,1 500
0,15 E .
200 560 +0,1 0.30 0.20 0,2
225 0,15 630
250 +0,05 0,15 | 0,1
0,2
280 0

Fortsetzung Seite 2
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Seite 2 DIN 5134 Teil 6

4 Priifung der Rund- und Planlaufabweichungen Tabelle 2.
Die Planlaufabweichungen T, und die Rundlaufabwei- d d d d d d
chungen T, werden am unbelasteten und von Hand lang- 1 2 3P ! 2 3P
sam gedrehten Sigeblatt gemessen. Dabei ist das Sége- 100 20 60 30
blatt mit Spannflanschen von dem in Tabelle 2 aufge- 120
fuhrten Durchmesser d3 p zu spannen. 125 20 60 315 60
Toleranzen fiir den Spannflanschen-Durchmesser d3p 140 20 60 85 160
DIN 7168 —m 20 30
. 160 80 120
Anmerkung: Die Spannflansch-Durchmesser dgp gelten 30 355 60
fiir Kreissageblatter, die auf stationaren Kreis- 85 160
N . . . 30
sagemaschinen eingesetzt werden. Sie gelten 180 30
nicht fir handgefiihrte Elektrowerkzeuge. 60 30 120
30 400 60
5 Werkstoff 200 80 85 160
Tragkorper aus Stahl nach Wah! des Herstellers. Ubtiche 60 30
Stahlsorten siehe Beiblatt zu DIN 8085. 30 L~ 1 140
) 225 120 450 60
Schneidplatten aus Hartmetall der Zerspanungs-Haupt- 60
gruppe K nach DIN 4990. Anwendungsgruppe und Sorte 20 85 180
nach Wahl des Herstellers. 120 30 140
250 60 500 35 180
6 Sicherheitstechnische Anforderungen 85 160
Nach DIN 8085 560 30 140
30 120 85 200
7 Kennzeichnung 280 60 40 160
Nach den sicherheitstechnischen Anforderungen nach 85 160 630 85 200
DIN 8085
Zusatzliche Kennzeichnung nach Wahl des Herstellers
oder nach Vereinbarung.
Zitierte Normen und andere Unterlagen
DIN 4990 Zerspanungs-Anwendungsgruppen fiir Hartmetalle
DIN 7168 Teil 1  Aligemeintoleranzen; Léngen- und Winkeimalie
DIN 8083 Kreissageblatter fiir Holz mit Schneidplatten aus Hartmetall; Malie, Z&hnezahl
DIN 8085 Maschinenwerkzeuge fiir die spanende Bearbeitung von Holz, Kunststoffen und ahnlichen Werkstoffen;
Sicherheitstechnische Anforderungen
Beiblatt zu
DIN 8085 Maschinenwerkzeuge fiir die spanende Bearbeitung von Holz, Kunststoffen und dhnlichen Werkstoffen;

Sicherheitstechnische Anforderungen; Ubliche Werkstoffe

Weitere Normen
DIN 7184 Teil 1 Form- und Lagetoleranzen; Begriffe, Zeichnungseintragungen

Friihere Ausgaben
DIN 8083: 07.72

Anderungen

Gegeniiber DIN 8083/07.72 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Durchmesserbereich d4 bis 630 mm erweitert.

b) Angaben iiber Toleranzen, Priifung der Plan- und Rundlaufabweichungen, Werkstoff und Kennzeichnung nunmehr
Bestandteil von DIN 5134 Teil 5.

c) Toleranz der Symmetrie der Schneidplatte zum Grundkorper zusatzlich aufgenommen.
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