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Priifung von schwerentflammbaren Druckfliissigkeiten DI N

Priifung der Einwirkung auf Metallwerkstoffe Py

51 345

Testing of the fire resistant hydraulic fluids; testing the action of metal materials
Essai des fluides difficilement inflammables; essai de réaction aux métaux

1 Anwendungsbereich 6

Diese Norm gilt fir schwerentflammbare Druckflissigkeiten
als Emulsionen der Gruppe HFAE aus Priifwasser und emul-
gierbarem Konzentrat nach DIN 24 320.

2 Zweck

Die Priifung gibt AufschluB uber das Korrosionsverhalten
gebrauchsfertiger Emulsionen bei statischer Lagerung.

3 Einheit

mg

Angegeben wird die Massendifferenz der Probekorper vor
und nach der Prifung.

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

In einem Becher wird aus dem Priifwasser und dem Konzen- /

trat durch Rihren eine Emulsion entsprechend der Anwen- Tl 3
dungskonzentration hergestellt. - = | —

Bei 35 °C werden Probekorper 28 Tage zu einem Teilindieser "7~ 7 777777 === ==
Emulsion gelagert. Die Verdnderung der Masse und Ober-
fliche der Probekorper sowie optische Anderungen der
Emulsion werden ermitteit.

5 Bezeichnung
Bezeichnung des Verfahrens zur Priifung der Einwirkung von

schwerentflammbaren Druckfiiissigkeiten auf Metallwerk-
stoffe (L):

Priifung DIN 51 345-L

6 Priifgerdte und Chemikalien

6.1 Priifgerite k /

— Priifeinrichtung (siehe Bild 1), bestehend aus

400-ml-Becher, hohe Form, mit Volumenskale,
z.B. Becher DIN 12 331 - H 400

Jede Art der Vervielfiltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

1 400-ml-Becher
Uhrglasschalen mit einem Durchmesser von 80 mm, z.B. 2 Probekdrper
Uhrglasschale DIN 12 341 -80 und Bohrung mit einem 3 Priffliissigkeit
Durchmesser von 6 mm in der Mitte gkel )
Glashaken oder Polyamidfaden 4 Uhrglassch.ale mit Bohrung
Zylinderschrauben mit Schlitz M 5 x 20 nach DIN 84 und 5 Stopfen mit Bohrung
zwei Muttern aus Polyamid 6 Glashaken
Stopfen mit Bohrung Bild 1. Prifeinrichtung

Fortsetzung Seite 2 bis 4

_ NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
FachausschuB Mineraldl- und Brennstoffnormung (FAM) des NMP
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— Wirmeschrank, z. B. nach DIN 50 011 Teil 1, zur Aufnahme
der Priifeinrichtung mit der Prifflissigkeit, der auf einer
Temperatur von (35 + 1) °C gehalten wird.

— Waage mit einem Teilungswert von 0,2 mg

— 1-1-Becher, hohe Form, mit Volumenskale,

z.B. Becher DIN 12 331 - H 1000

— 25-ml-MeBpipette mit Skalenteilungswerten von 0,1 ml,
z.B. Pipette DIN 12 697 - MPAS 25-01

— Riihrwerk mit einer Drehzahl von (750 + 25) min~!, zu dem
ein Riihrblatt aus nichtrostendem Stahl mit einer Lange
von 120mm, Breite von 19mm und Dicke von 1,5mm
gehort.

— Schleifblatter DIN 69 177 — 115 x 140 jeweils mit Kérnun-
gen aus
Elektrokorund DIN 69 176 - P 120,

Elektrokorund DIN 69 176 - P 240,
Elektrokorund DIN 69 176 - P 400 und
Elektrokorund DIN 69 176 - P 600

- Verbandzellstoffwatte DIN 19 310 - A
6.2 Chemikalien

- Priifwasser nach DIN 24 320

Aceton (2-Propanon)

n-Heptan

Reintoluol DIN 51 633 - C7H8

7 Probenahme

Die Probenahme des emulgierbaren Konzentrates nach
DIN 24 320 erfolgt nach DIN 51 750 Teil 1 und Teil 2.

8 Probekorper
8.1 Form

Probekdrper mit den MaBen nach Bild 2.

Die Probekorper bestehen aus folgenden Werkstoffen:

- Vergitungsstahl Ck 45 nach DIN 17 200 mit geschliffener
Oberflache

- Aluminium Al 99,5 nach DIN 1712 Teil 3

- Legierung DIN 17 660 — CuZn37 (Kupfer-Zink-Legierung)

- Elektrolytisch raffiniertes, sauerstoffhaltiges Kupfer
E 1-Cu 58 nach DIN 1708

- Feinzink Zn99,95 oder Feinzink mit hoherem Reinheits-
grad nach DIN 1706

8.2 Vorbehandiung

Vor dem Schleifen der Probekorper werden die Kanten unter
Verwendung der Schieifblatter mit den Kornungen aus
Elektrokorund DIN 69176-P 240 und Elektrokorund
DIN 69 176 — P 400 entgratet.

Die Probekdrper sind mit sauberen Schieifblattern mit den
Kornungen aus Elektrokorund DiN 69 176 - P 120, Elekiroko-
rund DIN 69 176 — P 240, Elektrokorund DIN 69 176 - P 400
und Elektrokorund DIN 69 176 —~ P 600 in angegebener Rei-
henfolge zu bearbeiten. Die Probekdrper werden anschiie-
Bend mit trockener Watte gereinigt und dann mit n-Heptan
abgespiilt. Nach dem restlosen Verdampfen der am Probe-
kérper anhaftenden Lésemittelreste werden die Probekdrper
gewogen. AnschlieBend miissen die Probekdrper sofort fur
die Prifung verwendet werden.

Der Probekdorper darf wahrend und nach der Reinigung nur
mit einer Pinzette gehalten werden.

9 Durchfiihrung
9.1 Herstellung der Emulsion

Aus dem emulgierbaren Konzentrat und dem Priifwasser
nach DIN 24 320 werden entsprechend der Anwendungskon-
zentration Emulsionen hergestellt.
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Aligemeintoleranzen: DIN 7168 - m
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Bild 2. Probekdrper

Zu diesem Zweck werden in den 1-1-Becher 600 ml Prif-
wasser nach DIN 24 320 bei einer Temperaturvon (25 + 2) °C
eingemessen und unter standigem Riihren das erforderliche
Volumen des zu priifenden Konzentrates nach DIN 24 320 bei
gleicher Temperatur mit der 25-ml-MeBpipette dosiert zuge-
geben. Das Riihrblatt soll sich dabei etwa 20mm iber dem
Boden des 1-l-Bechers befinden. Seine Drehzahl betragt
750 min~'. Der Riihrer ist vor Benutzung mit Reintoluol und
Aceton zu reinigen. Das Konzentrat muB im freien Ablauf im
oberen Drittel des beim Rihren gebildeten Flussigkeits-
pegels aus etwa 3 cm Hohe auftreffen. Die 25-ml-MeBpipette
darf nicht véllig auslaufen und soll bis zur Nullmarke gefiillt
sein.

Sofern erforderlich, wird in zwei Portionen dosiert. Nach
Zugabe des vorgesehenen Volumens an emulgierbarem Kon-
zentrat wird 5 min weitergeriihrt. Unmittelbar danach werden
jeweils 250 ml Emulsion in die vorbereiteten 400-ml-Becher
eingefiillt.

Bei der Emulgierung gréBerer Mengen mineraldlhaltiger Kon-
zentrate ist durch Wahl! geeigneter Riihrer mit entsprechen-
der Drehzahl die Bildung einer bestandigen Emulsion sicher-
zustellen.

Die Herstellung und Priifung der Emulsion miissen am glei-
chen Tage durchgefiihrt werden.

9.2 Priifung

in jeden 400-ml-Becher mit der Emulsion wird ein Probe-
korper oder eine Probekdrperpaarung so eingehéngt, daB
(60 + 1) mm des Probekorpers in die Emulsion eintauchen.
Metallpaarungen werden durch die Kunststoffschraube mit
zwei Muttern nach Bild 3 nichtleitend fixiert. Zur Aufhdngung
kann auch ein Polyamidfaden benutzt werden. Die Becher
werden anschiieBend in den vorgeheizten Warmeschrank bei
einer Priiftemperatur von (35 + 1) °C gestellt.
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