DEUTSCHE NORM Januar 2000
Prifung von Schmierstoffen
Priifung im Mischreibungsgebiet mit dem DIN
Schmierstoffprifgerat nach Brugger 51347-2

Teil 2: Verfahren fiir Schmierdle

ICS 75.100

Testing of lubricants — Testing under boundary lubricating conditions with
the Brugger lubricant tester — Part 1: General working principles

Essai des lubrifiants — Essai au domaine de frottement mixte avec le
contrbleur des lubrifiants selon Brugger — Partie 1: Bases genérales de
travail

Vorwort

Diese Norm wurde vom UnterausschuB NMP 661.3 "Mechanische Prifung von Schmierstoffen im
Mischreibungsgebiet" im Fachausschu3 Mineraldl- und Brennstoffnormung (FAM) des Normenausschusses
Materialprifung (NMP) ausgearbeitet.

DIN 51347 "Prufung von Schmierstoffen — Prifung im Mischreibungsgebiet mit dem Schmierstoffprifgerat nach
Brugger" besteht aus:

Teil 1: Allgemeine Arbeitsgrundlagen

Teil 2: Verfahren fir Schmierdle

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flur die Profung von Hydraulikdlen und Getriebedlen mit Wirkstoffen P nach DIN 51502 bei
Einsatz im Mischreibungsgebiet. Die Priifung dient der Ermittlung von Kennwerten fir Schmierstoffe im Hinblick
auf ihr Verhalten bei Gleitbeanspruchung unter Mischreibungsbedingungen, definiert als

Belastbarkeit nach Brugger B in N/mm?.

Die Prifergebnisse beschreiben das Verhalten der Schmierstoffe in einem Tribosystem, in dem Mischreibung
zwischen Reibpartnern aus Stahl auftritt.

Die Ubertragung der Priifergebnisse auf den praktischen Einsatz wird hier nicht behandelt.

Eine unmittelbare Beurteilung im Hinblick auf das Verhalten dieser Schmierstoffe in Maschinenelementen konnte
bislang an Werkzeugmaschinen fiir die spanlose Umformung nachgewiesen werden (siehe [1], [2] und [3]).
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2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend auf-
gefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 51347-1 : 2000-01
Priifung von Schmierstoffen — Prifung im Mischreibungsgebiet mit dem Schmierstoffpriifgerat nach Brugger —
Teil 1: Allgemeine Arbeitsgrundlagen

DIN 51502
Schmierstoffe und verwandte Stoffe — Kurzbezeichnung der Schmierstoffe und Kennzeichnung der Schmierstoff-
behélter, Schmiergerate und Schmierstellen

[11 Neumann, C.-P.; Brugger, K.: Belastbarkeitspriifung — Kurztest zur qualitativen Beschreibung der Eignung von
Schmierstoffen fir den Einsatz bei Mischreibung, Mineraldltechnik 8/1983

(2] Bartz, W. J.; Brugger, K.; Neumann, C.-P.; Némayr, H.: Erfordern gestiegene Anforderungen an HLP- und
CLP-Ole neue Prifmethoden?, Tribologie + Schmierungstechnik 37, Jahrgang 1/1190, S. 2028

(3] Brugger, K.; Kuschel, M.; Neumann, C.-P.: Eignung von Schmierstoffen fiir Umformmaschinen und -verfahren,
Werkstatt und Betrieb 128 (1995) 5, Seite 468476

3 Prinzip
Siehe Abschnitt 3 von DIN 51347-1 : 2000-01

4 Gerate
Siehe Abschnitt 4 von DIN 51347-1 : 2000-01

5 Chemikalien
Siehe Abschnitt 5 von DIN 51347-1 : 2000-01

6 Durchfiihrung
6.1 Vorbereitung
Um vergleichbare Ergebnisse zu erhalten, missen stets die gleichen Ausgangsbedingungen geschaffen werden.

Mit einem Prafzylinder und einem Prufring kénnen mehrere Priafungen durchgefihrt werden. Dafur missen sie vor
jeder Prifung sorgféltig von Schmierstoffresten bzw. von Spuren der vorausgegangenen Prufung befreit werden.
Dies geschieht durch folgende Arbeitsgénge:

— Schmierstoffreste von den Prifkdrpern mit einem Papiertuch entfernen.

— Der laufende Priifring wird mit einer SC-Schleiffeile abgezogen, bis keine Reibspuren mehr mit bloBem Auge
sichtbar sind, gegebenenfalls ist der Vorgang zu wiederholen. Priifring und Schleiffeile sind mehrmals mit Siede-
grenzenbenzin zu reinigen. Der Prifring ist mit Siedegrenzenbenzin zu reinigen, bis beim Abtrocknen mit dem
Papiertuch keine Verunreinigung mehr zu erkennen ist. Diese Vorgange werden wiederholt, bis keine mit bloBem
Auge sichtbaren Spuren und Ruckstande der vorausgegangenen Priifung mehr vorhanden sind.

— Der Prufzylinder wird vor der Prifung mit Siedegrenzenbenzin abgewaschen und mit einem Papiertuch
getrocknet.

— Die gereinigten Reibflachen der Prufkérper dirfen nicht mehr berihrt werden, da Handschweif3,
Hautpflegemittel das Ergebnis verfélschen.

— Erhitzte Prufkdrper missen vor jedem Priflauf abkiihlen. Maximale Prufkdrpertemperatur 30 °C.

6.2 Prifablauf

Der Pruflauf ist dreimal durchzufihren. Der Priifzylinder wird nach jedem Pruflauf im Uhrzeigersinn weitergedreht.
Der geséuberte Prifzylinder wird in den Andriickhebel eingespannt. Der zu priifende Schmierstoff (Schmierstoff-
temperatur etwa 20 bis 25 °C) wird aus einem Mef3becher vor Priifbeginn mittig (iber den stehenden gesauberten
Priifring gegossen. Die Olmenge von (8 + 0,5) ml wird durch den MeBbecher (Durchmesser 20 mm, Héhe 25 mm)
vorgegeben. Der MeBbecher wird vor jedem Schmierstoffwechsel mit Siedegrenzenbenzin gereinigt und getrocknet.
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