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Priifung von Schmierstoffen

Bestimmung des Alterungsverhaltens von Schmierdlen
Zunahme des Koksriickstandes nach Conradson
nach Alterung mit Durchleiten von Luft

51 352

Teil 1

Testing of lubricants; determination of ageing characteristics of lubricating

Ersatz fiir Ausgabe 05.76

oils; increase of the Conradson carbon residue after ageing by passing air

through the lubricating oil

Essais des lubrifiants; détermination des caractéristiques du vieillissement
des huiles de graissage; accroissement du résidu de coke apres vieillisse-

ment par passage d’air — Méthode Conradson

Zusammenhang mit der von dem Institute of Petroleum (IP) herausgegebenen IP 48/80 siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich

Die Festlegungen in dieser Norm gelten fiir uniegierte
und wirkstoffhaltige Schmierdle auf Mineralélbasis, von
denen wihrend der Priifung nicht mehr als 15% Massen-
anteile Ol verdampfen.

Als Wirkstoffe gelten im Rahmen dieser Norm Oxidations-
schutzzusitze und aschebildende Detergent-Dispersant-
Zusatze.

Fiir Schiedsanalysen ist die Alterung des Oles mit Durch-
leiten von Luft von zweimal 6 Stunden vorzunehmen.
Die Bestimmung des Alterungsverhaltens von Schmier-
dlen auf Mineralélbasis, bei denen Luft in Gegenwart
von Eisen(l11)-oxid durch die Probe geleitet wird, ist in
DIN 51 352 Teil 2 behandelt.

2 Zweck

Diese Norm dient zur Bestimmung des Alterungsverhal-
tens von Schmierélen auf Mineral6lbasis.

3 Begriff

Das Alterungsverhalten eines Schmierdles auf Mineraldl-
basis ist bei Priifung nach dieser Norm gekennzeichnet
durch die Zunahme des Koksriickstandes nach Conradson
des gealterten Oles im Vergleich zum nicht gealterten Ol.

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Probe wird unter Einleiten von Luft bei einer Tempe-
ratur von 200 ©C zweimal 6 h gealtert. Von der gealterten
Probe wird der Koksriickstand nach Conradson nach
DIN 51 551 bestimmt und mit dem Koksriickstand nach
Conradson der nicht gealterten Probe verglichen.

Anmerkung: Bei Alterung mit Durchleiten von Luft
einmal 12 Stunden (Produktionskontrolle) sind
die Ergebnisse mit denen der Alterung mit
Durchleiten von Luft von zweimal 6 Stunden
vergleichbar. Alterung fiir Schiedsanalysen siehe
Abschnitt 1.

b Gerite

5.1 Priifgerat

Das Priifgerat (siehe Bild) besteht aus einem Alterungs-
gefaB und einem Einsatz mit Lufteinleitungsrohr und
Entliiftungsrohr. Alle Teile sind aus Borosilicatglas 3.3
nach DIN I1SO 3585 zu fertigen.

5.1.1 Alterungsgefi®
Das AlterungsgefaB ist aus Glasrohr DIN 12217 —28x 1,4

herzustellen und mit einem Hiilsenschliff
DIN 12 242 — HNS 29/32 zu verschmelzen.

5.1.2 GefaB fiir Temperaturmessung

Das GefaR fiir Temperaturmessung ist wie im Abschnitt
5.1.1 beschrieben, jedoch ohne Hiilsenschliff, herzu-
stellen.

5.1.3 Einsatz mit Lufteinleitungsrohr und
Entliifftungsrohr

Das Lufteinleitungsrohr aus Glasrohr DIN12217 -7 x 1
ist in den Einsatz, wie im Bild dargestellt, einzuschmelzen..
Zwischen dem zentrisch eingesetzten Lufteinleitungsrohr
und dem Boden des Alterungsgefales mull ein Abstand
von 1% 0,5 mm sein. Damit dieser Abstand stets sicher-
gestellt ist, sind AlterungsgefaBe und zugehoriger Einsatz
zu kennzeichnen.
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Bild. Priifgerat zur Bestimmung des Alterungsverhaltens
von Schmierdlen

5.2 Heizeinrichtung 1)

Olbad mit Rithrwerk und Deckel, regelbar und gut isoliert.
Die Riihr- und Regelwirkung muR so sein, daR die Tempe-
ratur der Probe (200 + 1) ©C betréigt. Bei dieser Tempe-
ratur soll das Ol im Bad bis 13 mm unter den Deckel
reichen.

Die Temperatur ist in einem zusétzlichen Alterungsgefa
ohne Hilsenschliff und ohne Lufteinleitungsrohr (Gefal
fiir Temperaturmessung nach Abschnitt 5.1.2) bei einer
Olfiilthohe von 110 mm mit einem geeichten Thermo-
meter nach Abschnitt 5.3 zu messen.

Ein Gestell fiir die AlterungsgefaRe soll im Olbad so be-
festigt sein, daR die AlterungsgefaRe 140 mm in das Bad-
51 eintauchen. Der Deckel zum VerschlieBen des Olbades
ist mit Léchern versehen, die gerade groR genug sind, um
je ein Alterungsgefal aufzunehmen. Damit der iiber den

Deckel herausragende Teil der AlterungsgefaBe und das
Thermometer vor Zugluft geschiitzt werden, sollen die
Winde des Olbades etwa 150 mm iber den Deckel ragen.
Statt dessen kann jedoch auch eine Schutzhaube in dieser
Hoéhe auf den Deckel gestellt werden.
Als Heizeinrichtung darf auch ein Metallblock verwendet
werden, wenn in jeder Bohrung zur Aufnahme des Alte-
rungsgefiBes sichergestellt ist, daB die Temperatur des
Oles im AlterungsgefaR (200 % 1) ©C betragt. Die Tempe-
ratur ist wie im Olbad im TemperaturmeRgerdt zu kon-
trollieren. Zum Schutz vor Zugluft soll eine 150 mm
hohe Schutzhaube auf den Metallblock gestelit werden.
Anmerkung: Um einen besseren Warmeiibergang zu errei-
chen, kann der Raum zwischen Metallblockboh-
rung und Alterungsgefdl mit einem geeigneten
Silicondl ausgefiillt werden.

5.3 Thermometer 2)

Nach Tabelle 1. Im iibrigen gelten die in DIN 12 770 fiir
Stabthermometer enthaltenen Festlegungen.

Tabelle 1.
Stabthermometer
Bauart des Thermometers nach DIN 12 770
NennmeRbereich oC 195 bis 205
Skalenteilungswert oc 0,1
Thermometerfiillung Quecksilber und
Schutzgas
Art der Justierung teilweise eintauchend
Eintauchtiefe mm 100
Fadenbezugstemperatur
im gesamten Bereich  ©C 40
Thermometerkopf mit Ring oder Knopf
Gesamtlange mm 30010
Gefallange mm 30£5
Abstand vom GefiRboden
bis Teilstrich 195 °C
mindestens mm 165
Skalenlange mm 90 £ 20
AuRendurchmesser des
Kapillarrohres mm 6515
Expansionserweiterung
(Sicherheitsblase)
Volumen
fiir ein Aquivalent von oC 50
Skale nach DIN 12 770

Fehlergrenzen

Anzeigefehler einschlie3-
lich Intervallfehler oC 0,2

1) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft: DIN-Bezugs-
quellen fiir normgerechte Erzeugnisse im DIN, Burg-
grafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30

2) Das Thermometer entspricht dem Thermometer
,,IP 22 C Oxidation’’ nach IP Standard Thermometers
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