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Priifung von Isolierdlen

Priifung auf korrosiven Schwefel
Silberstreifenpriifung

DIN
51353

Testing of insulating oils; detection of corrosive sulphur, silber strip test
Essai des huiles isolantes, décélement du soufre corrosif, essai a la lame d’argent

1 Anwendungsbereich 6 Gerite
Diese Norm gilt fiir Isolierdle nach DIN VDE 0370 Teil 1 — Wirmeschrank nach DIN 60 011 Teil 1, auf eine Tem-
und DIN VDE 0370 Teil 2. peratur von (100 £ 2) ©C einstellbar.

— 100-ml-Erlenmeyerkolben mit Stopfen mit Kern-
2 Zweck schliff DIN 12242 — KNS 29/32, z.B. Kolben
Bei der Priifung nach dieser Norm sollen solche Mengen EIN; fﬁm - Z: 00 AES (25?' aDu|sN ;:ge;n;:ch ;:vnger-
korrosiven Schwefels nachgewiesen werden, die sich in |s::n ;aK?em 3 as, z. b. Llas — hydro-
elektrischen Geraten stérend auswirken kénnen. ytische iasse 2.

7 Chemikalien und Priifmittel

3 Begriff

Schwefel und Schwefelverbindungen werden im Sinne
dieser Norm als korrosiv bezeichnet, wenn sie unter den
Bedingungen dieses Priifverfahrens auf einem Silber-
streifen durch Bildung von Silbersulfid eine sichtbare
Verfarbung nach Abschnitt 11.2 hervorrufen.

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Ein Silberstreifen wird 18 h bei 100 ©C in der Isolierdl-
probe gelagert und danach auf Verfarbung der Oberflache
gepriift.

5 Bezeichnung

Bezeichnung des Silberstreifen-Verfahrens zur Bestim-
mung von korrosiven Schwefel in Isolierélen (S)

Priifung DIN 51 353 — S

1)

Ersatz fiir Ausgabe 09.77

Chrom-Schwefelsiure, hergestelit durch Auflésen von
50g K,Crp05 in 11 konzentrierte Schwefelsiure (Mas-
senanteil w(H,S04)>96%, Dichte ¢ =1,84g/ml).
Die Losung ist in Schiiffflaschen mit eingeschliffenem
Glasstopfen verschlossen aufzubewahren.

Aceton, {2-Propanon) schwefelfrei

Silberblech 1) mit einem Massenanteil w(Ag) von
99,99%, 0,5 mm dick, hart gewalzt, walzblank, frei
von Riefen

Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Burggrafenstrae 4—10, 1000 Berlin 30
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Anmerkung: Es empfiehlt sich, das Silberblech in
handlichen Bandern von 20 mm Breite vorré-
tig zu halten, von denen nach dem Schleifen
die Silberstreifen abgeschnitten werden kon-
nen.

— Loses Schleifmittel aus Siliciumcarbid der Kérnung
P 150 nach DIN 69 176 Teil 2.

Augenwatte DING61640 — A oder Verbandwatte,
z. B. Verbandwatte DIN 61 640 — V — BW.
Filtrierpapier fir quantitative Analysen, z. B. Filtrier-
papier DIN 53 136 — 2B

8 Probenahme
Nach DIN 51 750 Teil 1 und Teil 2

9 Vorbereitung

9.1 Vorbereiten der Kolben

Die Kolben werden mit ungebrauchter Chrom-Schwefel-

sdure gereinigt und mit Leitungswasser bis zum voll-

standigen Entfernen der Sdure gewaschen. Abschlieend

sind sie dreimal mit destilliertem Wasser auszuspiilen und

im Wirmeschrank bei 105 ©C zu trocknen.

Die Stopfen werden in gleicher Weise gereinigt.

Anmerkung: Uber lonenaustauscher gereinigtes Wasser
darf nicht verwendet werden, da es Substanzen
enthalten kann, die das Aussehen des Silberstrei-
fens beeinflussen kénnen.

9.2 Vorbereiten der Silberstreifen

9.2.1 Unmittelbar vor der Priifung ist das Silberblech
von Hand unter leichtem Druck des Wattetupfers zu
schleifen. Hierzu wird das Schleifmittel auf eine saubere
Glasplatte geschiittet und mit einem Wattetupfer, der zu-
vor mit Aceton befeuchtet wurde, aufgenommen. Die
Schleifrichtung ist so zu wéhlen, daRl der aus dem Silber-
blech herauszuschneidende Silberstreifen in der Langs-
richtung geschliffen ist. Kreisbewegungen sind zu ver-
meiden. Um eine direkte Beriihrung des Silberbleches
mit den Hinden oder dem Labortisch zu verhindern, legt
man Filtrierpapier unter.

9.2.2 Wenn die Oberfliche beider Seiten des Silber-
bleches gleichmaBig seidenmatt geworden ist, ist das
Schieifen zu beenden, ohne Verzug mit den Vorbereitun-
gen fortzufahren und mit der Durchfiihrung der Priifung
zu beginnen.

9.2.3 Mit einer sauberen, entfetteten Schere ist von dem
Silberblech ein Streifen von 20 mm x 40 mm Kantenlange
abzutrennen und mit frischen, in Aceton getauchten
Wattetupfern von Abrieb und Schleifstaub zu befreien.

9.2.4 Der Silberstreifen wird darauf zu einem V gebo-
gen, dessen Schenkel einen Winkel von etwa 600 ein-
schlieRen. Hierbei ist besonders darauf zu achten, daR
jede Beriihrung mit den Handen unterbleibt.

9.2.5 Der vorbereitete Silberstreifen ist nochmals mit
Aceton zu waschen. Sofort anschlieBend wird der Strei-
fen in den auf (100 * 2) OC eingesteliten Wirmeschrank
gebracht und auf Filtrierpapier 1 min aufbewahrt. Hier-
bei soll der Silberstreifen auf der Kante liegen.

10 Durchfiihrung der Priifung

Ein nach Abschnitt 9.1 vorbereiteter Kolben wird mit
100 ml der lsolierdlprobe gefiillt. Ein nach Abschnitt 9.2
vorbereiteter Silberstreifen ist mit einer gereinigten Pin-
zette mit den Kanten der beiden Schenkel auf den Bo-
den des Kolbens zu legen. Der zuvor mit der Isolierdl-
probe benetzte Stopfen wird lose auf den Kolben gesetzt.
Der Kolben wird darauf in den auf (100 * 2) ©C einge-
stellten Warmeschrank gebracht. Er verbleibt darin
18 h £ 30 min.

Danach nimmt man mit der Pinzette den Silberstreifen
aus der Isolierdlprobe und wascht das Ol mit Aceton ab.
AnschlieBend wird die Oberfliche des Silberstreifens
bei Tageslicht unter Vermeidung grellen Sonnenlichtes
unter einem Aufsichtwinkel von etwa 45° betrachtet
und im Vergleich zu einem frisch behandelten Siiber-
streifen auf Verfarbung gepriift.

11 Auswertung

11.1 Ein Isolierdl ist frei von korrosivem Schwefel, wenn
es unter den Bedingungen dieses Priifverfahrens keine er-
kennbare Verfarbung des Silberstreifens hervorruft. Durch
die thermische Beanspruchung des Silberstreifens wah-
rend der Priifung kann jedoch eine sehr schwache gold-
gelbe Ténung erzeugt werden. Diese ist nicht zu bean-
standen.

11.2 Isolierdle, die korrosiven Schwefel enthalten, ver-
firben den Silberstreifen mehr oder weniger stark, und
swar von einem leichten Grau- oder Braunton iiber ein
deutliches Grau bis zu Schwarz.

12 Angabe des Ergebnisses

Als Ergebnis ist unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:
Korrosiver Schwefel nach DIN 51 353: nicht anwesend
oder

Korrosiver Schwefel nach DIN 51 353: anwesend

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 51353:1985-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-51353-1985-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-51353-1985-12

