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Teil

Testing of lubricants; FZG gear test rig;

General working principles

Essai des lubrifiants; Machine d'essai a roues déntées,
type FZG; Bases génerales de travail

Mit DIN 51 364 T 2/04.90

Ersatz fur
Ausgabe 08.77

Dieses Priifverfahren ist technisch aquivalent mit dem Priifverfahren CEC L-07-A-85 des CEC Co-Ordinating European
Council bzw. Conseil Européen de Coordination, 61 New Cavendish Street, London.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fuir die Prifung von Schmierstoffen,vorwie-
gend von Schmierstoffen flur Zahnradgetriebe.

2 Zweck

Die Prifung in der FZG-Zahnrad-Verspannungs-Prifma-
schine ') wird vorwiegend zur Ermittlung der Grenzbean-
spruchbarkeit von Schmierstoffen angewendet.

3 FzZG-Zahnrad-
Verspannungs-Priifmaschine

Die FZG-Zahnrad-Verspannungs-Priifmaschine (siehe
Bild 1) wird nach Zeichnungen der Forschungsstelle fur
Zahnrader und Getriebebau, Technische Universitat Mun-
chen, von damit beauftragten Herstellern gefertigt 2).

3.1 Beschreibung

Die FZG-Zahnrad-Verspannungs-Prifmaschine ist eine
Prifmaschine mit Leistungskreislauf (siehe Bild 2).

Das Ubertragungsgetriebe und das Priifgetriebe sind durch
zwei Torsionswellen (nachfolgend nur Wellen genannt)
kraftschlissig verbunden. Auf der Welle 1 befindet sich eine
Kupplung zum Aufbringen der Belastung (Belastungs-
kupplung, siehe Bild 3). Das jeweils benétigte Prifdrehmo-
ment kann auf zwei Arten erzeugt werden. Bei Gewichtsbe-
lastung wird eine Halfte der Kupplung mittels eines Bolzens
arretiert und auf die andere Hélfte der Belastungshebel,

Gehidnge und entsprechende Gewichtsstiicke (siehe Bild 3)
aufgebracht. Die Drehmomente der Belastungshebel und
die Gewichtskrafte der Belastungsgewichte sind in Tabelle 1
zusammengestelit.

Bei Spindelbelastung wird eine Verspannschere aufdie bei-
den Halften der Kupplung aufgelegt, die mittels einer Spin-
del gegeneinander verdreht werden. Das eingebrachte Tor-
sionsmoment kann mit Hilfe einer MeBuhr als Verdrehweg
der kalibrierten Torsionswelle bestimmt werden.

Im Priifgetriebekasten ist ein Rohrheizkorper mit einer
maximalen flichenbezogenen Leistung von 3,8W/cm 2 zum
Aufheizen des zu prifenden Schmierstoffes eingebaut. An
einer Seitenwand des Priifgetriebekastens ist der Tempera-
turfiihler eines Schaltthermometers (z. B. Fernthermome-
ter) angebracht, durch das die Heizung entsprechend der
vorgeschriebenen bzw. gewahlten Temperatur ein- und aus-
geschaltet wird. Der Temperaturfiihler soll etwa 28 mm von
der Rickwand und etwa 60 mm vom Boden des Priifgetrie-
bekastens entfernt sein sowie etwa 15 mm in den Prifge-
triebekasten hineinragen.

) F26-Forschungsstelle fiir Zahnrader und Getriebebau
der Technischen Universitat Miunchen

2) Uber Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Burggrafen-
straBe 6, 1000 Berlin 30.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Materialprifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fur Normung e.V.
FachausschuB Mineral6l- und Brennstoffnormung (FAM) des NMP

Document Sharing Hub

DIN 51354 Teil 1 Apr 1990 Preisgr. 5
Vertr.-Nr. 0005

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30

Full documerqi"ggtails: DIN 51354-1:1990-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-51354-1-1990-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-51354-1-1990-04

Seite 2 DIN 51354 Teil 1

1 Prifritzel

2 Prifrad

3 Ubertragungsgetriebe
4 Belastungskupplung
5 Arretierbolzen

Bild 1. FZG-Zahnrad-Verspannungs-Prifmaschine

Die Prifmaschine wird von einem, dem jeweiligen Prifver-
fahren entsprechend ausgelegten Elektromotor im Links-
lauf3) angetrieben. Einzelheiten zur Aufstellung, Montage
und Bedienung der Prifmaschine sind der Bedienungsan-
leitung zu entnehmen.

Jede neue Priifmaschine ist vom Benutzer durch 4 Einlauf-
versuche (2 Radpaare) nach DIN 51 354 Teil 2 mit einem
Referenzdl2) zu kontrollieren.

Bei einem einwandfreien Tragbild sind die Zahnflanken-
schaden gleichmaBig lber die Zahnbreite verteilt. Es ist
durch regelmiBige Uberpriifung sicherzustellen, daB das
Tragbild in Ordnung ist.

Belastungshebel H, oder H,

Kerbe zum Einhangen
der Gewichtsticke

Gewichtsticke W
Bild 3. Belastungsschema

Das Torsionsmoment Ty ist gleich der Summe aus den
Momenten des Belastungshebels H und des Gehanges K
mit den jeweiligen Gewichtstiicken W.

3.2 Priifzahnrader

Die Priifzahnradpaare konnen unterschiedlich sein. Sie
werden bei den jeweiligen Priifverfahren beschrieben.
Von jedem Priifradpaar kdnnen beide Zahnflanken als Last-
flanken verwendet werden.

6 Belastungshebel
mit Gewichten
7 Torsions-MeBkupplung
8 Temperaturfuhler
9 Prifgetriebe

10 Welle 1
11 Welle 2
12 Elektromotor

Bild 2. Schema fiir Leistungskreislauf

Fir Schiedsuntersuchungen darf ein Prifradpaar nur ein-
mal verwendet werden.

4 TemperaturmeBgerit

Schaltthermometer,z. B.Fernthermometer,das die Heizung
im Prifgetriebekasten entsprechend der vorgegebenen
Pruftemperatur ein- bzw. ausschaltet.

5 Angabe der Ergebnisse

Die Ergebnisse von Priiflaufen und sonstigen Beobachtun-
gen sind unter Hinweis auf diese Norm und das jeweilige
Prufverfahren in einem Prifbericht festzuhalten.

Tabelle 1. Torsionsmomente und Gewichtskrafte der
Belastungseinrichtung

Torsionsmoment Ty

erzeugt durch Nm

Belastungshebel H, 3,3
Belastungshebel H, 13,7

Gewichtskraft G

erzeugt durch N

Gehange K 431
Gewichtstiicke W4 51,0
Gewichtstiicke W5 66,7
Gewichtstiicke W3 82,4
Gewichtstiicke W, 96,1
Gewichtstiicke W5 1118
Gewichtstiicke Wg 1255
Gewichtstiicke W- 141,2
Gewichtstiicke Wg 1549
Gewichtstliicke Wg 168,7

2) Siehe Seite 1
3) Der Drehsinn wird von der Antriebsseite aus bestimmt.

Linkslauf entspricht einem Laufim Gegenumrﬂrrhents
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