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DEUTSCHE NORM

Priifung von Kiihischmierstoffen
Bestimmung der Korrosionsschutzeigenschaften

von wassergemischten Kihischmierstoffen
Herbert-Korrosionspriifung

DIN

51 360

Teil 1

Testing of cooling lubricants; determination of corrosion preventing

Ersatz fiir Ausgabe 06.77

characteristics of watermixed cooling lubricants; Herbert corrosion test

Essai des lubrifiants de refroidissement; détermination des caracteristiques
anticorrosives des lubrifiants de refroidissementes en melange avec de 'eau;

essai de corrosion d’aprés Herbert

Zusammenhang mit der vom Institute of Petroleum (IP) herausgegebenen IP 125/82 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir mit Wasser gemischte Kiihilschmier-
stoffe (wassermischbarer Kiihlschmierstoff im Anwen-
dungszustand) ).

2 Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung der
korrosionsverhindernden Eigenschaften der mit Wasser
gemischten Kiihlschmierstoffe auf GuBeisen unter Verwen-
dung von Stahlfrasspéanen.

3 Begriff

Nach DIN 50900 Teil 1 ist Korrosion die Reaktion eines
metallischen Werkstoffes mit seiner Umgebung, die eine
meBbare Veranderung des Werkstoffes bewirkt und zu
einem Korrosionsschaden fuhren kann.

Unter Korrosion versteht man bei dieser Priifung die durch
mit Wasser gemischte Kiihlschmierstoffe verursachte kor-
rosive Verdnderung an der Oberflache der zur Priifung ein-
gesetzten, mit Stahlfrdsspénen bedeckten Priifplatten aus
GuBeisen.

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens
Stahlfrasspane werden auf eine gereinigte Prifplatte aus
GuBeisen gebracht und mit wassergemischtem Kiihi-
schmierstoff benetzt. Nach einer Verweilzeit von 24 Stun-
den in der Priifkammer bei Raumtemperatur 18 bis 28°C
nach DIN 50014 werden die Stahlfrdsspéne und die difreie
Oberflache der Priifplatte auf Korrosion untersucht.

5 Bezeichnung

Bezeichnung des Verfahrens nach dieser Norm (01) zur
Bestimmung der Korrosionsschutzeigenschaften von was-
sergemischten Kiihlschmierstoffen durch die Herbert-Kor-
rosionsprifung (A):

Priifung DIN 51360—01—A

1) Begriffe fiir Kithlschmierstoffe siehe DIN 51385

2) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN, BurggrafenstraBe 4-10, 1000 Berlin 30

6 Gerite

— Priifkammer?2). Sie besteht aus einem Gehause aus
Kunststoff mit einem plangeschliiffenen Rand zum Auf-
setzen auf eine Glasplatte. Ihr Volumen soll (756+5)1
betragen. Der Deckel des Gehauses hatin der Mitte eine
Bohrung, durch die die Welle eines Elektromotors mit
angebautem Getriebe 2) oder eines Elektromotors mit
einer Drehfrequenz von (6001100)min"1 eingesetzt
wird. Die Welle istam Ende mit einer Luftschraube 2),z.B.
aus Kunststoff (flexibel), deren MaBe im Bild angegeben
sind, versehen und soll sich 200 mm iiber den Priifplat-
ten (siehe Abschnitt 9.3) befinden. Die Drehrichtung ist
entgegengesetzt dem Uhrzeigersinn auf das Wellen-
ende gesehen. Die Luft wird so von unten nach oben
bewegt. Welle und Fliige! miissen aus korrosionsbestéan-
digem Werkstoff hergestellt sein. Zur Fithrung der Rihr-
welle kann z.B. ein dreiteiliges Gestange aus nichtro-
stendem Stahl verwendet werden, das seitlich an der
Priifkammer luftdicht angebracht ist und in der Mitte
einen durchbohrten Zylinder aus Kunststoff mit einer
Bohrung zur Aufnahme der Riihrwelle tragt.

32

S

56
|
!

%] 200

20°

Bild. Luftschraube

Fortsetzung Seite 2 bis 5

August 1985

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
FachausschuB Mineraldl- und Brennstoffnormung (FAM) des NMP

Documents

I X ub
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 DIN 51360 Teil 1 Aug 1985 Preisg;. 6

08.85 Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 51360-1:1985-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-51360-1-1985-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-51360-1-1985-08

Seite 2 DIN 51360 Teil 1

2
%)

Glasplatte 500 mm X 500 mm X 4 mm

Schale DIN 12 338 — KMA 230

Exsikkatorplatte DIN 12911 — 300

DreifuB aus Glas, 200 mm hoch
10-ml-Volipipette, z. B. Pipette DIN 12690 — VPA 2
100-ml-Mischzylinder,

z.B. Mischzylinder DIN 12685 — MIH100

1-1-Becher, z.B. Becher N1000 nach DIN 12331 (z.Z.
Entwurf)

3-1-Becher, z.B. Becher N 3000 nach DIN 12331 (z.Z. Ent-
wurf)

Priifsieb mit Drahtsiebboden DIN 4188 — 0,63 nr. St

Haltevorrichtung, z.B. Dauermagnet oder Kiemmen,
zum Festhalten der Priifplatte wahrend des Schieifens

Tageslichtlampe, 100 W

Haarhygrometer, z. B. nach DIN 50012

Spritze

Riihrwerk mit einer Drehzahl von (1500 £100) min~', zu

dem ein Ruhrblatt aus nichtrostendem Stahl mit einer
Breite von 15 bis 20 mm gehort

Chemikalien und Priifmittel

Schwefelsdure mit einem Massenanteil w(H2S0,) von
min. 96 %, zur Analyse (Dichte 950 = 1,84 g/cm3)

Natriumhydrogensulfat-1-hydrat, NaHSO,-H20O, che-
misch rein

Caliumchlorid-6-hydrat, CaCl, - 6H;0, zur Analyse
Magnesiumsulfat-7-hydrat, MgSO,4 - 7H50, zur Analyse
Cyclohexan oder Toluol (Toluen), chemisch rein

Ein Testbenzin nach DIN 51 632

Verbandwatte DIN 61640 —V — BW

Priifplatte 2) aus GuBeisen von (100 X 100 X 6) mm.

Das GuBeisen soll enthalten:

Bestandteile
Kohlenstoff (C)
Silicium (Si)
Mangan (Mn)

Massenanteile
(3,3+0,2) %
(1,9£0,2) %
(0,8£0,1)%

— Wasser mit einer Stoffmengenkonzentration
c(CaCly-6H0,MgS0y, - 7H,0) von 3,58 mmol/l (bislang
Gesamthirte genannt), das hergestellt wird aus

17 ml der Losung A
3ml der Losung B und
980 ml destillierten, ausgekochten, abgekiihlten Was-
sers
Herstellung der Losung A:
39 g Calciumchlorid-6-hydrat (CaCl,-6H,0) werden in
destilliertem Wasser gelost. AnschlieBend wird diese
Loésung mit destilliertem Wasser auf 11 verdiinnt.
1ml dieser L6sung A, mit destilliertem Wasserauf1lver-
diinnt, ergibt Wasser mit der Stoffmengenkonzentration
¢(CaCly-6H,0) = 0,179 mmol/L.
Herstellung der Lésung B:
44 g Magnesiumsulfat-7-hydrat (MgSO, - 7H,0) werden
in destilliertem Wasser gel6st. AnschlieBend wird diese
Losung mit destilliertem Wasser auf 11 verdiinnt. 1ml
dieser Lésung B mit destilliertem Wasser auf 11 ver-
diinnt, ergibt Wasser mit der Stoffmengenkonzentration
¢(MgS0O,-7H,0) = 0,179 mmol/L.
— Aceton (2-Propanon), chemisch rein

8 Probenahme
Nach DIN 51750 Teil 1 und Teil 2.

9 Vorbereitung

9.1 Probe

Fir die Prifung wird der Kihlschmierstoff mit Wasser
gemischt, sofern er nicht schon in dieser Form vorliegt. Fiir
die Mischung ist das Wasser zu verwenden, das nach
Abschnitt 7 hergestellt wurde. Wird die Prifung mit einem
anderen Wasser durchgefiihrt, so ist dies bei der Angabe
des Ergebnisses mit zu vermerken.

Sind lber das Mischungsverhaltnis keine Angaben
gemacht, soll das Wasser in solcher Menge hinzugefiigt
werden, wie es den jeweiligen Anforderungen der Praxis
entspricht.

Nach Einwagen oder Einpipettieren des Kiihischmierstof-
fes auf einen Teil des vorgelegten Wassers in den 100-ml-
Mischzylinder wird dieser bis zur obersten Marke mit Was-

Phosphor (P) (0,36 +0,04) % C les r
Schwefel (S) (0,1 £0,02) % ser aufgefiilit und kréftig geschiittelt.

Chrom (Cr) max. 0,1 % Bei hochviskosen und schwer emulgierbaren Kithlschmier-
Nickel (Ni) 0,4£0,1)% stoffen empfiehlt es sich, wegen einer groBeren Genauig-

Stahlfrasspane? aus BS En 8 Stahl von etwa 6mm
Lange und 1,5 bis 3mm Durchmesser, trocken gefrast.

Die Stahlfrasspédne sollen unmittelbar nach dem Frésen
in trockenen verschlieBbaren Flaschen aus Glas von
nicht mehr als 250 ml Volumen aufbewahrt werden. Auf
den Flaschen soll das Fillldatum vermerkt sein. Sie sollen
innerhalb von 12 Monaten verwendet werden.

Schleifpapier der Kérnung 150 und P 2403)
oder

Schleifscheibe der Kérnung 150
Filtrierpapier DIN 53135—1a

Siehe Seite 1

Siehe FEPA-MikrokorngréBen-Standard fiir Schleifmit-
telkorn der Fédération Européenne des Fabricants de
Produits Abrasifs, 1. Ausgabe Deutschland 1965, heraus-
gegebenvom Fachverband Elektrokorund- und Silizium-
karbid-Hersteller e.V., KarlstraBe 21, 6000 Frankfurt.
Die Kérnung P 240 wird im genannten FEPA-Mikrokorn-
gréBen-Standard mit ,D 240“ bezeichnet.

keit, eine groBere Menge, z.B. 0,51, des Kiihischmierstoff-
Wasser-Gemisches herzustellen. Hierzu wird in einem 1-1-
Becher das nach Abschnitt 7 hergestellte Wasser einge-
messen und unter standigem Riihren die entsprechende
Menge des zu priifenden Kiihlschmierstoffes mittels einer
Spritze eingegeben. Das Riihrblatt soll sich dabei etwa
20mm {ber dem Boden des Bechers befinden. Nach
Zugabe wird 5min weitergerihrt.

9.2 Priifplatte

Unmittelbar vor der Priifung wird die Oberflache der Prif-
platte wie folgt vorbereitet; sie darf danach nicht mehr mit
der Hand beriihrt werden:

a) Abreiben mit in Cyclohexan oder Toluol getauchter
Watte

b) Abreiben mit Testbenzin

¢) Trockenwischen mit Filtrierpapier

Dann wird die Priifplatte mit einer Schleifscheibe der Kor-
nung 150 oder einer Schleifbandmaschine mit einem
Schleifpapier der Kérnung 150 oder mit der Hand und
einem Schleifpapier der Kdrnung 150 vorgeschliffen, bis die
Oberflache véllig blank erscheint; anschlieBend wird mit
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