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DEUTSCHE NORM

Priifung von Kihlschmierstoffen
Bestimmung der Korrosionsschutzeigenschaften

von wassergemischten Kiihlschmierstoffen 5
Spane/Filtrierpapier-Verfahren
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Teil

Testing of cooling lubricants; determination of corrosion preventing characteristics
of watermixed cooling lubricants; chip/filter paper method

Ersatz fiir Ausgabe 06.77

Essai des lubrifiants de refroidissement; détermination des caracteéristiques
anticorrosives de lubrifiants de refroidissement; méthode copeaux/papier-filtre

Zusammenhang mit der vom Institute of Petroleum (IP) herausgegebenen IP 287/78, siehe Erlduterungen.

1 Anwendungsbereich

Mit Wasser gemischter Kiihlschmierstoff 1) (wassermisch-
barer Kiihlschmierstoff im Anwendungszustand).

2 Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient der Bestimmung
der korrosionsverhindernden Eigenschaften der mit Was-
ser gemischten Kiihischmierstoffe im Zusammenhang mit
GrauguBspanen auf Filtrierpapier.

3 Mitgeltende Normen

DIN 1691 GuBeisen mit Lamellengraphit (Grau-
guB)
DIN 4188 Teil 1 Siebbdden; Drahtsiebbéden  fiir

Analysensiebe, MaBe

DIN 12339 Laborgeréte aus Glas; Petri-Schalen

DIN 12448 Laborgerate aus Papierfaserstoffen;
Papierfilter

DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwen-

dung; Normalklimate

Korrosion der Metalle; Begriffe, All-
gemeine Begriffe

DIN 50900 Teil 1

DIN 51750 Teil 1 Priifung von Mineraldlen; Probe-
nahme, Allgemeines
DIN 51750 Teil 2 Priifung von Mineraldlen; Probe-

nahme, Flissige Stoffe

Priifung von Mineraldlen; Priiffehler,
Begriffe und ihre Anwendung auf An-
forderungsnormen

DIN 51848 Teil 1*)

4 Begriff

Nach DIN 50900 Teil 1 ist Korrosion, die Reaktion eines
metallischen Werkstoffes mit seiner Umgebung, die eine
meBbare Veridnderung des Werkstoffes bewirkt und zu
einem Korrosionsschaden fiihren kann. Als Ma8 fir die
Korrosion bei der Priifung nach dieser Norm dienen die

Korrosionsabzeichnungen auf einem Rundfilter, die durch
Einwirken von mit Wasser gemischtem Kihlschmierstoff
auf GrauguBspéne entstehen, die auf dem Filtrierpapier
liegen.

5 Kurzbeschreibung des Verfahrens

In einem Becher wird mit Wasser nach Abschnitt 8 und
der Probe durch Riihren eine Mischung hergestelit. Spéane
werden auf einem Rundfilter mit der frisch hergesteliten
Mischung benetzt, 2 Stunden lang in einer Petri-Schale
der Raumtemperatur ausgesetzt und anschlieBend das
Rundfilter auf Korrosionsabzeichnungen visuell beurteilt.

6 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens nach dieser Norm (02) zur
Bestimmung der Korrosionsschutzeigenschaften von was-
sergemischten Kiihlschmierstoffen mit dem Spéne/Filtrier-
papier-Verfahren (A):

Priifung DIN 51360—02—A

7 Geriate
2-1-Becher, hohe Form, z. B. Becher DIN 12 331— HF 2000
Glasspritze, 50 ml Inhalt mit Metallspitze und Metallkolben

Riihrwerk mit einer Drehzahl von 750min~", zu dem ein

Riihrblatt aus nichtrostendem Stahl mit einer Ldnge von
120 mm, Breite von 19 mm und Dicke von 1,5mm gehort

Rundfilter DIN 12448 — A 70 — 2 b, das mit einem Kreis mit
40 mm Durchmesser gekennzeichnet ist.

Loffelspatel aus korrosionsbestéandigem Werkstoff
Drahtsiebbdden DIN 4188 — 2 nr. St und DIN 4188 — 4 nr. St
Petri-Schale DIN 12339 — AB 2 —80 X 20
2-ml-Vollpipette, z. B. Pipette DIN 12690 — VPA 2

*) Z.Z.noch Entwurf
1) Begriffe fiir Kiihischmierstoffe siehe DIN 51385
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Seite 2 DIN 51 360 Teil 2

8 Chemikalien und Priifmittel

GrauguBspéane aus dem Werkstoff GG-25 nach DIN 1691,
trocken gedreht, SpanegréBe 3 bis 6 mm 2)

Die Spéne sind in einem Exsikkator mit einem Trocknungs-
mittel, z. B. Phosphorpentoxid, trocken zu lagern.

Wasser mit einer Gesamthérte von folgender Stoffmengen-
konzentration 3):

¢ (CaCl, - 6H,0, MgSO, - 7H,0) = 3,58 mmol/l

Das Wasser wird hergestelit aus
17 ml der Losung A
3ml der Lésung B und
980ml! ausgekochtem und abgekiihltem destilliertem,
chemisch reinem Wasser
Uber lonenaustauscher gereinigtes Wasser darf nur ver-
wendet werden, wenn der Abdampfriickstand unter 2mg/|
liegt.
Lésung A:
39 g Calciumchlorid-6-hydrat CaCl, - 6 H,O zur Analyse, mit
destilliertem Wasser zu 1 Liter geldst.
1ml dieser Lésung A mit destilliertem Wasser zu 1 Liter
verdiinnt ergibt Wasser mit einer Harte von der Stoffmen-
genkonzentration ¢ (CaCl, - 6H,0) = 0,179 mmol/l
Losung B:
44 g Magnesiumsulfat-7-hydrat MgSO, - 7 H,O zur Analyse,
mit destilliertem Wasser zu 1 Liter gelost.
1 ml dieser Losung B mit destilliertem Wasser zu 1 Liter
verdunnt ergibt Wasser mit einer Hérte von der Stoffmen-
genkonzentration ¢ (MgSQOy - 7 H,0) = 0,179 mmol/l
Aceton, chemisch rein

9 Probenahme
Nach DIN 51750 Teil 1 und Teil 2

10 Vorbereitung

10.1 Probe

Fir die Prifung muB der Kiihischmierstoff mit Wasser
gemischt werden, sofern er nicht schon in dieser Form
vorliegt. Fiir die Mischungen ist das Wasser definierter
Gesamthdrte zu verwenden, das nach Abschnitt 8 herge-
stellt wurde. Wird die Priifung mit einem anderen Wasser
durchgefiihrt, so ist dies zu vermerken.

In den 2-1-Becher wird frisch hergestelites Wasser nach
Abschnitt 8 eingemessen und unter stdndigem Riihren
die entsprechende Menge des zu priifenden Kithischmier-
stoffes mittels der Glasspritze eingegeben. Die Gesamt-
menge muB 1l betragen. Das Riihrblatt soll sich dabei
etwa 20 mm Uber dem Boden des Bechers befinden. Nach
Zugabe wird 5 Minuten lang weitergeriihrt.

10.2 GrauguBspéane (Priifspédne)

Die Spéne sind visuell auf Korrosionsfreiheit zu priifen.
Sie diirffen dabei nicht mit der ungeschiitzten Hand be-
rihrt werden. Als MaB fir die SpanegroBe dient die Anzahl
der Spane mit einer Masse von 2g. Sie soll 30 £ 5 Spéne
je 2g betragen. Liegt die Spaneanzahl nicht in diesem
Bereich, so ist eine Nachsiebung mittels der Priifsiebe er-
forderlich. Als Priifspane sind die Spéne zu verwenden,
die beim Sieben das Priifsieb mit dem Drahtsiebboden
DIN 4188 — 4 nr. St (Maschenweite: 4 mm) passieren und
danach auf dem Priifsieb mit dem Drahtsiebboden
DIN 4188 — 2 nr. St (Maschenweite: 2mm) verbleiben.

11 Durchfiihrung

Mit jeder Mischung (siehe Abschnitt 10.1) sind 2 Prifungen
vorzunehmen. Die Mischung ist vor der Prifung frisch
anzusetzen.

Auf das in die Petri-Schale eingelegte Rundfilter werden
mit Hilfe des Loffelspatels 2g+0,1g der Spéne (siehe
Abschnitt 10.2) auf die gekennzeichnete Flache gleich-
maéBig aufgegeben.

Die Spdne werden mit 2ml der nach Abschnitt 10.2 vor-
bereiteten Probe mittels der 2-mt-Vollpipette gleichméBig
benetzt.

AnschlieBend wird der Deckel der Petri-Schale aufgelegt.
Die so vorbereiteten Petri-Schalen werden 2 Stunden lang,
jedoch nicht ldnger als 2 Stunden und 10 Minuten, einer
Temperatur von 18 bis 28°C ausgesetzt. Sie sind so auf-
zustellen, daB sie vor Zugluft und Sonneneinstrahlung ge-
schiitzt sind.

Danach werden die Spéne entfernt, das Rundfilter unter
flieBendem Trinkwasser (méaBiger Strahl) abgespiilt, in
Aceton etwa 5 Sekunden lang geschwenkt und bei Raum-
temperatur 18 bis 28 °C nach DIN 50014 getrocknet.

12 Auswertung

Sofort anschlieBend an das Reinigen und Trocknen des
Rundfilters ist der Korrosionsgrad (sieche Tabelle) der
Korrosionsabzeichnungen auf dem Rundfilter durch Sicht-
priifung ohne optische Hilfsmittel festzustellen. Das nach-
folgende Bild kann die Beurteilung des Korrosionsgrades
erleichtern.

Korrosionsgrade der Korrosionsabzeichnungen auf dem
Rundfilter

’;i%rr::-. Bedeutun Beschreibung
9| (Oberfldche des Rundfilters)
grad
0 keine unveréandert
Korrosion
hochstens 3 Korrosionsabzeich-
1 Spuren von | nungen, von denen keine einen
Korrosion Durchmesser von mehrals 1 mm
hat
nicht mehrals 1% der Oberfldche
2 leichte verfarbt, aber mehr oder gro-
Korrosion Bere Korrosionsabzeichnungen
als fiir Korrosionsgrad 1
3 méBige tiber 1%, aber nicht mehr als
Korrosion 5% der Oberfliche verfarbt
4 starke iiber 5% der Oberfliche ver-
Korrosion farbt

Weichen die Beurteilungen fiir die beiden Rundfilter um
mehr als 1 Korrosionsgrad voneinander ab, so ist die Pri-
fung zu wiederholen.

Anmerkung: Die zu beurteilende Flache eines Rundfilters
betragt 1256 mmZ. Zur Bestimmung der Korrosions-
abzeichnungen auf dem Rundfilter empfiehit es
sich, ein Transparentpapier zu benutzen, das ein
mm-Gitter aufweist.

2) Uber die Bezugsquellen gibt Auskunft:
DIN-Bezugsquellen fiir normgerechte Erzeugnisse im
DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Burggrafen-
straBe 4-10, 1000 Berlin 30.

3) Siehe DIN 32625
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