DK 674.75 : 621.911.7

DEUTSCHE NORMEN

Mirz 1973

Beitelgriffe

‘DIN
5138

Chisel handles
Ciseau-manches

Form A aus Holz

Mafle in mm

Die Beitelgriffe brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafe und die abgeflachte
Form, fiir die keine Maf3e festgelegt sind, sind einzuhalten.
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Bezeichnung eines Beitelgriffes aus Holz (A) von GroBe I; = 150 mm:

Griff A 150 DIN 5138
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"':: Grofe Zwinge nach DIN 396
§ I dy dy ds dy ds lo an der am
g t1 = Aufnahmeseite| Schlagkopf 1)
S 110 26 4 40
z B 18 B 22
< 130 28 22 18 - 5 45
g 140 32 24 20 6 50 B 20 B 24
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2 150 35 26 7,5 6 60 B 26
a 24 2 B 24
é 160 38 30 9 7 70 B 30
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S| Bezeichnung eines Beitelgriffes aus Kunststoff (B) von Grofe I3 =115 mm:
z Griff B 115 DIN 5138
Grof3e
13 bl b2 hl h2 dG d7 ds
*1 = *1 = +0.2
110 18 16,5 30 27 20 12 5,5
115 23 20 31 28 23 14 6,5
125 25 21 33 31 28 16 8

1) Das Zwingenloch darf grofer als nach DIN 396 sein, damit der Schlagkopf moglichst gro ausgefiihrt werden kann.

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fachnormenausschuf3 Holz im DNA
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Werkstoff:
Form A: Wei3buche. Andere Werkstoffe, z. B. Rotbuche, sind zwischen Besteller und Hersteller besonders zu vereinbaren.

Form B: Celluloseacetat (CA)-Spritzgumassen nach DIN 7742 oder Celluloseacetobutyrat(CAB)-Spritzgu8massen nach
DIN 7743 nach Wahl des Herstellers, jedoch mit mindestens den Eigenschaften von Typ 433 DIN 7742.

Ausfiihrung:

Form A: Griff geschliffen oder lackiert (nach Wahl des Herstellers). Zwingen nach DIN 396, eingerolit oder durch Kor-
nern gesichert.

Form B: Transparent und schlagzih. Der Griff muf gratfrei, glatt und am Griffende gerundet sein und darf keinerlei
FlieBnihte, Blasen oder Poren haben.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 5139 Stechbeitel
DIN 5142 Hohlbeitel
DIN 5143 Lochbeitel
DIN 5144 Drechslerbeitel

Erlauterungen

Die Beitelgriffe sollen abgeflacht sein, wobei jedoch in der Norm darauf verzichtet wird,

iiber die Form der Griffe eingehende Festlegungen zu machen. Die Norm enthilt deshalb

nur die Hauptabmessungen und iiberldt die Formgebung den Erfahrungen der Hersteller.

Die Beitelgriffe aus Holz erhalten an beiden Enden Metallzwingen nach DIN 396, die
entweder durch Einrollen oder durch Komern gesichert werden. Der Schlagkopf soll

einen moglichst groBen Durchmesser haben, weshalb die Zwinge am Schlagkopf gegebenenfalls
aufzubohren ist. Als Holzsorte wird WeiBbuche empfohlen, da diese Sorte im Vergleich zu
Rotbuche widerstandsfahiger ist. :
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