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DEUTSCHE NORM |

Priifung von Schmierstoffen

Mechanische Priifung von Hydraulikfliissigkeiten _l_N
in der Flugelzellenpumpe

Verfahren A fiir wasserfreie Hydraulikflissigkeiten

Determination of lubricants; mechanical testing of hydraulic fluids in the vane-cell-pump; method A for anhydrous

hydraulic fluids

Essais des lubrifiants; essais mécanique des fluides hydrauliques par pompe 2 paletts, méthode A pour les fluides

hydrauliques anhydres

Allgemeine Arbeitsgrundlagen zur Priiffung in der Fliigelzellenpumpe siche DIN 51 389 Teil 1, Ausgabe April 1982.

Auf die genannte Ausgabe wird hier Bezug genommen.

Zusammenhang mit der vom Institute of Petroleum (IP) herausgegebenen IP 281/77 sowie mit einem beim Europiischen
Komitee fiir Olhydraulik und Pheumatik in Vorbereitung befindlichen Vorschlages RP 67 H siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsberéich

Das Verfahren ist geeignet zur Priifung von Hydraulik-
flussigkeiten, z. B. Hydraulikble nach DIN 51 524 und
schwerentflammbare Hydraulikflissigkeiten der Gruppe
HFD der Viskositatsklassen 1ISO VG 22, 32, 46 und 68
nach DIN 51 519.

2 Zweck

Das Verfahren nach dieser Norm dient zur Ermittlung des
VerschleiBschutzverhaltens von Hydraulikfliissigkeiten in
einer Fligelzellenpumpe.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Etwa 70 | der zu priifenden Hydraulikfliissigkeit werden in
einem Priifstand durch eine Fliigelzellenpumpe — Forder-
strom {25+ 3) L/min, Drehzahi (1440 +30) min—", — bei
140 bar, 250 Stunden lang umgewaizt. Die Fliissigkeits-
temperatur vor der Pumpe ist so zu wahlen, daB sich beim
Betrieb eine kinematische Viskositat von 13 mm?2/s ein-
stelit. Gemessen wird der an einem VerschleiBeinsatz
aufgetretene Massenverlust der Fliigel und des Laufringes.

4 Bezeichnung des Verfahrens

Bezeichnung des Verfahrens fiir die mechanische Priifung
von wasserfreien Hydraulikfliissigkeiten in der Fliigel-
zellenpumpe nach Verfahren A (A):

Prifung DIN 51 389 — A

5 Gerite

Nach DIN 51389 Teil 1, Ausgabe April 1982, Ab-
schnitt 4.

6 Chemikalien

" — 1,1,1-Trichlorethan (L&semittel}

— Aceton, reinst

7 Vorbereitung

7.1 Zur Ermittlung der Priiftemperatur wird von der Hy-
draulikflissigkeit im Anlieferungszustand die kinema-
tische Viskositit bei 40 und 100 °C bestimmt. Die gerad-
linige Verbindung dieser MeBpunkte im Viskositats-Tempe-
ratur-Blatt in der Norm DIN 51 563 ermdglicht, die Tem-
peratur abzulesen, bei der sich die geforderte, kinema-
tische Betriebsviskositat der Fliissigkeit von 13 mm2/s
einstellt.

7.2 Die Hydraulikflissigkeit des vorherigen Priiflaufs
wird abgelassen und alle fliissigkeitsfilhrenden Teile des
Priifstandes mit Losungsmittel gereinigt. Der Filereinsatz
wird entfernt.

7.3 Zum Spiilen des Priifstandes werden mindestens 20 {
der zu priifenden Hydraulikfliissigkeit in den Fliissigkeits-
behalter gefiilit. Im Bedarfsfall wird ein Verdranger einge-
setzt, um das notwendige Fliissigkeitsniveau zu erreichen.

7.4 Ein gebrauchter VerschleiBeinsatz wird benetzt und
in das Pumpengehduse eingesetzt.

7.5 Die Schrauben des Gehdusedeckels werden mit
einem Drehmomentschliissel gleichmidBig bis maximal
4 Nm angezogen. Es ist zu priifen, ob die Pumpe sich frei
drehen 1aBt.

7.6 Bei geoffnetem Druckbegrenzungsventil wird die

Pumpe eingeschaltet. Nach einer Spiildauer von minde-
stens 15 Minuten wird die Spiilflissigkeit abgelassen.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschu3 Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Fachausschuf Mineral6l- und Brennstoffnormung (FAM) des NMP
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN

... Documents

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30
04 .82

Full document details: DIN 51389-2:1982-04

DIN £7558 Teil BoABr 1982 1Prej

Vertr.-Nr.

April 1982

-Hub
05


http://www.avadocuments.com/doc/din-51389-2-1982-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-51389-2-1982-04

Seite2 DIN 51 389 Teil 2

Einzelheit X

Bild 1.
Einsetzen der Fliigel

Die Fliigel miissen so im Rotor
eingebaut werden, daB die schar-
fen Fliigelkanten in Richtung des
Drehsinnes zeigen.

7.7 Ein neues Filterelement wird eingesetzt und der
Fliissigkeitshehalter mit etwa 70 L der zu priifenden Hy-
draulikflissigkeit gefiillt. Die Zulaufhéhe (Niveau iiber
PumpeneinlaB) soll etwa 500 mm betragen.

7.8 Ein neuer Verschleieinsatz wird zuerst mit 1,1,1-
Trichlorethan und dann mit Aceton gereinigt. Es wird
empfohien, ein Ultraschallbad zu verwenden.

7.9 Alle Fliigel zusammen und der Laufring werden je-
weils auf 1 mg gewogen.

7.10 Die Teile des VerschleiBeinsatzes werden mit der
Priiffliissigkeit benetzt und nach Bild 1 zusammengebaut.

7.11 Der zum Spiillen benutzte VerschleiBeinsatz wird
aus der Pumpe ausgebaut und der nach Abschnitt 7.8 bis
Abschnitt 7.10 vorbereitete VerschleiBeinsatz in die
Pumpe eingebaut.

7.12 Der Deckel wird auf das Pumpengehause gesetzt
und die Schrauben nur so weit gleichmaBig angezogen,
daR der Deckel dicht schlieBt (max. 4 Nm). Es ist zu
priifen, ob sich die Pumpe frei drehen 14Rt.

8 Durchfiihrung

8.1 Das Druckbegrenzungsventil wird ganz ge6ffnet.

8.2 Die Pumpe wird eingeschaltet und die Zeitmessung
beginnt.

8.3 Das Druckbegrenzungsventil wird langsam, inner-
halb von 60 s auf einen Druck von 20 bar eingestelit.

8.4 Nach jeweils 10 min Laufzeit wird der Druck um
20 bar gesteigert, bis der Enddruck von 140 ig bar er-
reicht ist (Einlauf).

8.5 Mit geeigneten Regeleinrichtungen ist die nach Ab-
schnitt 7.1 ermittelte Priiftemperatur durch eine Wasser-
kiihlung auf %2 OC konstant zu halten. In keinem Fall
darf die Temperatur den oberen Grenzwert iiberschreiten.

8.6 Fallt der Forderstrom in einer Druckstufe unter
22 L/min, so werden die Schrauben des Gehiusedeckels
mit einem Drehmomentschliissel gleichmaBig kreuzweise
angezogen. Dies ist in kleinen Schritten von 1 Nm so
lange durchzufilhren, bis sich ein Forderstrom von
(25 = 3) L/min einstellt.

8.7 Nach Erreichen von Priifdruck und Priiftemperatur
soll der Druck vor der Pumpe P, <= 0,95 bar nicht unter-
schreiten.

8.8 Folgende Mefistellen sind zu kontrollieren:
Temperatur vor der Pumpe

Druck vor der Pumpe

Druck hinter der Pumpe

Forderstrom (sieche DIN 51 389 Teil 1, Bild 1)

8.9 Der Priiflauf wird nach 250 Betriebsstunden druck-
los durch Abschalten der Pumpe beendet.

8.10 Der VerschleiBeinsatz wird ausgebaut und, wie
unter Abschnitt 7.8 beschrieben, gereinigt. Die Fliigel
und der Ringwerden, wie unter Abschnitt 7.9 beschrieben,
gewogen.

8.11 Wird der Priiflauf unterbrochen und die Pumpe
demontiert, muB ein neuer Verschleieinsatz verwendet
werden.

9 Angabe des Ergebnisses

Der Massenveriust durch VerschleiR an den Fliigeln und
am Ring wird unter Hinweis auf diese Norm in mg ange-
geben.

Beim Runden auf die letzte anzugebende Stellenzahl ist
DIN 1333 Teil 2 zu beriicksichtigen.

10 Prazision (nach DIN 51 848 Teil 1)

Zum Beurteilen der Zuverlassigkeit von Ergebnissen
werden folgende Merkmale benutzt:

Wiederholbarkeit

{ein Beobachter, ein Gerat)

Werden von einem Beobachter zwei Ergebnisse unter
Wiederholbedingungen ermittelt, so werden beide Ergeb-
nisse als annehmbar und normgerecht betrachtet, wenn
sie sich um nicht mehr als den Zahlenwert in folgender
Tabelle unterscheiden.

Vergieichbarkeit

{verschiedene Beobachter, verschiedene Gerate)

Wird in zwei verschiedenen Laboratorien je ein Ergebnis
unter Vergleichbedingungen ermittelt, so werden beide
Ergebnisse als annehmbar und normgerecht betrachtet,
wenn sie sich um nicht mehr als den Zahlenwert in fol-
gender Tabelle unterscheiden.
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