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Vorwort

Diese Norm wurde vom ArbeitsausschuB NMP 661 ,Priifung von Schmierdlen, sonstigen Olen und Paraffinen* im Fach-
ausschuB3 Mineral6l- und Brennstoffnormung (FAM) des Normenausschusses Materialpriifung (NMP) ausgearbeitet.

Zur einwandfreien Durchfiihrung der mechanischen Priifung von Hydraulikfliissigkeiten in der Fliigelzellenpumpe wird
empfohlen, sich an Ringversuchen zu beteiligen, die durch den Fachausschu Mineralél und Brennstoffnormung (FAM)
veranlaBt werden.

Unter Ringversuchen werden Vergleichsmessungen an verschiedenen Priifstellen verstanden. Jede der beteiligten Priif-
stellen erhait eine oder mehrere Proben, die aus einer groBeren Durchschnittsprobe unter besonderen VorsichtsmaB-
nahmen gezogen werden. Die Angaben zur Prazision werden durch Ringversuche ermittelt.

Schiedsuntersuchungen diirfen nur von Priifstellen durchgefiihrt werden, die sich regelmiBig an Ringversuchen
beteiligen.

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 1988 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
1) Angaben zur Prézision nach AbschiuB der Ringversuche aufgenommen.

2) Verweise aktualisiert, Text redaktionell liberarbeitet.

Friihere Ausgaben
DIN 51389-3: 1988-12

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Priifung von wasserhal-
tigen, schwerentflammbaren Hydraulikfliissigkeiten (im fol-
genden Text kurz Hydraulikfliissigkeiten genannt), z. B. der
Gruppe HFC, fest. Hydraulikfliissigkeiten dieser Gruppe
sind wéBrige Polymerldsungen mit mindestens 35 % Mas-
senanteilen Wasser. Das Verfahren nach dieser Norm
dient zur Ermittlung des VerschieiBschutzverhaitens von
Hydraulikflissigkeiten in einer Fligelzellenpumpe.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend

aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spitere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publi-
kation.
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Seite 2
DIN 51389-3 : 1998-10

DIN 51563
Prifung von Mineraldlen und verwandten Stoffen —
Bestimmung des Viskositat-Temperatur-Verhaltens,
Richtungskonstante m

DIN 51635
Spezialbenzine — FAM Normalbenzin — Mindest-
anforderungen

DIN EN ISO 4259
Mineral6lerzeugnisse — Bestimmung und Anwendung
der Werte fir die Prazision von Prufverfahren;
(ISO 4259 : 1992 + Cor 1 : 1993); Deutsche Fassung
EN ISO 4259 : 1995

3 Prinzip

Etwa 701 der zu priifenden Hydraulikfliissigkeit werden in
einem Prifstand durch eine Fliigelzellenpumpe Férder-
strom (30 + 31/min) Drehzah! (1440 + 30)min-1 mit
105 bar, 250 h umgewalzt. Die Temperatur der Hydraulik-
flissigkeit vor der Pumpe ist so zu wahlen, daB sich beim
Betrieb eine kinematische Viskositat von 30 mm?2/s ein-
stellt.

Gemessen wird der an einem Verschleieinsatz aufgetre-
tene Massenverlust der Fliigel und des Laufringes.

4 Bezeichnung

Bezeichnung der mechanischen Priifung von Hydraulik-
fliissigkeiten in der Fliigelzellenpumpe nach Verfahren B:

Prifung DIN 51389 - B

b Gerate
Nach DIN 51389-1

(=2]

Chemikalien

~ FAM-Normalbenzin DIN 51635 — A

— Ethylalkohol oder Methylalkohol, zur Analyse
— Aceton, zur Analyse

— 1,2 Propylenglycol (Propandiol), rein

7 Vorbereitung

71  Zur Ermittlung der Priftemperatur wird von der
Hydraulikflissigkeit im Anlieferungszustand die kinemati-
sche Viskositat bei 20 °C und 40 °C bestimmt. Die geradli-
nige Verbindung dieser MeBpunkte im Viskositats Tempe-
ratur-Blatt nach DIN 51563 ermdglicht, die Temperatur
abzulesen, bei der sich die geforderte kinematische
Betriebsviskositat der Hydraulikflissigkeit von 30 mm2/s
einstellt.

Priiftemperaturen von 60°C diirfen nicht iiberschritten
werden, da oberhalb 60 °C mit einer verstarkten Verande-
rung der Hydraulikflissigkeit zu rechnen ist.

7.2 Die Hydraulikfilissigkeit des vorherigen Priflaufs
wird vollstindig abgelassen, und alle flissigkeitsfiuhren-
den Teile des Priifstandes sind mit einer Mischung, herge-
stellt aus gleichen Volumenanteilen Wasser und 1,2 Propy-
lenglycol, zu reinigen. Der Filtereinsatz wird entfernt.

7.3 Zum Spilen des Prifstandes werden mindestens
201 Hydraulikfliissigkeit in den Fliissigkeitsbehélter gefuillt.
Im Bedarfsfall wird ein Verdrénger eingesetzt, um das fir
den Pumpvorgang notwendige Flissigkeitsniveau zu
erreichen.

74 Ein gebrauchter VerschleiBeinsatz wird benetzt und
in das Pumpengehéuse eingesetzt.

75 Die Schrauben des Gehausedeckels werden mit
einem Drehmomentschliissel mit einer Analoganzeige
gleichméBig bis 2 Nm angezogen. Es ist zu priifen, ob sich
die Pumpe frei drehen 146t

76 Bei geodffnetem Druckbegrenzungsventil wird die
Pumpe eingeschaltet. Nach einer Spuldauer von minde-
stens 30 min wird die Spllflissigkeit abgelassen. Wurde
der vorherige Priiflauf mit Mineraldl betrieben, so ist vor
dem beschriebenen Reinigungsvorgang fiir Hydraulikfliis-
sigkeiten der Gruppe HFC der Reinigungsvorgang nach
DIN 51389-2 : 1982-04, 7.2, vorzuschaiten.

Auch schwer zu verdrangende Hydraulikfliissigkeitsreste,
z.B. im Bereich des Kiihlers, miissen nach dem Spiilgang
entfernt sein.

7.7 Ein neues Filterelement wird eingesetzt und der
Fliissigkeitsbehalter mit etwa 701 der zu prifenden
Hydraulikfilissigkeit gefiillt. Die Zulaufthdhe (Niveau Gber
PumpeneinlaB) solite etwa 500 mm betragen.

7.8 Ein neuer VerschleiBeinsatz wird zuerst mit FAM
Normalbenzin DIN 51635 — A und dann mit Ethylalkohol
oder Methylalkohol gereinigt. Es sollten ein Ultraschallbad
verwendet und eine Endreinigung mit Aceton vorgenom-
men werden.

79 Alle Fligel zusammen und der Laufring werden
jeweils auf 1 mg gewogen.

710 Die Teile des VerschleiBeinsatzes werden anschlie-
Bend in der zu prifenden Hydraulikfliissigkeit mindestens
12h gelagert und dann zusammengebaut (siehe
DIN 51389-2 : 1982-04, Bild 1).

711 Der zum Spiilen benutzte Verschleieinsatz wird
aus der Pumpe ausgebaut, und der nach 7.8 bis 7.10 vor-
bereitete VerschleiBeinsatz wird in die Pumpe eingebaut.

712 Der Deckel wird auf das Pumpengehduse gesetzt,
und die Schrauben werden in der Uhrzeigerposition 1 und
7 auf etwa 2Nm gleichmaBig angezogen. AnschlieBend
werden die restlichen Schrauben kreuzweise mit der
Hand festgezogen. Die Schrauben in der Uhrzeigerposi-
tion 1 und 7 werden nun wieder geldst und anschlieBend
wieder von Hand angezogen. AnschlieBend sind die
Schrauben kreuzweise auf 2Nm anzuziehen. Es ist zu
priifen, ob sich die Pumpe frei drehen 146t.

8 Durchfiihrung

81 Das Druckbegrenzungsventil wird ganz gedfinet.

8.2 Die Pumpe und das ZeitmeBgerat werden einge-
schaltet. Vor Inbetriebnahme des Prifstandes muf3 die zu
prifende Hydraulikflissigkeit Raumtemperatur (etwa
20 °C) angenommen haben.
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