DK 621.892.2: 665.765 DEUTSCHE NORM September 1989

Schmierstoffe ﬁ-i N

Schmierole =
) Schmierdle C 51517
Mindestanforderungen Teil 1
Lubricants; Lubricating oils; Lubricating oils C; Specifications Ersatz fiir Ausgabe 12.79

Lubrifiants; Huiles lubrifiantes; Huiles lubrifiantes C; Spécifications

1 Anwendungsbereich
Schmierdle C1) werden vorwiegend fir Umlauf- und Tauchschmierung empfohlen.
Schmierdle C sind zu verwenden, wenn hohere Anforderungen als an Schmierdle L-AN nach DIN 51501 gestellt werden.

Bei hoheren Anforderungen an die Alterungsbestandigkeit und/oder den Korrosionsschutz sind Schmierdle CL nach
DIN 51517 Teil 2 einzusetzen.

Bei héheren Anforderungen an den VerschleiBschutz im Mischreibungsgebiet sind Schmierdle CLP nach DIN 51517 Teil 3
zu bevorzugen.

2 Begriff
Schmieréle C nach dieser Norm sind alterungsbestandige Mineraldle ohne Wirkstoffzusatze.
Stoffe, die den Pourpoint verbessern, werden in dieser Norm nicht zu den Wirkstoffen gezahlt.

3 Bezeichnung
Bezeichnung eines Schmierdles C vom Typ C 100:

Schmierdl DIN 51517 - C 100

4 Anforderungen und Priifung
Anforderungen und Priifung siehe Tabelle auf Seite 2

Bei der Entscheidung, ob ein Schmierdl C den Anforderungen dieser Norm entspricht, ist DIN 51848 Teil 1 anzuwenden.
Diese Festlegung gilt fiir alle Priifergebnisse, die nach den in der Tabelle aufgefiihrten Prifnormen erhaiten werden.

Anmerkung: Die Anforderungen an Schmierdle C wurden, soweit wie moglich, mit den Anforderungen an Schmierdle VB
und VC nach DIN 51506 fiir Luftverdichter koordiniert. Sofern Hydraulikéte H noch bendétigt werden, sind Schmier-
ole C der entsprechenden ISO-Viskositdtsklasse einzusetzen.

1) Die Kurzzeichen entsprechen denen in DIN 51502. Die Zuordnung der Kurzzeichen nach DIN 51 502 und der Klassifika-
tion nach den Normen der Reihe ISO 6743 kann dem nationalen Vorwort der DIN ISO 6743 Teil 0 entnommen werden.
Schmierdle C sind diesem 1SO-Klassifikationsschema nicht eindeutig zuzuordnen.

Im Hinblick auf die Anmerkung im Abschnitt 4 dieser Norm sind Schmierdle C in vielen Fallen fiir Einsatzgebiete nach
1SO 6743-3A, ISO 6743-2, ISO 6743-4 und gegebenenfalls auch nach ISO/DP 6743-6 geeignet.
Beim Einsatz als Schmiermittel fir Werkzeugmaschinen ist auch DIN 8659 Teil 2 zu beriicksichtigen.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V,, Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Materialpriifung (NMP) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

FachausschuB Mineraldl- und Brennstoffnormung (FAM) des NMP
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