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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-06-51 AA ,Anforderungen an Schmieroéle und sonstige
Ole“ im Fachausschuss Mineralél- und Brennstoffnormung (FAM) des DIN-Normenausschusses Materialprii-
fung (NMP) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu identifizieren.

DIN 51517, Schmierstoffe — Schmieréle besteht aus:

— Teil 1: Schmierdle C, Mindestanforderungen

— Teil 2: Schmieréle CL, Mindestanforderungen

— Teil 3: Schmieréle CLE, Mindestanforderungen

Anderungen

Gegeniiber DIN 51517-2:2014-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normative Verweisungen und Verweisungen auf Priifnormen aktualisiert;

b) Neufassung des Textes zu Anhang A, Read Across Richtlinien zur Anwendung auf unterschiedliche ISO-
Viskositatsklassen (ISO VG);

c) Aufnahme der Anmerkung 2 zur Anwendung von Read Across unter Abschnitt 5;

d) Anderung der Mindestanforderungstabelle 1 bzgl. der Grenzwerte fiir das Verhalten gegen Dichtungswerk-
stoff;

e) Anderung der Fuf3note e in Tabelle 1;

f) Aufnahme eines Anhangs B, Richtwerte fiir die Elastomervertraglichkeit.
Friihere Ausgaben

DIN 51517:1970-10

DIN 51517-2:1979-12, 1989-09, 2004-01, 2009-06, 2014-02
DIN 51517-2 Berichtigung 1: 2005-12
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Mindestanforderungen an Schmieréle CL1) fest.

Schmierole CL werden vorwiegend fiir Umlaufschmierung empfohlen, wenn hohere Anforderungen an die Alte-
rungsbestandigkeit und/oder den Korrosionsschutz als an Schmierdle C nach DIN 51517-1 gestellt werden.

Schmier6le CL kdnnen auch als Hydraulikéle und allgemeine Schmier- bzw. Maschinendle Anwendung finden.
Schmier6le CL werden empfohlen, wenn z. B. durch den Einfluss von Wasser Korrosion entstehen konnte
oder wenn sich bei hohen Schmierdltemperaturen mit Schmierélen C nach DIN 51517-1 zu Kkurze

Gebrauchszeiten ergeben wiirden. Bei hoheren Anforderungen an den Verschleifdschutz im
Mischreibungsgebiet sind Schmierdle CLP nach DIN 51517-3 zu bevorzugen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

DIN 51502, Schmierstoffe und verwandte Stoffe — Kurzbezeichnung der Schmierstoffe und Kennzeichnung der
Schmierstoffbehdlter, Schmiergerdte und Schmierstellen

DIN 51517-1, Schmierstoffe — Schmieréle — Teil 1: Schmieréle C, Mindestanforderungen
DIN 51517-3, Schmierstoffe — Schmieréle — Teil 3: Schmieréle CLP, Mindestanforderungen
DIN 51757, Priifung von Mineralélen und verwandten Stoffen — Bestimmung der Dichte

DIN 51777-2, Priifung von Mineralol-Kohlenwasserstoffen und Lésungsmitteln — Bestimmung des
Wassergehaltes nach Karl Fischer — Teil 2: Indirektes Verfahren

DIN EN ISO 2160, Mineralélerzeugnisse — Korrosionswirkung auf Kupfer — Kupferstreifenpriifung

DIN EN ISO 2592, Mineraldlerzeugnisse und verwandte Produkte — Bestimmung des Flamm- und Brennpunk-
tes — Verfahren mit offenem Tiegel nach Cleveland

DIN EN ISO 3104, Mineralélerzeugnisse — Durchsichtige und undurchsichtige Fliissigkeiten — Bestimmung der
kinematischen Viskositdt und Berechnung der dynamischen Viskositdt

DIN EN ISO 4259-1, Mineralélerzeugnisse — Prdzision von Messverfahren und Ergebnissen — Teil 1: Bestimmung
der Prdzisionsdaten von Priifverfahren

DIN EN ISO 4263-4, Mineraldlerzeugnisse und verwandte Produkte — Bestimmung des Alterungsverhaltens von
inhibierten Olen und Fliissigkeiten — TOST-Verfahren — Teil 4: Verfahren fiir Industriegetriebeédle

DIN ISO 1817, Elastomere oder thermplastische Elastomere — Bestimmung des Verhaltens gegeniiber Fliissig-
keiten

DIN ISO 2909, Mineralélerzeugnisse — Berechnung des Viskositdtsindex aus der kinematischen Viskositct

1) Die Kurzzeichen entsprechen denen in DIN 51502. Die Zuordnung der Kurzzeichen nach DIN 51502 und der Klassifi-
kation nach den Normen der Reihe ISO 6743 kann dem nationalen Vorwort der DIN ISO 6743-99 entnommen werden.
Schmierdle CL sind diesem [SO-Klassifikationsschema nicht eindeutig zuzuordnen.

Im Hinblick auf die Anmerkung 1 im Abschnitt 5 dieser Norm sind Schmieréle CL in vielen Fallen fiir B‘ﬁﬁﬁﬁfé nts

nach ISO 6743-2,ISO 6743-3, DIN EN ISO 6743-4 und ggf. auch nach ISO 6743-6 geeignet. ]
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DIN ISO 3016, Mineralélerzeugnisse — Bestimmung des Pourpoints
DIN ISO 3448, Fliissige Industrie-Schmierstoffe — 1SO-Viskositdtsklassifikation

DIN ISO 6614, Mineralélerzeugnisse — Bestimmung des Wasserabscheidevermdgens von Mineralélen und syn-
thetischen Fliissigkeiten

DIN ISO 6618, Mineralélerzeugnisse und Schmierstoffe — Bestimmung von Sdure- oder Basenzahl —
Farbindikator-Titration

DIN ISO 7120, Mineraldlerzeugnisse und Schmierstoffe — Mineraléle und andere Fliissigkeiten — Bestimmung
der Korrosionsschutzeigenschaften in Gegenwart von Wasser

ISO 6247, Petroleum products — Determination of foaming characteristics of lubricating oils

ISO 6743-6, Lubricants, industrial oils and related products (class L) — Classification — Part 6: Family C (gear
systems)

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gilt der folgende Begriff.
31

Schmierol CL
Schmier6l mit Wirkstoffen zum Erhohen des Korrosionsschutzes und der Alterungsbestandigkeit (L)

4 Bezeichnung

Bezeichnung eines Schmieroéls CL vom Typ CL 100

Schmierol DIN 51517 - CL 100

5 Anforderungen und Priifung
Ein Schmier6l CL, das den Anforderungen der DIN 51517-2 geniigt, muss mindestens die in Tabelle 1 angege-
benen Anforderungen erfiillen. Die Anwendung von Read Across schafft keine diesbeziigliche Ausnahme, im

Streitfall sind die in Tabelle 1 angefiihrten Priifverfahren zu verwenden.

ANMERKUNG 1 Die Anforderungen an Schmierdle CL wurden, soweit moglich, mit den Anforderungen an
Schmieréle VBL und VCL nach DIN 51506 und Hydraulikdle HL nach DIN 51524-1 koordiniert.

ANMERKUNG 2 Die Regeln fiir die Anwendung von Read Across sind in Anhang A aufgefiihrt.
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