DK 621.911.2.025 : 674.056 DEUTSCHE NORMEN Mirz 1973

: DIN
Hobeleisen —
Technische Lieferbedingungen 5152

Plane irons; technical specifications

Fers de rabots; conditions techniques de livraison

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Entwurf
fiir eine Internationale Norm ISO/DIS 2728-1972, siehe Erlauterungen.

1. Geltungsbereich 2.4. Ausfiihrung

Diese Norm gilt fiir Hobeleisen nach DIN 5145, 2.4.1. Schneide

DIN 5146, DIN 5149 und DIN 7372. Fiir nichtgenormte Die Schneide muf scharf geschliffen und abziehféahig

Hobeleisen konnen diese Technischen Lieferbedingungen  sein. Sie muf mit der Mittellinie des Hobeleisens einen

zwischen Besteller und Lieferer vereinbart werden. rechten Winkel bilden, wobei eine Abweichung von £ 30
zulissig ist, falls in der betreffenden Mafnorm nicht noch
weitergehende Angaben gemacht sind. Geradheits-

2. Anforderungen toleranz der Schneide 0,08 mm.

2.1. Form und Abmessungen 2.4.2. Klappe

Soweit fiir Form und Abmessungen dieser Hobeleisen Die Vorderkante der Klappe (Brechkante) muf recht-
DIN-Normen bestehen, sind sie zu beachten. winkelig zur Mittelachse der Klappe liegen, wobei eine

Abweichung von + 10 zulissig ist.
2.2. Werkstoff ) . Nach der Befestigung mit dem Hobeleisen muf die
Fir die Herstellung der Hobeleisen diirfen nur solche Vorderkante der Klappe fest am Hobeleisen aufliegen,
Werkzeugstihle verwendet werden, die auf Grund ihrer so daf3 keine Spine eindringen konnen. Die Verbindung
chemischen Zusammensetzung und der Warmebehandlung  ,ischen Hobeleisen und Klappe soll gleichmifig keil-
(Hirten und Anlassen) die Bedingungen nach Abschnitt 2.3 g sein. Gegeniiberliegende Kantenhdhen des Kegels

erfiillen. (z. B. CC' = DD') diirfen hochstens einen Unterschied
Der Werkzeugstahl mufl mindestens der Giite eines von 0,3 mm aufweisen, siehe Bild.
Stahles mit folgender chemischen Zusammensetzung
entsprechen:

C Si Mn P S

Gew.-% Gew.-% Gew.-% | Gew.-% | Gew.-%
max. | min. | max. | min, {max. | min. max. max.
2.4.3. Oberfliche

1,25/1,05/ 0,25/0,15| 0,4 10,25] 0,085 0,035 Plangeschliffen oder poliert und durch ein geeignetes

K ierungsmittel gegen Rost hiitzt.
Diese Vorschrift gilt nicht fiir Hobeleisen nach DIN 7372, onservierung geg Ost gescalitz

3. Kennzeichnung

2.3. Harte Die Hobeleisen sind mit der Breite und dem Namen oder
Die Hobeleisen miissen eine Hirte von mindestens Zeichen des Herstellers dauerhaft zu kennzeichnen, sofern
60 HRC aufweisen, wobei die in den Maf3normen ange- bei genormten Hobeleisen nicht noch weitergehende Fest-
gebenen Hirtezonen einzuhalten sind. legungen iiber die Kennzeichnung getroffen sind.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 5145 Hobeleisen fiir Schlicht-, Rauhbank- und Putzhobel

DIN 5146 Hobeleisen fiir Schrupphobel

DIN 5149 Hobeleisen flir Reform-Putzhobel

DIN 5153 Hobeleisen; Benennungen

DIN 7224 Hobel; Technische Lieferbedingungen fiir holzerne Hobel
DIN 7372 Hobeleisen mit Stiel; fiir Sims-, Falz-, Leisten- und Formhobel

Erlauterungen Seite 2

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fachnormenausschuf3 Holz im DNA
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Erlduterungen

Die Giitevorschriften nach dieser Norm entsprechen dem von der International Organization
for Standardization (ISO) herausgegebenen Entwurf fiir eine Internationale Norm

ISO/DIS 2728-1972 Plane irons, Hobeleisen,

zu beziehen vom Deutschen Normenausschuf3, Berlin.

Bei der Uberarbeitung der Mafinormen fiir Hobeleisen ergab sich die Notwendigkeit,
entsprechende Giitevorschriften zu normen. Damit entspricht die Normung auch auf

diesem Gebiet der allgemeinen Entwicklung, dem Anwender brauchbare Unterlagen
zur Beurteilung der Qualitit der Werkzeuge an die Hand zu geben.

Die Gleichmifigkeit der Hobeleisen hinsichtlich ihrer Gebrauchstauglichkeit wird nach

der vorliegenden Norm besonders durch die vorgeschriebene Hérte und die vorgeschriebene
Mindestgiite des Stahles festgelegt. Die Werkstoffauswahl bleibt dem Hersteller liberlassen.
Er darf jedoch nur solche Werkzeugstihle verwenden, die auf Grund ihrer chemischen
Zusammensetzung und der Wirmebehandlung die Giitevorschriften erfiillen.
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