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Zweck, Probenahme, Alterung

Priifung von Mineraldlen lN

Priifung der Alterungsbestéandigkeit nach Baader 51 554
1

3 Mitgeltende Normen

Papierfilter

g des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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forderungen

Priifung bei 110°C

, nur mit Ger

Priifung bei 95°C

Allgemeines

Flissige Stoffe

Nachdruck, auch aus

teilung

3.3 Eigenschaften

ratur (110 £ 0,5) °C zur Durchfiihrung der Alterung aufgenom-

Reinbenzol als Reinigungsmittel ersetzt durch Toluol. Tempe-
men. Redaktionell iiberarbeitet.

Anderung September 1978:

o«
©0
S
23
&g 1 Anwendungsbereich
s~ Mineraléle
Q 0=
o XS
[s Rl
2 ¥z 2 Zweck
: 0w Die Alterungspriifung nach Baader ist eine Kurzpriifung,
&b aus der Voraussagen iiber das vermutliche Betriebsver-
E§ 22 halten der Mineraldle abgeleitet werden.
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fur Schlauchanschliisse; Oliven, Kapil-

DIN 12215 Laborgerite aus Glas; Glasrohrenden
larrohrenden
DIN 12242 Laborgerite; Kegelschliffe fur aus-

tauschbare Verbindungen; Kegel 1: 10
(Normschiliffe); MaBe, Toleranzen, Lehren

DIN 12448 Laborgerdte aus Papierfaserstoffen;

DIN 12785 Laborgerite aus Glas; Laborthermo-
meter fiir besondere Zwecke

DIN 46431 Runddréhte aus Kupfer fiir die Elektro-
technik, genau gezogen; Mae

DIN 50011 Teil 1 Werkstoff-, Bauelemente- und Gerite-
priiffung; Warmeschrénke, Begriffe, An-

DIN 51554 Teil 2 Priifung von Mineraldlen; Priifung der
Alterungsbestédndigkeit nach Baader;

DIN 51554 Teil 3 Priifung von Mineralélen; Priifung der
Alterungsbestiandigkeit nach Baader;

DIN 51750 Teil 1 Priifung von Mineraiélen; Probenahme;
DIN 51750 Teil 2 Priifung von Mineraildlen; Probenahme;

DIN 69176 Teil 1 Koérnungen fiir Schieifmittel auf Unter-
lagen; Bezeichnung, KorngriBenver-

DIN ISO 3585 Apparate, Rohrleitungen und Fittings
aus Glas: Borosilicatglas

DIN IEC 475/VDE 0370 Teil 3 (z.Z. noch Entwurf) Ver-
fahren zur Probenahme von
Isolierfliissigkeiten

Testing of mineral oils; testing of ageing according to Baader; object, sampling, ageing
Essais des huiles minérales; essai de vieillissement d’aprés la méthode Baader; objet, échantillonnage, vieillissement

MaBe in mm

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die Proben werden bei bestimmter Temperatur unter Luft-
zutritt und periodischem Eintauchen einer Drahtwendel aus
Kupfer als Alterungsbeschleuniger eine bestimmte Zeit-
spanne gealtert. Temperatur und Dauer der Alterung und
die sich hieran anschlieBende Untersuchung der gealterten
Probe sind in DIN 51 554 Teil 2 oder Folgeteilen beschrieben.
Bisher liegen vor:

DIN 51554 Teil 2 Priifung bei 110°C

Vorzugsweise Isolierdle

DIN 51554 Teil 3 Priifung bei 95°C

Schmierdle C, C-L, C-LP und Hydraulikéle H

5 Geréte und Priifmittel

5.1 AlsPriifgerit dient das Baader-Gerét, bestehend aus:
Prifgerdt (7) nach Bild aus Borosilicatglas 3.3 nach
DIN 1SO 3585. PriifgefiaBe, die Atzspuren aufweisen, diirfen
nicht mehr verwendet werden.

Liebigkihler (2) nach Bild

Wendelhalter (3) nach Bild mit Schlaufe zum Befestigen
der Drahtwendel. Das obere Ende des Wendelhalters wird
mit dem Hubwerk verbunden.

Heizeinrichtung: Fliissigkeitsbad oder Metallheizblock,
thermostatisch auf die vorgeschriebene Temperatur (95
oder 110°C) einstellbar und auf +0,5°C regelbar (siehe
auch Abschnitt 9.3).

Hubwerk mit Antrieb und Hubzihler. Das Hubwerk wird
entweder durch einen Synchronmotor oder durch einen
regelbaren Gleichstrommotor angetrieben.

Thermometer DIN 12 785— BE 0,2/90/150, jedoch Eintauch-
tiefe 90 mm, oder entsprechende Thermoelemente.

5.2 Wirmeschrank nach DIN 50011 Teil 1 fiir Tempe-
raturen bis hdchstens 150°C

5.3 Vorrichtung zum Wickeln der Drahtwendeln mit
einem Wickeldorn von 15mm Durchmesser

5.4 Runddraht DIN 46431 — E-Cu F20 — 2 zum Herstel-
len der Drahtwendeln

5.5 Filtrierpapier
5.6 Faltenfilter DIN 12448 — B150 — 1a
5.7 Schleifpapier, Kérnung P180 nach DIN 69176 Teil 1
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Seite 2 DIN 51554 Teil 1

6 Chemikalien

Toluol, zur Analyse

Chrom-Schwefelsdure, hergestellt durch Auflésen von
50g K,Cr,07 in einem Liter konzentrierter Schwefelsaure
(Dichte ¢ = 1,84 g/ml).

Die Losung ist in Schliffflaschen mit eingeschliffenem Glas-
stopfen verschliossen aufzubewahren.

7 Probenahme

Nach DIN 51 750 Teil 1 und Teil 2oder DINIEC 475/VDE Q370
Teil 3%)

Die Proben sind bei Versand und Lagerung vor Lichtein-
wirkung jeder Art zu schiitzen.

8 Vorbereitung der Bestimmung

8.1 Reinigen der PriifgeféBe

Die PriifgefidBe werden mit Chromschwefelséure und an-
schlieBend durch sorgfaitiges Spiilen mit Leitungswasser
und destilliertem Wasser gereinigt und im Warmeschrank
bei105 °C getrocknet. Im Warmeschrank solien zur gleichen
Zeit keine anderen Gerite oder Proben getrocknet werden.
Vor dem Einfiillen der Proben werden die PriifgeféBe noch-
mals sorgfiltig mit Toluol gespiilt und bei 105 °C im Warme-
schrank getrocknet.

8.2 Anfertigen und Reinigen der Drahtwendéln
Jede Drahtwendel wird erst unmittelbar vor Gebrauch ge-
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fertigt. Hierzu wird eih etwa 305 mm langer Runddraht mit 311 LOIerTnZI:!:‘ffurt ond
Schieifpapier gereinigt und anschlieBend mit Filtrierpapier 4421 Ngaeaszo : e: Smefz 22 2
so lange abgerieben, bis sich dieses nicht mehr farbt. Wah- D471 nac

rend und nach der Behandlung mit Schieifpapier darf der
Runddraht nur noch mit sauberem Filtrierpapier angefaft
werden. Der gereinigte Runddraht wird an beiden Enden
auf eine Lange von 300mm abgeschnitten, mit der Vor-
richtung nach Abschnitt 5.3 zu einer Drahtwendel gewickelt
und am Wendelhalter befestigt. Wendelhalter mit Draht-
wendel werden sorgfaltig mit Toluol gespiilt, 10 Minuten
lang bei 105 °C im Warmeschrank getrocknet und unmittel-
bar darauf in die Probe eingesetzt, wie in Abschnitt 9.2
angegeben. Diese Arbeitsgénge sind ohne Unterbrechung
auszufiihren.

9 Durchfiihrung der Alterung

9.1 Die Probe muB vor, wiahrend und nach der Alterung
vor Lichteinwirkungen jeder Art soweit wie mdglich ge-
schiitzt werden.

Das Priifgerat darf nur in einem abgedunkelten, staub-
freien Raum aufgestellt werden, dessen Luft frei von Saure,
Ammoniak, organischen Dampfen und Ozon ist.

8.2 Die Heizeinrichtung wird eingeschaltet. Die Probe
wird durch das bei 105°C getrocknete Faltenfilter filtriert.
60 ml £ 1 ml der filtrierten Probe werden in ein Priifgefas
eingefiillt. Der nach Abschnitt 8.2 vorbereitete Wendel-
halter mit Drahtwendel wird mit dem Liebigkihler auf das
PriufgefdB gesetzt, wobei der Kegelschliff mit einigen
Tropfen des zu priifenden Oles abgedichtet werden muB.
9.3 Die Heizeinrichtung ist so zu regeln, daB die Tempe-
ratur in der Mitte jeder Probe wahrend der gesamten Alte-
rungsdauer mit Ausnahme der Anheizzeit im Bereich der
vorgeschriebenen Temperatur (95+0,5) °C oder (10+0,5) °C
liegt. Die richtige Temperatureinsteilung ist vor Beginn und

*) Z.Z. noch Entwurf

Priifgerét nach Baader

wiahrend der Alterung in einem mit Ol gefiillten Priifgef4s
mit aufgesetztem Liebigkiihler, jedoch ohne Wendel und
Wendelhalter, zu kontrollieren.

Sobald die Priiftemperatur erreicht ist, werden die Priif-
gefédBe in die Heizeinrichtung eingesetzt, die Liebigkiihler
an den Wasserkreislauf angeschlossen und die oberen
Enden der Wendelhalter mit dem Hubwerk verbunden.
Dann wird der Stand des Hubz&hlers abgelesen und der
Antriebsmotor des Hubwerkes eingeschaltet.

9.4 Die Hubanzahl des Hubwerkes ist auf 25 min~" einzu-
stellen und gegebenenfalls von Zeit zu Zeit nachzuregeln,
so daB die Anzahl der Hilbe 36000 %100 je Tag betragt.
Unter einem Hub ist eine volle Auf- und Abwértsbewegung
zu verstehen, wobei sich jede Drahtwendel wechselweise
vollstindig und mit gleicher Verweilzeit im Ol und in der
Luft befinden muB.

9.5 Die Alterungsdauer ist vom Zeitpunkt des Einsetzens
der PriifgeféBe in die Heizeinrichtung bis zu ihrer Entnahme
zu rechnen; sie ist, sofern nichts anderes vereinbart,
DIN 51554 Teil 2 oder den Folgeteilen zu entnehmen.

9.6 Nach Ablauf der Alterungsdauer sind die PriifgefaBe
der Heizeinrichtung zu entnehmen. Die wéhrend des Er-
hitzens an der Innenwand der Liebigkiihler kondensierten
Oltropfen sind mit der Probe zu vereinigen.

9.7 AnschlieBend wird die gealterte Probe entsprechend
DIN 51554 Teil 2 oder Folgeteilen untersucht.

Erlduterungen

Diese vorliegende Norm ist vom ArbeitsausschuB 661 ,Priifung von Schmierélen, son-
stigen Olen und Paraffinen* im FachausschuB Mineralél- und Brennstoffnormung (FAM) des
Fachnormenausschusses Materialpriifung (FNM) in Zusammenarbeit mit der Deutschen
Elektrotechnischen Kommission im DIN und VDE ausgearbeitet worden.
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