DEUTSCHE NORM Juli 1994

Prifung fester Brennstoffe ﬁm
Bestimmung der mechanischen Festigkeit — A
von Steinkohlenkoks 51717
ICS 7516010 Ersatz fur Ausgabe 1967-10

Deskriptoren: Steinkohlenkoks, fester Brennstoff, Festigkeit

Testing of solid fuels; Determination of mechanical strength of coke

Essais des combustibles solides; Détermination de la résistance
méchanique du coke

Zusammenhang mit der von der International Organisation for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 556 : 1980 “Coke (greather than 20 mm in size) — Determination of mechanical strength” siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm ist ein Verfahren zur Bestimmung von Kennwerten, die Rickschliisse auf den mechanischen Kornzer-
fall und Abrieb von Steinkohlenkoks zulassen, festgelegt.

Die Norm gilt fiir Steinkohlenkoks aller Sorten mit der unteren Sortengrenze 20 mm.

2 Begriffe
21 Koks
In dieser Norm Abkirzung fir Steinkohlenkoks.

2.2 Festigkeit
Begriff zur Kennzeichnung des Verhaltens von Koks bei mechanischer Beanspruchung nach dieser Norm.

2.3 Kokssorte

Koks, der durch seine KorngréBenverteilung gekennzeichnet ist. Die Sortengrenzen sind entsprechend den Erforder-
nissen bei der Verwendung des Kokses festgelegt. Zur Kennzeichnung einer Kokssorte werden die obere und die
untere Sortengrenze angegeben, getrennt durch einen Schragstrich.

BEISPIEL 1:
Hochofenkoks 80/20
Bei Kokssorten ohne obere Sortenbegrenzung wird nur die untere Sortengrenze angegeben.

BEISPIEL 2:
Hochofenkoks 20

24 KorngroBe

Der fir den Durchgang durch ein Siebloch maBgebende Durchmesser eines Koksstiickes (siebwirksamer Durch-
messer).

25 KorngroBenverteilung (auch Kérnung, KorngréBenaufbau)

Kennzeichnung der massenanteiligen Zusammensetzung eines Kokses durch seine KorngrdBenklassen, die durch
Siebung bestimmt werden.

Die Benennung der KorngréBenverteilung beginnt mit der grébsten KorngréBenklasse.
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2.6 Siebdurchgang
Feines Austragsgut der Siebung (siehe DIN 23004-2).

2.7 Siebriickstand
Grobes Austragsgut der Siebung (siehe DIN 23004-2).

2.8 Unterkorn
Fehtkorn eines Gutes unterhalb der festgelegten unteren PrifkorngréBe (siehe DIN 23004-2).

2.9 Abrieb

Siebdurchgang durch das Prifsieb mit 10 mm Rundloch, der beim Sieben nach dem Trommeln anfallt. Er wird mit N10
bezeichnet.

3 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die zu prifende Koksprobe (die vorbereitete Sammelprobe) wird durch einen Siebsatz mit Priifsieben festgelegter Loch-
durchmesser gesiebt. Die Siebriickstdnde werden gewogen und anschlieBend ohne das Unterkorn in einer rotierenden
Tromme! mechanisch beansprucht (“getrommelt’). Dann wird der gesamte Trommelinhalt erneut durch denselben
Siebsatz gesiebt.

4 Gerate
41 Siebmaschine

Sie besteht aus dem elektrischen Antrieb, der Halterung fir die Siebe, den Prifsieben und einer Zeitschaltuhr zum selbst-
tatigen Abschalten des Siebvorganges. Die Siebmaschine muB so beschaffen sein, da8 wahrend des Siebens kein merk-
licher Abrieb erzeugt wird.

4.2 Priifsiebe
Quadratische Siebe mit Rundiochung mit 80 cm x 80 ¢cm Seitenlénge und einer Randhéhe von mindestens 10 cm.

Fir das Sieben von Hand werden Priifsiebe mit den Seitenldngen 100 cm x 100 cm und einer Randhéhe von mindestens
10 cm verwendet.

In Tabelle 1 sind die Siebe, die vor und nach dem Trommeln zu verwenden sind, mit den vorgeschriebenen Lochdurch-
messern angegeben.

Tabelle 1: Siebsatz aus Priifsieben mit Rundiochung

Hochofenkoks .
Prufsieb GieBerei- vor dem Trommeln Klassierter Koks nach dem
koks™) Trommein?3)
mm 80 60 40 20 80/60 | 60/40 | 40/20
150 X X2
120 X X x2) x2) X2) X2)
100 X X X X X X
80 X X X X X X X
63 (60) X X X X X X
40 X X X X X
20 X X
10 X
) je nach der unteren Sortengrenze
2) falls erforderlich
%) Nach dem Trommeln der klassierten Kokssorten entfallen die Prifsiebe, deren Lochdurchmesser gréBer als die der
oberen Sortengrenze sind.

ANMERKUNG: Anstelle der Prifsiebe mit 150 mm und 120 mm Lochweite kénnen auch Schablonen (Kaliber-
scheiben) derselben Lochweite verwendet werden.
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