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Ersatz fur Ausgabe 1978-06

Prufung fester Brennstoffe

Bestimmung des Aschegehaltes

ICS 75.160.10
Deskriptoren: Materialprifung, fester Brennstoff, Gehaltsbestimmung, Aschegehalt

Testing of solid fuels — Solid mineral fuels — Determination of ash content
Essais des combustibles solides — Détermination du taux de cendres

Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschufs NMP 691 “Prifung fester Brennstoffe” im Normenausschu3 Materialprifung
(NMP) in Zusammenarbeit mit dem Normenausschuf3 Bergbau (FABERG) ausgearbeitet.

Anderungen
Gegentiiber der Ausgabe Juni 1978 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Brennstoffschicht in den Veraschungstiegeln wurde in Ubereinstimmung mit ISO 1171 :1981 auf nicht mehr
als 0,15 g/cm? fiir Kohle und auf nicht mehr als 0,10 g/cm? fiir Koks festgelegt.
b) die Veraschungstemperatur wurde von (815 + 15)°C auf (815 * 10)°C begrenzt.
¢) Aufheizzeit bis 500°C von 25 bis 30 min auf 60 min erhéht.
d) Genauigkeit der Ergebnisangabe auf 2 Kommastellen festgelegt.
e) Redaktionelle Anpassungen durchgefihrt.

Friihere Ausgaben

DIN DVM 3721: 1933-03; DIN DVM 3721 = DIN 53721: 1934-05; DIN 51719: 1950-08, 1967-10, 1978-06

DIN ISO 5725
Prazision von MeBverfahren — Ermittlung der Wieder-
hol- und Vergleichsprazision von festgelegten MeB-
verfahren durch Ringversuche; Identisch mit
ISO 5725 Ausgabe 1986

1 Anwendungsbereich

In dieser Norm ist ein Verfahren zur Bestimmung des
Aschegehaltes fester mineralischer Brennstoffe fest-
gelegt.

Die Norm gilt fur Steinkohle, Koks, Braunkohle, Torf,
Holzkohle und Briketts aus diesen Stoffen.

3 Begriff

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spétere
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uber-
arbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisun-
gen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.
DIN 1333
Zahlenangaben
DIN 51700
Prifung fester Brennstoffe — Allgemeines und
Ubersicht tiber Prifverfahren
DIN 51701-3
Priifung fester Brennstoffe — Probenahme und
Probenvorbereitung — Durchfihrung der Proben-
vorbereitung

Far die Anwendung dieser Norm gilt der folgende Begriff:

Asche: Der Rickstand, der nach der vollstandigen Ver-

brennung des Brennstoffs mit Luft unter den in dieser

Norm festgelegten Bedingungen verbleibt.
ANMERKUNG: Wegen der chemischen Umset-
zungen, die wéhrend des Veraschens stattfinden,
ist der festgestellte Aschegehalt nicht identisch mit
dem Mineralstoffgehalt in der Probe. (Siehe
Anhang A).

4 Kurzbeschreibung des Verfahrens

Die eingewogene Probe wird in vorgeschriebener Zeit
unter Luftzutritt auf (815 + 10)°C — bei Holzkohle und
Holzkohlebriketts (710 £ 15)°C — erhitzt und bis zur
Massenkonstanz verascht.

Zur Umrechnung auf Bezugszustande wird parallel zur
Bestimmung des Aschegehalts eine Bestimmung der
Analysenfeuchtigkeit durchgeflihrt.
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5 Gerite

5.1 Analysenwaage mit einer Fehlergrenze von
0,1 mg.

5.2 Tiegel

Aus Kieselglas, Porzellan oder Platin, Héhe 8 bis 10 mm.
Breite und Lange missen so bemessen sein, daB3 auf
1 ecm? Grundflache nicht mehr als 0,15 g Kohle oder
0,10 g Koks aufliegen.

5.3 Untersatz

Platte aus keramischem Material, 6 mm dick, oder aus hit-
zebestandigem Stahl. lhre GréBe muf3 so bemessen sein,
daB sie leicht gleitend in den Veraschungsofen paft.

5.4 Veraschungsofen

Innerhalb des Ofens muB eine fiir die Aufnahme der Tie-
gel ausreichend groBe Zone auf (815 + 10)°C temperier-
bar sein. Die in Abschnitt 7 geforderten Heizraten missen
erreichbar werden. Die Luftwechselzahl muB 5 bis 10
betragen.
ANMERKUNG 1: Die Anzahl der Luftwechsel kann
mit einem Pitot-Rohr bzw. einem empfindlichen
Manometer (berpruft werden.
ANMERKUNG 2: Verminderter Luftdurchsatz, z. B.
durch Ablagerungen im Abgasrohr, kann zu Fehl-
befunden fihren. Es empfiehlt sich deswegen, das
Abgasrohr regelméaBig zu kontrollieren und gege-
benenfalls zu reinigen.

5.5 Exsikkator
Ohne Trockenmittel

6 Probenvorbereitung

Die Analysenprobe mit der Korngr6Be kleiner 200 pum
wird nach DIN 51701-3 hergestellt.

7 Durchfiihrung

— Den leeren Tiegel auf 0,1 mg wagen (Masse m).

— (1 £0,1)g der nach Abschnitt 6 vorbereiteten
Probe auf 0,1 mg in den Tiegel einwégen und gleich-
maBig verteilen (Masse m1,).

— Den Tiegel mit der Probe in den kalten Ofen
(Raumtemperatur oder maximal 100°C warm) stellen.

Koksproben dirfen in den bereits vorgeheizten Ofen
eingesetzt werden. In diesem Fall muB der Tiegel mit
der Probe auf dem Untersatz (siehe 5.3) stehend in
den heiBen Ofen gestellt werden.

— Den Ofen einschalten und mit annahernd konstan-
ter Heizrate innerhalb von 60 min auf (500 = 10)°C
heizen. AnschlieBend auf (815 £ 10)°C heizen und bei
der Endtemperatur mindestens 60 min konstant halten.

— Den Tiegel mit der Asche aus dem Ofen nehmen
und zum Abkdhlen 5 bis 10 min auf einer hitzebestan-
digen Unterlage, z.B. einer Metallplatte, abstellen.
AnschlieBend den Tiegel in einen Exsikkator (siehe
5.5) bringen und nach Temperaturausgleich zuriick-
wiegen.
ANMERKUNG: Bei zu langer Abkuhldauer kann
die Asche Feuchte und Kohlenstoffdioxid aufneh-
men. In diesem Fall wird ein zu hoher Aschegehalt
ermittelt.

— Den Tiegel auf 0,1 mg wagen (Masse n15).

Die Veraschung ist vollstdndig, wenn in der Asche
keine unverbrannten Teilchen vorhanden sind, was
beim Umrlhren mit einem Platindraht festgestellt
werden kann.

— Falls die Probe nicht vollstdndig verascht ist, den
Tiegel weitere 30 min auf (815 = 10)°C erhitzen, in der
beschriebenen Weise abkihlen und erneut wagen.
Dies ist gegebenenfalls so oft zu wiederholen, bis zwei
aufeinanderfolgende Auswaagen um nicht mehr als
1 mg voneinander abweichen. Zur Auswertung wird
die zuletzt erhaltene Auswaage herangezogen.

8 Auswertung

Der Aschegehalt A(an) der Probe, angegeben als Mas-
senanteil in %, ergibt sich aus folgender Gleichung:

A m3 - m1
(an) = —— - 100 (1)

Dabei ist:

my, Masse des leeren Tiegels in Gramm;

m, Masse des Tiegels mit der Probe in Gramm;

my Masse des Tiegels mit der Asche in Gramm.
Wenn nicht anders angegeben, ist beim Runden auf die
letzte anzugebende Stelle DIN 1333 zu berlicksichtigen.
Die Umrechnung auf andere Bezugszustande erfolgt
nach DIN 51700.
Fir den Aschegehalt, bezogen auf den wasserfreien
Zustand A(wf) der Probe gilt:

100
A(wf) = A(an) - 100— W(an) (2)
Dabei ist:
A(wf) Aschegehalt bezogen auf die wasserfreie

Probe;

A(an) Aschegehalt bezogen auf die analysen-
feuchte Probe;

W(an) Analysenfeuchtigkeit.

9 Prifbericht
Der Prufbericht muB unter Hinweis auf diese Norm min-
destens folgende Angaben enthalten:
Der Aschegehalt A(wf) des wasserfreien Brennstoffs als
Massenanteil in % wird wie folgt angegeben:
a) Vollstandige Kennzeichnung der Probe;
b) Ergebnis als Mittelwert aus mindestens zwei
Einzelwerten;
c) Ergebnis auf 2 Kommastellen angeben.

10 Prazision des Verfahrens

Unter den in dieser Norm festgelegten Bedingungen gel-
ten fUr die Wiederholgrenze r und die Vergleichgrenze R,
ermittelt nach DIN ISO 5725, die in der nachfolgenden
Tabelle angegebenen Betrédge, angegeben als Massen-
anteile in %.
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